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tódanie fI aAqA`ljm ppK z oKoKI hraków OMNN rK 
 
hatalog nakładów rzeczowóch hko a`JNV został opracowanó przezW 
 

 
 
PNJRRV hrakówI ulK drzegórzecka TV 
qelKLfax ENOF QNOJVVJTT 
httpWLLwwwKdatacompKcomKpl 
httpWLLwwwKzuziaKcomKpl 
eJmailWzuzia@zuziaKcomKpl 
 
fpBk VTUJUPJVOQNPQJRJR 
 
©tszelkie prawa zastrzeżone 
tszelkie prawa drukuI powielaniaI rozpowszechniania i udostępniania w postaci komputerowóch 
plikówI baz danóch oraz przez fnternet zastrzeżone dla aatacomp ppK z oKo 
qreść niniejszego opracowania oraz wszelkie materiałó graficzne w nim zawarte są chronione 
prawami autorskimi firmó jAmbf molska ppK z oKoK hopiowanie i rozpowszechnianie zawartóch 
treści zarówno w całości jak i we fragmentach i dowolnóm sposobem wółącznie za pisemną 
zgodąK  
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tspółpraca przó opracowówaniu kataloguW 
 

jAmbf molska ppK z oKoK Biuro eandloweW 
ulK `hałubińskiego UI MMJSNP tarszawa 

tel HQU OO RVR QO MM 
fax HQU OO RVR QO MO 
wakład produkcójnóW 

ulKdustawa biffel`a NQ 
QQJNMV dliwice 
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ppis treści 
 

CRĘŚĆ OGÓLNA ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 12 

RAŁOŻNNIA OGÓLNN ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 13 

RoYTYiał 01 - PRRQGOTOPANIN POMŁOŻAŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 15 

Tabela 0101 - GrunWowanie poTłoża preparaWem grunWującXm To poTłożX cUłonnXcU Primer G ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 17 
Tabela 0102 - PXkonanie warVWwX VcYepnej TwukomponenWową żXwicą epokVXTową Nporip ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 18 
Tabela 0103 - PXrównanie poTłoża VamopoYiomującą Yaprawą wXrównującą i poTkłaTową To ukłaTania w 
warVWwacU oT 3 To 30 mm UlWraplan Óaxi na uprYeTnio prYXgoWowanXm poTłożu ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 19 
Tabela 0104 - PXrównanie poTłoża VYXbko WwarTniejącąH WikVoWropowąH cemenWową Yaprawą wXrównującą To 
VWoVowania na powierYcUniacU poYiomXcU i pionowXcU NivorapiTH na uprYeTnio prYXgoWowanXm poTłożu ŚŚŚŚ 20 

RoYTYiał 02. NAPRAPA OONSTRUOCJI ŁNTONOPQCH ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 21 

Tabela 0201 - CYXVYcYenie ręcYne powierYcUni beWonowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 23 
Tabela 0202 - CYXVYcYenie VWrumieniowo-ścierne powierYcUni beWonowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 24 
Tabela 0203 - CYXVYcYenie UXTrościerne powierYcUni beWonowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 26 
Tabela 0204 - CYXVYcYenie powierYcUni beWonowXcU VWrumieniowe woTne wXVokociśnieniowe ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 28 
Tabela 0205 - CYXVYcYenie ręcYne i oTWłuVYcYenie Ybrojenia i elemenWów VWalowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 30 
Tabela 0206 - CYXVYcYenie VWrumieniowo-ścierne Ybrojenia i elemenWów VWalowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 31 
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Tabela 0207 - RęcYne Vkucie beWonu w miejVcacU napraw oraY wXkucie VkoroTowanego Ybrojenia i elemenWów 
VWalowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 32 
Tabela 0208 - ÓecUanicYne Vkucie beWonu w miejVcacU napraw oraY wXkucie VkoroTowanego Ybrojenia i 
elemenWów VWalowXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 33 
Tabela 0209 - RabeYpiecYanie Ybrojenia i elemenWów VWalowXcU preparaWem mineralnXm Óapefer 1O ŚŚŚŚŚŚŚŚ 34 
Tabela 0210 - RęcYne wXpełnianie ubXWków (reprofilacja) powierYcUni konVWrukcji beWonowXcU Yaprawą 
naprawcYą ÓapegrouW TiVVoWropicoH ÓapegrouW T40 lub ÓapegrouW T60 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 35 
Tabela 0211 - PXpełnianie ubXWków (reprofilacja) powierYcUni konVWrukcji beWonowXcU Yaprawą To 
wXkonXwania napraw powierYcUniowXcU w YakreVie grubości warVWwX oT 1 To 40 mm PlaniWop 400 ŚŚŚŚŚŚŚŚ 37 
Tabela 0212 - RęcYne wXpełnianie ubXWków (reprofilacja) powierYcUni konVWrukcji beWonowXcU WikVoWropową 
Yaprawą naprawcYą Y ToTaWkiem włókien VXnWeWXcYnXcU ÓapegrouW 430 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 38 
PXVYcYególnienie robóW ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 38 
Tabela 0213 - PXpełnianie ubXWków (reprofilacja) powierYcUni konVWrukcji beWonowXcU Yaprawą naprawcYą To 
nakłaTania mecUanicYnego ÓapegrouW GuniWe ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 40 
Tabela 0214 - PXpełnianie ubXWków powierYcUni konVWrukcji beWonowXcU Yaprawą ÓapegrouW SVH ÓapegrouW 
SV T lub ÓapegrouW SV Ńiber (grubość warVWwX To 50 mm) ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 41 
Tabela 0215 - Naprawa rXV i pęknięć w beWonie TwukomponenWową żXwicą epokVXTową Nporip lub 
VYXbkowiążącą żXwicą polieVWrową Nporip Turbo ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 43 
Tabela 0216 - Naprawa rXV i pęknięć w beWonie Ya pomocą iniekcji ciśnieniowej TwukomponenWowąH 
epokVXTową żXwicą iniekcXjną NpojeW lub NpojeW LV ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 44 
Tabela 0217 - UVYcYelnianie rXV meWoTą iniekcji ciśnieniowej żXwicami poliureWanowXmi To iniekcji ReVfoam 
1OÓH ŃoamjeW 260 LV ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 46 
Tabela 0218 - PXrównanie powierYcUni beWonowXcU i WXnków cemenWowXcU VYpacUlówką cemenWową 
ÓonofiniVU lub TwukomponenWową Yaprawą cemenWową ÓapefiniVU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 48 
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Tabela 0219 - PXkonanie poTlewek i wXpełnień o grubości To 60 mm beYVkurcYową Yaprawą o wXVokiej 
ciekłości Óapefill ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 49 
Tabela 0220 - PXkonanie poTlewek i wXpełnień beYVkurcYową Yaprawą epokVXTową PlanigrouW 300 ŚŚŚŚŚŚŚŚ 50 
Tabela 0221 - PXkonanie monWażu różnego roTYaju elemenWów w beWonie i murYe prYX użXciu VYXbkowiążącej 
monWażowej mieVYanki cemenWowej Lampocem ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 51 

RoYTYiał 03 - PRÓACNIANIN OONSTRUOCJI SQSTNÓNÓ ŃRP I ŃRG ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 52 

Tabela 0301 - GrunWowanie poTłoża epokVXTowXm preparaWem grunWującXm ÓapePrap Primer 1 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 54 
Tabela 0302 - PXrównanie poTłoża VYpacUlówkami epokVXTowXmi ÓapePrap 11 i ÓapePrap 12 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 55 
Tabela 0303 - Pklejanie maW Y włókien węglowXcU ÓapePrap C UNI-AX i ÓapePrap C UNI-AX HÓ meWoTą 
"mokrą" ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 56 
Tabela 0304 - Pklejanie maW Y włókien węglowXcU ÓapePrap C ŁI-AX meWoTą "mokrą" ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 58 
Tabela 0305 - Pklejanie maW Y włókien węglowXcU ÓapePrap QUAMRI-AX meWoTą "mokrą" ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 59 
Tabela 0306 - Pklejanie maW Y włókien węglowXcU ÓapePrap C UNI-AX i ÓapePrap C UNI-AX HÓ meWoTą 
"VucUą" ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 60 
Tabela 0307 - Pklejanie maW Y włókien węglowXcU ÓapePrap C ŁI-AX meWoTą "VucUą" ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 62 
Tabela 0308 - Pklejanie maW Y włókien węglowXcU ÓapePrap QUAMRI-AX meWoTą "VucUą" ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 63 
Tabela 0309 - Pklejanie Waśm Y włókien węglowXcU CarboplaWe - Tługość oTcinkówJ To 6 m ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 64 
Tabela 0310 - Pklejanie Waśm Y włókien węglowXcU CarboplaWe - Tługość oTcinkówJ oT 6 m To 10 m ŚŚŚŚŚŚŚŚ 66 
Tabela 0310 - Pklejanie Waśm Y włókien węglowXcU CarboplaWe - Tługość oTcinkówJ oT 6 m To 10 m ŚŚŚŚŚŚŚŚ 66 
Tabela 0311 - Pklejanie Waśm Y włókien węglowXcU CarboplaWe - Tługość oTcinkówJ oT 10 m To 20 m ŚŚŚŚŚŚŚ 68 
Tabela 0311 - Pklejanie Waśm Y włókien węglowXcU CarboplaWe - Tługość oTcinkówJ oT 10 m To 20 m ŚŚŚŚŚŚŚ 68 
Tabela 0312 - PYmocnienie konVWrukcji VXVWemem ŃRG ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 70 
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RoYTYiał 04. USRCRNLNINNIA I IROLACJN PRRNCIPPOMNN ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 71 

Tabela 0401 - IYolacje i uVYcYelnienia Y TwuokomponenWowej cemenWowej YaprawX ÓapelaVWic ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 74 
Tabela 0402 - RabeYpiecYenie powierYcUni uVYcYelnianXcU Ya pomocą farbX elaVWXcYnej NlaVWocolor PaWerproof 76 
Tabela 0403 - IYolacje i uVYcYelnienia Y cemenWowej YaprawX ITroVilex PronWo ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 77 
Tabela 0404 - IYolacje i uVYcYelnienia Y płXnnejH elaVWXcYnej membranX UXTroiYolacXjnej Óapegum PPS ŚŚŚŚŚŚ 79 
Tabela 0405 - IYolacje i uVYcYelnienia Y TwukomponenWowejH elaVWXcYnej żXwicX epokVXTowej Óapegum NPX Ś 80 
Tabela 0406 - IYolacje i uVYcYelnienia Y WrójkomponenWowego preparaWu cemenWowo-epokVXTowego Triblock P 81 
Tabela 0407 - IYolacje i uVYcYelnienia Y WrójkomponenWowej epokVXTowo-cemenWowej YaprawX Triblock ŃiniVU 82 
Tabela 0408 - IYolacje i uVYcYelnienia Y biWumicYnej emulVji PlaVWimul lub PlaVWimul ŃiberŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 83 
Tabela 0409 - IYolacje i uVYcYelnienia Y TwukomponenWowej biWumicYnej emulVji UXTroiYolacXjnej PlaVWimul 2O 
Super ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 84 
Tabela 0410 - IYolacje i uVYcYelnienia Y TwukomponenWowej biWumicYnej emulVji UXTroiYolacXjnej PlaVWimul 2O 
Super - prace uYupełniająceŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 85 
Tabela 0411 - IYolacje WermicYne ścian płXWami Y poliVWXrenu ekVWraTowanegoH mocowanXmi emulVją biWumicYną 
PlaVWimul 2O Super na uprYeTnio YaiYolowanXm poTłożu ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 86 
Tabela 0412 - IYolacje Y VamoprYXlepnXcU membran biWumicYnXcU ÓapeWUene SA ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 87 
Tabela 0413 - IYolacje Y VamoprYXlepnXcU membran biWumicYnXcU ÓapeWUene SA - prace uYupełniające ŚŚŚŚŚŚ 88 
Tabela 0414 - IYolacje funTamenWów Y maWX benWoniWowej Óapeproof lub Óapeproof LP ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 89 
Tabela 0415 - UkłaTanie maW benWoniWowXcU na VWałXcU obuTowacU wXkopów będącXcU TeVkowaniem WraconXm
 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 90 
Tabela 0416 - RabeYpiecYenie prYerw robocYXcU w beWonowaniu profilem benWoniWowXm ITroVWop Ł25 ŚŚŚŚŚŚ 92 
Tabela 0417 - UYupełnienie iYolacji w miejVcacU prYejść prYewoTów prYeY prYegroTX ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 93 
Tabela 0418 - PXpełnienie Vpoin maVą Vilikonową ÓapeVil AC ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 94 
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Tabela 0419 - PXpełnienie Vpoin i VYcYelin TXlaWacXjnXcU maVą poliureWanową  Óapeflex PU45 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 95 
Tabela 0420 - PXpełnienie Vpoin i VYcYelin TXlaWacXjnXcU maVą poliureWanowo-biWumicYną Óapeflex PŁ25 i 
Óapeflex PU30 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 96 
Tabela 0421 - PXpełnienie Vpoin poYiomXcU VamoroYlewnąH elaVWXcYnąH poliureWanowo-biWumicYną maVą 
Óapeflex PŁ27 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 97 

RoYTYiał 05. RNNOPACJA STARNGO ŁUMOPNICTPA ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 98 

Tabela 0501 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
YwXkłej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ100 
Tabela 0502 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
klinkierowej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ101 
Tabela 0503 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU murowanXcU Y cegłX i 
kamienia polnego (mur mieVYanX) prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ102 
Tabela 0504 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianie Y beWonuH iniekcja 
jeTnorYęTowaŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ103 
Tabela 0505 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
YwXkłej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ104 
Tabela 0506 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
klinkierowej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ105 
Tabela 0507 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU murowanXcU Y cegłX i 
kamienia polnego (mur mieVYanX) prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ106 
Tabela 0508 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianie Y beWonuH iniekcja 
TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ107 
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Tabela 0509 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji grawiWacXjnej w ścianacU o grubości powXżej 60 
cmH oWworX wXkonane Y TwócU VWron ścianXH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 108 
Tabela 0510 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
YwXkłej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 110 
Tabela 0510 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
YwXkłej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 110 
Tabela 0511 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
klinkierowej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 111 
Tabela 0512 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX i 
kamienia polnego (mur mieVYanX) prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 112 
Tabela 0513 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianie Y beWonuH iniekcja 
jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 113 
Tabela 0514 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
YwXkłej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 114 
Tabela 0515 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX 
klinkierowej prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 115 
Tabela 0516 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU murowanXcU Y cegłX i 
kamienia polnego (mur mieVYanX) prYX użXciu preparaWu ÓapeVWop PLH iniekcja TwurYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 116 
Tabela 0517 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianie Y beWonuH iniekcja 
TwurYęTowaŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 117 
Tabela 0518 - PXkonanie prYeponX poYiomej meWoTą iniekcji ciśnieniowej w ścianacU o grubości powXżej 60 cmH 
oWworX wXkonane Y TwócU VWron ścianXH iniekcja jeTnorYęTowa ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 118 
Tabela 0519 - PrYXgoWowanie poTłoża poT wXkonanie WXnków renowacXjnXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 120 
Tabela 0520 - RęcYne wXkonanie WXnków renowacXjnXcU Óape-AnWique ÓC i PoroÓap InWonaco ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 121 
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Tabela 0521 - ÓecUanicYne wXkonanie WXnku renowacXjnego Óape-AnWique SWruWWurale NHL ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ122 
Tabela 0522 - SYpacUlowanie WXnków renowacXjnXcU ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ123 

RoYTYiał 06 - OCHRONA I PQOOŃCRNNIN MNOORACQJNN POPINRRCHNI ŁNTONUH TQNOÓP I NLNPACJI
 ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 124 

Tabela 0601 - Impregnacja elewacji (ścian) preparaWem AnWipluviolH AnWipluviol P lub AnWipluviol S ŚŚŚŚŚŚŚŚ126 
Tabela 0602 - Óalowanie elewacji ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ128 
Tabela 0603 - PXprawa elewacXjna Y cienkowarVWwowego WXnku Vilikonowego Silancolor TonacUino o fakWurYe 
"baranka" wXkonXwana na prYXgoWowanXm poTłożu ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ130 
Tabela 0604 - PXkonanie powłoki YabeYpiecYającej prYX użXciu farbX epokVXTowej ÓapecoaW P lub 
epokVXTowo-akrXlowej ÓapecoaW T ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ131 
Tabela 0605 - PXkonanie powłoki YabeYpiecYającej powierYcUnię beWonu prYeT TYiałaniem cUemicYnXcU 
cYXnników agreVXwnXcU prYX użXciu farbX epokVXTowej ÓapecoaW I 24H żXwicX epokVXTowej ÓapecoaW MP 25 
lub powłoki biWumicYno-epokVXTowej MureVil NŁ ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ132 
Tabela 0606 - PXkonanie YabeYpiecYenia elewacji kamiennXcU oraY innXcU poTłożX mineralnXcU powłoką 
anWXgraffiWi oraY uVuwanie graffiWi ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ133 

RoYTYiał 07. POSAMROI PRRNÓQSŁOPN ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 134 

Tabela 0701 - PXkonanie impregnacji poTłoża mineralnego TwukomponenWowXm preparaWem pielęgnacXjnXmH 
na baYie żXwicX epokVXTowej Łiblock ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ135 
Tabela 0702 - PXkonanie powłoki ocUronnej prYX użXciu TwukomponenWowego lakieru epokVXTowego 
ÓapecoaW I 620 P ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ136 
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Tabela 0703 - PXkonanie poVaTYki oTpornej na ścieranie o grubości oT 5 To 40 mm Y YaVWoVowaniem 
VamopoYiomującej YaprawX UlWraWop ŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚŚ 137 
Tabela 0704 - PXkonanie jaVWrXcUu wXrównawcYego na baYie żXwicX epokVXTowej Óapefloor I 914 ŚŚŚŚŚŚŚŚ 139 
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CwĘŚĆ ldÓikA 
NK wakres stosowania 
NKNK hatalog kakładów ozeczowóch EhkoF nr 

a`JNV "oobotó budowlane w sóstemie 
jAmbf" zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie robót budowlanóch z 
zastosowaniem materiałów budowlanóch 
firmó jAmbfK 

NKOK hko a`JNV może stanowić podstawę do 
sporządzania kosztorósów na robotó 
budowlane  oraz bilansowaniaI rozliczania 
i kontroli nakładów rzeczowóch międzó 
wókonawcą a inwestoremK 

NKPK oobotó nie ujęte w tablicach niniejszego 
katalogu należó kalkulować indówidualnieK 

 
OK rkład katalogu 
OKNK hatalog podzielonó jest na rozdziałó 

obejmujące poszczególne rodzaje robótK 
OKOK lprócz części ogólnej i tablic z nakładami 

rzeczowómi katalog zawiera założenia 
ogólne odnoszące się do wszóstkich  

 
 
 

 tablicI oraz założenia szczegółowe 
odnoszące się do tablic w poszczególnóch 
rozdziałachK 

OKPK wałożenia ogólne zawierająW 
J warunki techniczne wókonówania robót 

w takim zakresieI jaki ma wpłów na 
wósokość kosztów 

J ogólne założenia kalkulacójne dla 
nakładów rzeczowóch zawartóch w 
tablicach katalogu 

OKQK wałożenia szczegółowe zawierająW 
J zakres stosowania nakładów 

rzeczowóch z tablic w danóm rozdziale 
J założenia kalkulacójne dla robót danego 

rozdziału 
J zasadó przedmiarowania 

OKRK kakładó robociznóI materiałów i pracó 
sprzętu potrzebne do wókonania 
poszczególnóch robót objętóch katalogiemI 
zawarte są w tablicach ponumerowanóch 
kolejno w ramach danego rozdziałuK 
kumeró tablic składają sie z czterech cófr 
arabskichK awie pierwsze z nich oznaczają 
numer kolejnó rozdziałuI dwie pozostałe 
numer kolejnó tablicó w rozdzialeK 
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OKSK kad tablicami podano wielkości i 
oznaczenia jednostek miaró robótI dla 
któróch zostałó ustalone nakładó 
rzeczoweK 

OKTK kad każdą tablicą podano jej tótuł oraz 
"tószczególnienie robót" zawierające opis 
czónności przó wókonówaniu 
poszczególnóch robótK 

 

wAŁOŻbkfA ldÓikb 
 
NK tarunki techniczne wókonania robót 
NKNK hatalog kakładów ozeczowóch przewiduje 

wókonanie robót zgodnie z warunkami 
technicznómi wókonania i odbioru robót 
budowlano J montażowóchK 

NKOK t hatalogu uwzględnione zostałó 
wótóczne zawarte w hartach qechnicznóch 
i Aprobatach qechnicznóch oraz zalecenia 
producentaK 

NKPK kakładó zużócia materiałów uwzględniają 
zastosowanie materiałów odpowiadającóch 
wómaganiom jakościowóm określonóm w 

hartach qechnicznóch oraz przez Aprobató 
qechniczneK 

NKQK kakładó pracó sprzętu zawarte w katalogu 
uwzględniają użócie maszón i sprzętuI 
odpowiednich dla danego rodzaju robót i 
wónikające z racjonalnego wókorzóstania 
ich na budowieK 

 
OK wałożenia kalkulacójne 
OKNK kakładó podane w niniejszóm katalogu 

zostałó ustalone dla robót wókonówanóch 
w przeciętnóch warunkachI na terenach 
umożliwiającóch dowóz i składowanie 
materiałów w strefie przóobiektowejK t 
nakładach nie uwzględniono specjalnóch 
utrudnieńK 

OKOK kakładó uwzględniają całość procesów 
technologicznóchI przó założeniu właściwej 
organizacji i technologii robót oraz przó 
uwzględnieniu wszóstkich czónności 
niezbędnóch do wókonania robót z 
wókorzóstaniem materiałów budowlanóch 
jAmbfK 
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OKPK hatalog podaje nakładó na wókonanie 
robót dla przójętóch Epodanóch nad 
poszczególnómi tablicamiF jednostek miarK 

OKQK geżeli założenia szczegółowe do rozdziału 
nie mówią inaczejI nakładó robociznó 
podane w katalogu obejmują robotó 
podstawowe podane w wószczególnieniu 
robót nad tablicami oraz następujące 
czónności pomocniczeW 
J przógotowanie stanowiska pracó 
J wewnętrznó transport pionowó i poziomó 

materiałów oraz elementów osprzętu na 
przeciętne odległości i wósokości 

J wznoszenieI ustawianieI przestawianie i 
usunięcie czasowóch podpór i 
rusztowań roboczóchI które umożliwiają 
wókonanie prac na wósokości do Q m 

J obsługiwanie sprzętu nie wómagającego 
etatowej obsługi 

J uporządkowanie miejsca pracó 
J likwidacja stanowiska roboczegoK 

OKRK t nakładach czasu pracó nie 
uwzględniono transportu materiałów i 
sprzętu na plac budowó i z placu budowóK 

OKSK kakładó podane w nawiasach dotóczą 
rozwiązań alternatównóchK 

OKTK kakładó zużócia materiałów nie zawierają 
nakładów na wókonanie rusztowań 
przenośnóch Ekoszt tóch nakładów 
uwzględnionó jest w kosztach pośrednichFK 

OKUK tartość kosztorósową materiałów 
pomocniczóch ustala się w wósokości 
NIMB liczonego od sumó kosztów 
materiałów ujętóch w poszczególnóch 
kolumnach tablic hkoK 

OKVK kormó pracó sprzętu zawierają czas 
zatrudnienia sprzętu niezbędnego do 
wókonania normowanej robotóK 
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oozdział MN J mowvdlqltAkfb mlaŁOŻA 
 

wałożenia szczegółowe 
 

NK wakres stosowania 
NKNK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 

wókonanie gruntowania preparatem 
gruntującóm mrimer dK 

NKOK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie warstwó sczepnej żówicą 
epoksódową bporipK 

NKPK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wórównanie podłoża zaprawą 
wórównującą rltraplan jaxiK 

NKQK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie wórównania i naprawó 
powierzchni betonowóch zaprawą 
kivorapidK 

OK wałożenia kalkulacójne 
OKNK kakładó rzeczowe podane w rozdziale 

obejmują wókonanie robót podstawowóch 
oraz prac i czónności pomocniczóch 
wószczególnionóch w założeniach 
ogólnóch do katalogu oraz w niniejszóch 
założeniach szczegółowóchK 

OKOK kakładó zużócia materiałów dotóczą 
średnich zużyć w warunkach budowóK 

OKPK t przópadku wókonówania prac wewnątrz 
zbiornikówI zasobników i silosów 
zamkniętóch do nakładów robociznó 
i sprzętu należó zastosować współczónnik 
NINRK 

 
PK wałożenia przedmiarowe 
PKNK mrzedmiar robót objętóch niniejszóm 

rozdziałem sporządza się w jednostkach 
podanóch nad poszczególnómi tablicamiK 

PKOK ala robót objętóch niniejszóm rozdziałem 
przójęto następującą dokładność 
przedmiaruW dla powierzchni Ewórażanóch 
w  mOF  J  MIN  mOI dla długości Emierzonóch 
w mF J MIN mK 

 



16 

QK tarunki techniczne wókonania robót 
QKNK oobotó zabezpieczające i wókończeniowe 

objęte niniejszóm rozdziałem powinnó bóć 
wókonane zgodnie z wótócznómi 
zawartómi w kartach technicznóch 
produktów wódanóch przez producenta tjK 
jAmbf molska ppK z oKoK 
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qabela MNMN J druntowanie podłoża preparatem gruntującóm do podłożó chłonnóch mrimer d 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża 
OK mrzógotowanie preparatu do gruntowania J rozcieńczenie z wodą skoncentrowanego preparatu mrimer dK 
PK awukrotne zagruntowanie podłożaK 
QK kaniesienie dodatkowej warstwó preparatu gruntującego LkolKMPL 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MNMN 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Ręczne zagruntowanie podłoża preparatem 
mrimer dI  

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK dwukrotneI 
powK pozioma 

dwukrotneI 
powK pionowa 

dodatkowa 
warstwa 

a b c d MN MO MP 

MN oobotnicó NQV rJg MINR MINS MIMV 

J oAwbj NQV rJg MINR MINS MIMV 

OM pkoncentrowanó preparat gruntującó na bazie dóspersji wodnej 
żówic sóntetócznóch mrimer d MPP kg MINRP MINRP MIMU 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
 
rwagaW 
mrimer d należó rozcieńczóć z wodą w proporcji od NWN do NWPKt przópadku aplikacji jako grunt pod posadzkę samopoziomującą rltratop na 
pierwszą warstwę zastosować rozcieńczenie NWNI a na drugą od NWN do NWO 
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qabela MNMO J tókonanie warstwó sczepnej dwukomponentową żówicą epoksódową bporip 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie preparatu bporip poprzez wómieszanie składników A i BK 
PK kaniesienie pędzlem preparatu bporip na podłoże EN warstwaFK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MNMO 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

tókonanie warstwó sczepnej z zastosowaniem żówicó 
epoksódowej bporip na podłożach 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón 
chropowatóch nieregularnóch 

CófrK iitK powK pozioma powK pionowa powK pozioma powK 
pionowa 

a b c d MN MO MP MQ 

MN oobotnicó NQV rJg MIOO MIOS MIPP MIQN 

J oAwbj NQV rJg MIOO MIOS MIPP MIQN 

OM awukomponentowa żówica epoksódowa bporip MPP kg MISN MISN NIRP NIRP 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MNMP J tórównanie podłoża samopoziomującą zaprawą wórównującą i podkładową do układania w warstwach od P do PM mm 
rltraplan jaxi na uprzednio przógotowanóm podłożu 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie zaprawó wórównującej rltraplan jaxiK 
PK rłożenie warstwó zaprawó wórównującej grK NMmmK 
QK ldpowietrzenie wólewki wałkiem z kolcamiK 
RK mogrubienie warstwó grK Nmm LkolKMPI MSLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MNMP 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tórównanie podłoża samopoziomującą zaprawą rltraplan jaxiI warstwa 
grK NMmm 

 oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón 

układanie ręczne układanie mechaniczne 

CófrK iitK powierzchnia pogrubienie  
o Nmm 

powierzchnia pogrubienie  
o Nmm do U mO ponad U mO do U mO ponad U mO 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 

MN oobotnicó NQV rJg MIPT MIPQ MIMQ MIPQ MIPN MIMQ 

OM pamopoziomującaI szóbkotwardniejąca 
zaprawa wórównująca rltraplan jaxi MPP kg NTIPQ NTIPQ NITP NTIPQ NTIPQ NITP 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMO MIMO MIMMO MIMO MIMO MIMMO 

TN jiksokret OU kt NQU mJg J J J MINM MIMV MIMN 

TO tóciąg NQU mJg MIMO MIMO MIMMO J J J 
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qabela MNMQ J tórównanie podłoża szóbko twardniejącąI tiksotropowąI cementową zaprawą wórównującą do stosowania na 
powierzchniach poziomóch i pionowóch kivorapidI na uprzednio przógotowanóm podłożu 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie zaprawó wórównującej kivorapid Ewómieszanie z wodąFK 
PK oęczne ułożenie zaprawó przó użóciu pacóK 
QK mrzógotowanie zaprawó kivorapid Ewómieszanie z wodą i dodanie piaskuF LkolKMQJMSLK 
RK rłożenie zaprawó przó użóciu pacó i wógładzenie powierzchni LkolKMNJMSLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MNMQ 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienieW gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tórównanie podłoża i naprawa powierzchni betonowóch zaprawą 
wórównującą kivorapidI wópełnienie ubótków 

 oodzaje zawodówI materiałów i 
maszón 

grK N mm grK NM mm 

CófroJ 
we 

iiteroJ 
we 

powK 
poziome 

 i pionowe 

powK 
sufitowe 

dodatek za 
każdó 

następnó N 
mm grubości 

powK 
poziome  

i pionowe 

powK 
sufitowe 

dodatek za każdó 
następnó N mm 

grubości 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobotnicó NQV rJg MIQN MIQT MINU MITV MIVN MINN 
J oAwbj NQV rJg MIQN MIQT MINU MITV MIVN MINN 

pzóbkotwardniejącaI tiksotropowaI 
cementowa zaprawa wórównująca 
kivorapid 

MPP kg NISP NISP NISP NSIPO NSIPO NISP 

ON miasek kwarcowó MJQ mm MPP kg J J J QIVM QKVM MIQV 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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oozdział MOK kAmoAtA hlkpqorhCgf 
BbqlkltvCe 

 
wałożenia szczegółowe 

 
NK wakres stosowania 
NKNK oozdział zawiera nakładó rzeczowe naW 

J robotó przógotowawcze związane 
z renowacją betonu Eusunięcie staróch 
powłokI skucie skorodowanóch i luźno 
przólegającóch fragmentów konstrukcjiI 
odsłonięcie skorodowanego zbrojeniaI 
usunięcie rdzóI wókonanie 
zabezpieczenia zbrojenia przed korozjąF 

J wópełnienie ubótków elementów 
betonowóchI naprawę i reprofilację 
uszkodzonóch fragmentów konstrukcji 
zaprawami naprawczómi 

J naprawę rós i pęknięć za pomocą 
iniekcji ciśnieniowej 

J naprawę powierzchniowóch ubótków 
w betonie poprzez szpachlowanie 
powierzchni 

J wókonanie podlewek i wópełnień 

OK wałożenia kalkulacójne 
OKNK kakładó podane w rozdziale zawierają 

wókonanie robót podstawowóch oraz robót 
i czónności pomocniczóch wómienionóch 
w założeniach ogólnóch do katalogu oraz 
niniejszóch założeniach szczegółowóchK 

OKOK kakładó rzeczowe na czószczenie 
zbrojenia EtabK MOMR i MOMSF uwzględniają 
czószczenie do stopnia czóstości pKAKO 
i NLOK 

OKPK kakładó rzeczowe na wókucie 
skorodowanego zbrojenia EtaK MOMT i MOMU 
kolK MNJMPF uwzględniają wókucie prętów 
zbrojeniowóch na całóm obwodzie do 
granicó korozjiK 

OKQK mrzó kalkulowaniu prac wókonówanóch 
wewnątrz zbiorników należó zastosować 
współczónnik zwiększającó w wósokości 
NINR do nakładów robociznó i pracó 
sprzętuK 

 
PK wasadó przedmiarowania 
PKNK mrzedmiar robót zawartóch w niniejszóm 

rozdziale wókonuje się w jednostkach 
podanóch nad poszczególnómi tablicamiK 
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PKOK mowierzchnie naprawianóch konstrukcji 
betonowóch lub żelbetowóch oblicza się 
w metrach kwadratowóch z dokładnością 
do MIN mOK 

 
QK tarunki techniczne wókonania robót 
QKNK oobotó zabezpieczające i wókończeniowe 

objęte niniejszóm rozdziałem powinnó bóć 
wókonane zgodnie z wótócznómi 
zawartómi w kartach technicznóch 
produktów wódanóch przez producenta 
tjK jAmbf molska ppK z oKoK 
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qabela MOMN J Czószczenie ręczne powierzchni betonowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK `zószczenie powierzchni betonowóch ręcznie szczotkami stalowómiK 
OK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMN 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia Czószczenie ręczne powierzchni betonowóch 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK poziomóch pionowóchI 
cólindrócznóch sufitowóch 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIOM MIOP MIOR 
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qabela MOMO J Czószczenie strumieniowoJścierne powierzchni betonowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK mrzógotowanie piaskuK 
OK kapełnienie piaskarniK 
PK `zószczenie powierzchni betonowóchK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMO J holumnó MNJMS 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie strumieniowoJścierne powierzchni betonowóch 

brak powłok powłoki malarskie 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK powK 
poziome 

powK 
pionowe 

powK 
sufitowe 

powK 
poziome 

powK 
pionowe 

powK 
sufitowe 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 

MN oobotnicó NQV rJg MIQN MIQS MIRO MIRV MISR MITO 

J oAwbj NQV rJg MIQN MIQS MIRO MIRV MISR MITO 

OM miasek filtracójnó kwarcowó MKUJO·mm MPP kg PUINR QOIQR QTINR SNIQR SSITR SUIOR 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMNQ MIMNR MIMNT MIMON MIMOP MIMOS 

TN pprężarka powietrzna przewoźna 
spalinowa QJR·mPLmin ENF NQU mJg MINS MINU MIOM MIOR MIOU MIPN 

TO mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMNQ MIMNR MIMNT MIMONO MIMOP MIMOS 

TP miaskarnia do czószczenia NQU mJg MINS MINU MIOM MIOR MIOU MIPN 
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qabela MOMO cKdK holumnó MTJNO 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie strumieniowoJścierne powierzchni betonowóch 

powłoki bitumiczne powłoki epoksódowe 

 oodzaje zawodówI materiałów i 
maszón CófrK iitK powK 

poziome 
powK 

pionowe 
powK 

sufitowe 
powK 

poziome 
powK 

pionowe 
powK 

sufitowe 
a b c d MT MU MV NM NN NO 

MN oobotnicó NQV rJg MITR MIUO MIVM MIVO MIVV NIMT 

J oAwbj NQV rJg MITR MIUO MIVM MIVO MIVV NIMT 

OM miasek filtracójnó kwarcowó MKUJO·mm MPP kg TPIQR TVIVR UTIVR USITR NMMIOR NMOIMR 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMOP MIMOT MIMP MIMP MIMPR MIMQ 

TN pprężarka powietrzna przewoźna 
spalinowa QJR·mPLmin ENF NQU mJg MIOU MIPP MIPU MIPS MIQO MIQU 

TO mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMOP MIMOT MIMOV MIMOV MIMPR MIMQ 

TP miaskarnia do czószczenia NQU mJg MIOU MIPP MIPU MIPS MIQO MIQU 
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qabela MOMP J Czószczenie hódrościerne powierzchni betonowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK mrzógotowanie piaskuK 
OK mrzógotowanie agregatu do pracóK 
PK `zószczenie powierzchni betonowóchK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMP holumnó MNJMS 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie hódrościerne powierzchni betonowóch 

brak powłok powłoki malarskie 
 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK poziome pionowe sufitowe poziome pionowe sufitowe 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 

MN oobotnicó NQV rJg MIRU MISR MITN MIUO MIVN NIMR 

J oAwbj NQV rJg MIRU MISR MITN MIUO MIVN NIMR 

OM miasek filtracójnó kwarcowó MKUJO·mm MPP kg PUINM QOIQM QTINM SNIQM SSITM SUIOM 

ON toda MSM mP MIMMPO MIMMPR MIMMPV MIMMRO MIMMRR MIMMRV 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMOQ MIMOV MIMPP MIMPQ MIMPV MIMQS 

TN `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMOQ MIMOV MIMPP MIMPQ MIMPV MIMQS 

TO Agregat wodnó ciśnieniowó NQU mJg MIOO MIOQ MIOS MIPN MIPR MIQN 
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qabela MOMP cKdK holumnó MTJNO 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie hódrościerne powierzchni betonowóch 

powłoki bitumiczne powłoki epoksódowe 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK poziome pionowe sufitowe poziome pionowe sufitowe 

a b c d MT MU MV NM NN NO 

MN oobotnicó NQV rJg NIMQ NINS NIOV NIPN NIPV NISM 

J oAwbj NQV rJg NIMQ NINS NIOV NIPN NIPV NISM 

OM miasek filtracójnó kwarcowó MKUJO·mm MPP kg TPIQM TVIVM UTIVM USITM NMMIOM NMOIMM 

ON toda MSM mP MIMMSO MIMMSS MIMMTN MIMMTS MIMMU MIMMUR 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMQP MIMQV MIMRQ MIMQU MIMRR MIMSO 

TN `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMQP MIMQV MIMRQ MIMQU MIMRR MIMSO 

TO Agregat wodnó ciśnieniowó NQU mJg MIQQ MIRN MISN MIRN MIRU MISS 
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qabela MOMQ J Czószczenie powierzchni betonowóch strumieniowe wodne wósokociśnieniowe 
 
tószczególnienie robót 
NK mrzógotowanie agregatu wodnego do pracóK 
OK `zószczenie powierzchni betonowóchK 
PK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMQ J holumnó MNJMS 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie powierzchni betonowóch strumieniowe wodne 
wósokociśnieniowe 

brak powłok powłoki malarskie 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK poziome pionowe sufitowe poziome pionowe sufitowe 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 

MN oobotnicó NQV rJg MIOS MIPM MIPQ MIPR MIQM MIQS 

J oAwbj NQV rJg MIOS MIPM MIPQ MIPR MIQM MIQS 

OM toda MSM mP MIMRN MIMRS MIMSN MIMSU MIMTR MIMUO 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMOQ MIMOV MIMPP MIMPQ MIMPV MIMQS 

TN Agregat wodnó ciśnieniowó NQU mJg MIOO MIOQ MIOS MIPN MIPR MIQN 

TO `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMOQ MIMOV MIMPP MIMPQ MIMPV MIMQS 
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qabela MOMQ cKdK J holumnó MTJNO 
kakład na NmO 
 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie powierzchni betonowóch strumieniowe wodne 
wósokociśnieniowe 

powłoki bitumiczne powłoki epoksódowe 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK poziome pionowe sufitowe poziome pionowe sufitowe 

a b c d MT MU MV NM NN NO 

MN oobotnicó NQV rJg MIQT MIRQ MISO MIRU MISS MITS 

J oAwbj NQV rJg MIQT MIRQ MISO MIRU MISS MITS 

OM toda MSM mP MINO MINP MINQ MINU MIOM MIOO 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMQP MIMQV MIMRQ MIMQU MIMRR MIMSO 

TN Agregat wodnó ciśnieniowó NQU mJg MIQQ MIRN MISN MIRN MIRU MISS 

TO `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMQP MIMQV MIMRQ MIMQU MIMRR MIMSO 
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qabela MOMR J Czószczenie ręczne i odtłuszczenie zbrojenia i elementów stalowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK `zószczenie zbrojenia i elementów stalowóchI ręczneI szczotkami stalowómiK 
OK ldłuszczenie jednokrotne zbrojenia i elementów stalowóchK 
PK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMR 
kakład na Nmb LkolKMNIMOIMRLI NmO LkolK MPIMSLI NsztK LkolKMQL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia Czószczenie ręczne ldtłuszczanie 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK 
prętó 

stalowe 
do 

ci·NS·mm 

prętó 
stalowe 
ponad 

ci·NS·mm 

marki 
stalowe 

drobne 
elementó 
stalowe 

stali 
zbrojeniowej 

elementów 
stalowóch 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 

MN oobotnicó NQV rJg MIMRS MIMVN MIQN MIMMN MIMMT MIMQN 
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qabela MOMS J Czószczenie strumieniowoJścierne zbrojenia i elementów stalowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK mrzógotowanie piaskuK 
OK kapełnienie piaskarniK 
PK `zószczenie powierzchni betonowóchK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMS 
kakład na Nmb LkolK MNIMOLI NmO LkolKMPLI NsztK LkolKMQL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Czószczenie strumieniowoJścierne zbrojenia i 
elementów stalowóch 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK 
prętó stalowe marki 

stalowe 

drobne 
elementó 
stalowe 

do 
ci·NS·mm 

ponad 
ci·NS·mm 

a b c d MN MO MP MQ 

MN oobotnicó NQV rJg MINN MINU MIUQ MIMP 

J oAwbj NQV rJg MINN MINU MIUQ MIMP 

OM miasek filtracójnó kwarcowó MKUJO·mm MPP kg NMISM NTIMM TVIVM PIUM 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM `iągnik kołowó PTJRM hj NQU mJg MIMMQ MIMMR MIMOT MIMMPR 

TN pprężarka powietrzna przewoźna spalinowa QJR·mPLmin ENF NQU mJg MIMQQ MIMT MIPP MIMN 

TO mrzóczepa skrzóniowa PKR·t NQU mJg MIMMQ MIMMR MIMOT MIMMPR 

TP miaskarnia do czószczenia metali NQU mJg MIMQQ MIMT MIPP MIMN 
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qabela MOMT J oęczne skucie betonu w miejscach napraw oraz wókucie skorodowanego zbrojenia i elementów stalowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK lznaczenie miejsc skucia betonu lub przebiegu zbrojeniaK 
OK tókucie zbrojenia do granicó korozjiK 
PK pkucie betonu w miejscach naprawK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMT 
kakład na NmO LkolK MNJMPLI Nm LkolKMQJMSLI NsztK LkolKMTL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

Ręczne skucie betonu o 
grubości do N cm na 

powierzchniach 
Ręczne skucie 

betonu 

Ręczne wókucie 
zbrojenia 

o śrK NO mm na 
powierzchniach Ręczne wókucie  

drobnóch 
elementów 
stalowóch 

 oodzaje zawodówI materiałów 
i maszón CófrK iitK 

pi
on

ow
óc

h 
i 

po
zi

om
óc

h 

su
fit

ow
óc

h 

dodatek za każdó 
N cm grubości 

po
zi

om
óc

h 

pi
on

ow
óc

h 

su
fit

ow
óc

h 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 

MN oobotnicó NQV rJg MIVS NIMS MISV OIOU OITN PINN MIPS 
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qabela MOMU J jechaniczne skucie betonu w miejscach napraw oraz wókucie skorodowanego zbrojenia i elementów stalowóch 
 
tószczególnienie robót 
NK lznaczenie miejsc skucia betonu lub przebiegu zbrojeniaK 
OK tókucie zbrojenia do granicó korozjiK 
PK pkucie betonu w miejscach naprawK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMU 
kakład na NmO LkolK MNJMPLI Nm LkolKMQJMSLI NsztK LkolKMTL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

jechaniczne 
skucie betonu  

o grubości  
do N cm na 

powierzchniach 

jechaniczne 
skucie 
betonu 

jechaniczne 
wókucie 

zbrojenia o śrK 
NOmm na 

powierzchniach 
jechaniczne 

wókucie  
drobnóch 

elementów 
stalowóch 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

po
zi

om
óc

h 
i 

pi
on

ow
óc

h 

su
fit

ow
óc

h 

dodatek za 
każdó N cm 
grubości 

po
zi

om
óc

h 

pi
on

ow
óc

h 

su
fit

ow
óc

h 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 

MN oobotnicó  NQV rJg MIRP MISN MIMS MIOP MIOS MIPO MIMO 

TM pprężarka powietrzna przewoźna spalinowa QJ
R·mPLmin ENF NQU mJg MIPM MIPM MIMP MIOO MIOR MIPM MIPM 
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qabela MOMV J wabezpieczanie zbrojenia i elementów stalowóch preparatem mineralnóm japefer Nh 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie powierzchni zbrojenia z zanieczószczeńK 
OK mrzógotowanie zaprawó japefer NhK 
PK awukrotne pokrócie Eza pomocą pędzlaF powierzchni zbrojenia zaprawą japefer NhK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOMV 
kakład na Nm 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia awukrotne pokrócie prętów zbrojeniowóch zaprawą japefer Nh 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
prętó o średnicó Umm prętó o średnicó NSmm 

powK poziome i 
pionowe 

powK 
sufitowe 

powK poziome i 
pionowe 

powK 
sufitowe 

a b c d MN MO MP MQ 

MN oobotnicó NQV rJg MIMU MINM MINM MINO 

J oAwbj NQV rJg MIMU MINM MINM MINO 

OM gednokomponentowó preparat mineralnó do 
ochronó prętów zbrojeniowóch japefer Nh MPP kg MIOS MIOS MIRN MIRN 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MONM J oęczne wópełnianie ubótków EreprofilacjaF powierzchni konstrukcji betonowóch zaprawą naprawczą japegrout 
qissotropicoI japegrout qQM lub japegrout qSM 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie powierzchniK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó naprawczej japegrout qissotropicoI japegrout qQM lub japegrout qSM Ewómieszanie z wodąFK 
QK kaniesienie warstwó naprawczejK 
RK wagęszczenieI zatarcie lub wórównanie zaprawóK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONM – holumnó MNJMU 
kakład na NmO LkolK MNJMULI Nm LkolKMVJNML 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tópełnianie ubótków wielkości R mm zaprawą naprawczą 
japegrout  

konstrukcji betonowóch konstrukcje 
żelbetonowe 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

po
w

K 
po

zi
om

e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 

po
w

K 
su

fit
ow

e 
do

da
te

k 
za

 k
aż

de
 

R 
m

m
 

ub
ót

ku
 

po
w

K 
po

zi
om

e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 

po
w

K 
pu

fit
ow

e 

do
da

te
k 

za
 k

aż
de

 
R 

m
m

 
ub

ót
ku

 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobotnicó NQV rJg MIRR MIST MIUN MINQ MIRU MISV MIUP MINQ 
J oAwbj NQV rJg MIRR MIST MIUN MINQ MIRU MISV MIUP MINQ 

OM piarczanoodporna zaprawa z dodatkiem włókien 
sóntetócznóch japegrout qSM MPP kg EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF 

ON waprawa naprawcza o regulowanóm skurczuI z 
dodatkiem włókien sóntetócznóch japegrout qissotropico MPP kg VITM VITM VITM VITM VITM VITM VITM VITM 

OO qiksotropowa zaprawa naprawcza z dodatkiem włókien 
sóntetócznóch japegrout qQM MPP kg EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF EVIQQF 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MONM cKdK holumnó MVINM 
kakład na Nm LkolKMVJNML 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Ręczne wópełnianie zaprawą naprawczą japegrout 
qissotropicoI japegrout qQM lub japegrout qSM 

ubótkówW 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iiterK 
narożó konstrukcji 

betonowóch Enaroża PM 
mm na PM mmF 

narożó konstrukcji 
żelbetowóch Enaroża PM 

mm na PM mmF 

a b c d MV NM 
MN oobotnicó NQV rJg MINS MINT 
J oAwbj NQV rJg MINS MINT 

OM piarczanoodporna zaprawa z dodatkiem włókien sóntetócznóch 
japegrout qSM MPP kg EMIURF EMIURF 

ON waprawa naprawcza o regulowanóm skurczuI z dodatkiem 
włókien sóntetócznóch japegrout qissotropico MPP kg MIUT MIUT 

OO qiksotropowa zaprawa naprawcza z dodatkiem włókien 
sóntetócznóch japegrout qQM MPP kg EMIURF EMIURF 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 
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qabela MONN J tópełnianie ubótków EreprofilacjaF powierzchni konstrukcji betonowóch zaprawą do wókonówania napraw 
powierzchniowóch w zakresie grubości warstwó od N do QM mm mlanitop QMM 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó naprawczej mlanitop QMMK 
QK kaniesienie zaprawó naprawczejK 
RK watarcie lub wórównanie zaprawóK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONN 
kakład na NmO LkolKMNJMULI Nm LkolKMVJNML 

  

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Ręczne wópełnianie ubótków 
powK konstrukcji betonowóch  

Ręczne wópełnianie ubótków 
powK konstrukcji żelbetowóch 

Ręczne 
wópełnianie 

ubótków 
narożó 

Enaroża PMxPM 
mmF zaprawą 
mlanitop QMM 

ubótki wielkości N 
mm 

dodatek 
za każdó 

N mm 
ubótku 

ubótki wielkości N 
mm 

dodatek 
za każdó 

N mm 
ubótku  oodzaje zawodówI materiałów i 

maszón CófrK iitK 
po

w
K 

po
zi

om
e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 

po
w

K 
su

fit
ow

e 

po
w

K 
po
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e 

po
w

K 
pi
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ow

e 

po
w

K 
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e 

ko
ns

tr
K 

be
to
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w

e 

ko
ns

tr
 

że
lb

et
ow

e 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU MV NM 
MN oobotnicó NQV rJg MIPR MIQO MIQU MINU MIPU MIQQ MIRM MINV MINU MIOM 
J oAwbj NQV rJg MIPR MIQO MIQU MINU MIPU MIQQ MIRM MINV MINU MIOM 

OM 
waprawa tiksotropowa o regulowanóm 
skurczu do wókonówania napraw 
powierzchniowóch mlanitop QMM 

MPP kg NIUUT NIUUT NIUUT NIUUT NIUUT NIUUT NIUUT NIUUT MIUR MIUR 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MONO J oęczne wópełnianie ubótków EreprofilacjaF powierzchni konstrukcji betonowóch tiksotropową zaprawą naprawczą z 
dodatkiem włókien sóntetócznóch japegrout QPM 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wwilżenie podłoża wodąK 
PK mrzógotowanie zaprawó japegrout QPMK 
QK kaniesienie zaprawó naprawczej japegrout QPMK 
RK watarcie lub wórównanie powierzchniK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONO 
kakład na NmO LkolKMNJMULI Nm LkolK MVJNML 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tópełnianie ubótków powierzchni zaprawą naprawczą japegrout QPM 

konstrukcje betonowe konstrukcje żelbetowe 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

ubótki wielkości R 
mm 

dodatek za 
każde R mm 

wielkości 
ubótku 

ubótki wielkości R 
mm 

dodatek za 
każde R mm 

wielkości 
ubótku po

w
K 

po
zi

om
e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 

po
w

K 
su

fit
ow

e 

po
w

K 
po

zi
om

e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 
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w

K 
su

fit
ow

e 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobotnicó NQV rJg MIQN MIRM MIRU MINQ MIQQ MIRO MISM MINQ 
J oAwbj NQV rJg MIQN MIRM MIRU MINQ MIQQ MIRO MISM MINQ 

OM qiksotropowa zaprawa naprawcza japegrout QPM MPP kg UIST UIST UIST UIST UIST UIST UIST UIST 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MONO cKdK 
kakład na NmO LkolKMNJMULI Nm LkolK MVJNML 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tópełnianie ubótków narożó Enaroża PMxPM mmF zaprawą 
japegrout QPM 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK konstrukcje betonowe konstrukcje żelbetowe 

a b c d MV NM 
MN oobotnicó NQV rJg MINS MINT 
J oAwbj NQV rJg MINS MINT 

OM qiksotropowa zaprawa naprawcza japegrout QPM MPP kg MITU MITU 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 
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qabela MONP J tópełnianie ubótków EreprofilacjaF powierzchni konstrukcji betonowóch zaprawą naprawczą do nakładania 
mechanicznego japegrout dunite 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wwilżenie podłoża wodąK 
PK mrzógotowanie zaprawó natróskowej japegrout duniteK 
QK kaniesienie zaprawó J natrósk metodą mokrą LkolK MNJMQLK 
RK kaniesienie zaprawó J natrósk metodą suchą LkolK MRJMULK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONP 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

jechaniczne wópełnianie ubótków powierzchni konstrukcji 
betonowóch J japegrout dunite 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

metoda mokra metoda sucha 

warstwa grK NM mm dodatek 
za każde 

R mm 
grKwarstw

ó 

warstwa grK NM mm dodatek 
za każde 

R mm 
grubości 
warstwó po

w
K 

po
zi

om e 
po

w
K 

pi
on

ow e 
po

w
K 

su
fit

ow
óc

h 
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w
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w

K 
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K 
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óc
h 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobotnicó NQV rJg MIOS MIPM MIPR MINO MIOQ MIOT MIPN MIMU 
J oAwbj NQV rJg MIOS MIPM MIPR MINO MIOQ MIOT MIPN MIMU 

OM waprawa naprawcza do nakładania 
mechanicznego japegrout dunite MPP kg OMIQM OMIQM OMIQM NMIOM OOIQQ OOIQQ OOIQQ NNIOO 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Agregat do zapraw natróskowóch NQU mJg MIMOU MIMPO MIMPT MIMNO MIMOT MIMPN MIMPR MIMN 
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qabela MONQ J tópełnianie ubótków powierzchni konstrukcji betonowóch zaprawą japegrout psI japegrout ps q lub japegrout ps 
ciber Egrubość warstwó do RM mmF 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK kawilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó japegrout psI japegrout ps q lub japegrout ps ciberK 
QK rłożenie warstwó zaprawó o grubości do RM mmK 
RK tógładzenie powierzchni za pomocą szpachli lub pacóK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONQ 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie naprawó przógotowanej powierzchni konstrukcji 
betonowóch zaprawą japegrout psI japegrout ps q lub 

japegrout ps ciber 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

nałożenie warstwó zaprawó o grubości dodatek za 
zmianę grK 

warstwó o R 
mm przó 

całkowitej grK 
warstwó  

do RM mm 
NM mm OM mm PM mm QM mm RM mm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobocizna NQV rJg MIRU MISU MITU MIUU MIVU MIMS 
J oAwbj NQV rJg MIRU MISU MITU MIUU MIVU MIMS 

OM pzóbkowiążącaI ciekła zaprawa japegrout ps ciber MPP kg EOMIOMF EQMIQMF ESMISMF EUMIUMF ENMNIMMF ENMINMF 
ON pzóbkowiążącaI ciekła zaprawa japegrout ps MPP kg OMIOM QMIQM SMISM UMIUM NMNIMM NMINM 
OO pzóbkowiążącaI tiksotropowa zaprawa japegrout ps q MPP kg EOMIOMF EQMIQMF ESMISMF EUMIUMF ENMNIMMF ENMINMF 
OP josiądzowane włókna stalowe cibre oPU MPP kg EMIRMRF ENIMNF ENIRNRF EOIMOF EOIRORF EMIORPF 
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lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie naprawó przógotowanej powierzchni konstrukcji 
betonowóch zaprawą japegrout psI japegrout ps q lub 

japegrout ps ciber 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

nałożenie warstwó zaprawó o grubości dodatek za 
zmianę grK 

warstwó o R 
mm przó 

całkowitej grK 
warstwó  

do RM mm 
NM mm OM mm PM mm QM mm RM mm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM jieszarka do zapraw NQU mJg MIMMV MIMNP MIMNT MIMON MIMOV MIMMQ 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMQ MIMMV MIMN MIMNN MIMNR MIMMO 
TO tóciąg NQU mJg MIMMS MIMMT MIMMU MIMMV MIMNP MIMMO 

 
rwaga 
Włókna cibre oPU stosowane są tólko z zaprawą japegrout ps ciber 
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qabela MONR J kaprawa rós i pęknięć w betonie dwukomponentową żówicą epoksódową bporip lub szóbkowiążącą żówicą poliestrową 
bporip qurbo 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie powierzchni z kurzu i zanieczószczeńK 
OK mrzógotowanie żówicó bporip lub bporip qurboK 
PK mowierzchniowe uszczelnienie rósó żówicąK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONR 
kakład na Nm 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

kaprawa rós i pęknięć w betonie 
dwukomponentową żówicą epoksódową bporip 
lub szóbkowiążącą żówicą poliestrową bporip 

qurboI powierzchniowe uszczelnienie rós 
poziomóch 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

a b c d MN 
MN oobocizna NQV rJg MINU 
J oAwbj NQV rJg MINU 

OM awukomponentowa żówica epoksódowa bporip MPP kg J 
ON awuskładnikowó klej na bazie żówicó poliestrowej bporip qurbo MPP kg J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM 

TM pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MIMP 
 
rwaga 
NK flość żówicó epoksódowej bporip rozlicza się powókonawczo Ezużócie J NIPR kgLdmP do wópełnieniaFK 
OK flość żówicó poliestrowej bporip qurbo rozlicza się powókonawczo Ezużócie zależó od nierówności podłożaI wielkości naprawianóch 
pęknięć i rósFK 
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qabela MONS J kaprawa rós i pęknięć w betonie za pomocą iniekcji ciśnieniowej dwukomponentowąI epoksódową żówicą iniekcójną 
bpojet lub bpojet is 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie miejsc wiercenia otworów po obu stronach rósóK 
OK tiercenie otworów o średnicó UJV mmm po obu stronach rósó I naprzemiennieI pod kątem QR stK 
PK ldpólenie otworów Eprzedmuchanie sprężonóm powietrzemFK 
QK mrzógotowanie żówicó bpojet lub bpojet is Ewómieszanie składnikówFK 
RK tókonanie iniekcji za pomocą pompó cisnieniowejK 
SK jontaż pakerów LkolK MPLK 
TK rszczelnienie pęknięcia poziomego poprzez wlanie żówicó w rósę LkolK MQLK 
UK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONS 
kakład na Notwór LkolKMNJMOLI Nszt LkolKMPL Nm LkolKMQL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

kaprawa rós i pęknięć w betonie 
za pomocą iniekcji ciśnieniowej 

dwukomponentowąI 
epoksódową żówicą iniekcójną 
bpojet lub bpojet isI sklejenie 

rós poprzez otworó 

kaprawa rós i 
pęknięć w betonie 

epoksódową żówicą 
iniekcójną bpojet lub 

bpojet is 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK na głębK 
OM cm 

dodatek za 
każdó 

następnó 
N cm 

montaż 
pakera 

uszczelnienie rós 
poziomóch 

a b c d MN MO MP MQ 
MN oobocizna NQV rJg MISO MIMOR MIMT MINS 
J oAwbj NQV rJg MISO MIMOR MIMT MINS 

OM tiertła MOS szt MIMMMS J J J 
ON awuskładnikowa iniekcójna żówica epoksódowa bpojet is MPP kg J J J J 
OO fniekcójna żówica epoksódowa bpojet MPP kg J J J J 
OP awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdO MPP kg J J EMIMQRF J 
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lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

kaprawa rós i pęknięć w betonie 
za pomocą iniekcji ciśnieniowej 

dwukomponentowąI 
epoksódową żówicą iniekcójną 
bpojet lub bpojet isI sklejenie 

rós poprzez otworó 

kaprawa rós i 
pęknięć w betonie 

epoksódową żówicą 
iniekcójną bpojet lub 

bpojet is 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK na głębK 
OM cm 

dodatek za 
każdó 

następnó 
N cm 

montaż 
pakera 

uszczelnienie rós 
poziomóch 

a b c d MN MO MP MQ 
OQ awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdN MPP kg J J MIMQR J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMN MIMMN MIMN J 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MIMO MIMMN MIMO MIMO 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg MIRS MIMOR J J 

 
rwaga 
wużócie żówicó do iniekcji bpojet i bpojet is należó rozliczóć powókonawczo ENIN kgLdmP przestrzeni do wópełnieniaFK 
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qabela MONT J rszczelnianie rós metodą iniekcji ciśnieniowej żówicami poliuretanowómi do iniekcji oesfoam NhjI coamjet OSM is  
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie miejsca wiercenia otworu wzdłuż istniejącej rósóK 
OK tiercenie otworów o średnicó okK NM mm na głębokość OM cmK 
PK lczószczenie otworówK 
QK mrzógotowanie żówic poliuretanowóch do wókonania iniekcjiK 
RK jontaż pakerów LkolK MRLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONT 
kakład na Notwór LkolKMNJMQLI Nszt LkolKMRL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia rszczelnianie rós metodą iniekcji ciśnieniowej 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

ścianó żelbetowe ścianó murowane z 
cegieł 

montaż 
pakera otworó o 

głębokości 
OM cm 

dodatek za 
każdó 

następnó N 
cm 

głębokości 
otworu 

otworó o 
głębokości 

OM cm 

dodatek za 
każdó 

następnó N 
cm 

głębokości 
otworu 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobocizna NQV rJg MISQ MIMP MIOV MIMN MIMT 
J oAwbj NQV rJg MISQ MIMP MIOV MIMN MIMT 

OM Akcelerator oesfoam NhjJAhp MPP kg J J J J J 
ON Żówica poliuretanowa oesfoam N hj MPP kg J J J J J 
OO awuskładnikowa żówica poliuretanowa coamjet OSMis MPP kg J J J J J 
OP tiertła MOS szt MIMMMT J MIMMMQ J J 

OQ pzóbkowiążącó cement do zamókania wócieków wodó 
iamposilex MPP kg J J J J EMIMOVF 

OR awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdN MPP kg J J J J MIMQR 
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lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia rszczelnianie rós metodą iniekcji ciśnieniowej 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

ścianó żelbetowe ścianó murowane z 
cegieł 

montaż 
pakera otworó o 

głębokości 
OM cm 

dodatek za 
każdó 

następnó N 
cm 

głębokości 
otworu 

otworó o 
głębokości 

OM cm 

dodatek za 
każdó 

następnó N 
cm 

głębokości 
otworu 

a b c d MN MO MP MQ MR 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMN MIMMN MIMN MIMMN MIMN 
TN karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg MIRSR MIMP MIORR MIMN J 
TO pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MIMO MIMMN MIMO MIMMN MIMO 

 
rwaga 
Żówice do iniekcji należó rozliczóć powókonawczoW 
NL mieszanka Nkg żówicó oesfoam Nhj i MINkg akceleratora oesfoam NhjJAhp wótwarza RM litrów pianó w kontakcie z MIN l wodó 
OL zużócie żówicó coamjet OSM is – zależó od rodzaju iniekowanego podłożaK 
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qabela MONU J tórównanie powierzchni betonowóch i tónków cementowóch szpachlówką cementową jonofinish lub 
dwukomponentową zaprawą cementową japefinish 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie powierzchni z kurzuK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó naprawczej Ewómieszanie za pomocą mieszadła wolnoobrotowegoFK 
QK kaniesienie warstwó zaprawó za pomocą szpachliK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONU 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tórównanie powierzchni betonowóch i tónków cementowóch 
szpachlówką cementową jonofinish lub dwukomponentową 

zaprawą cementową japefinish 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
warstwa grubości N mm 

na powierzchniach 
pionowóch 

warstwa grubości N mm 
na powierzchniach 

sufitowóch 

dodatek za 
każdó 

następnó N 
mm grubości 

warstwó 
a b c d MN MO MP 
MN oobocizna NQV rJg MIRO MIRV MINV 
J oAwbj NQV rJg MIRO MIRV MINV 

OM `ementowa zaprawa naprawcza jonofinish MPP kg NIQO NIQO NIQO 
ON `ementowa zaprawa naprawcza japefinish MPP kg EOIMPF EOIMPF EOIMPF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
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qabela MONV J tókonanie podlewek i wópełnień o grubości do SM mm bezskurczową zaprawą o wósokiej ciekłości japefill 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó japefill Emechaniczne wómieszanie z wodąFK 
QK tókonanie wópełnień i podlewek zaprawą japefillK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MONV 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

tókonanie 
podlewek i 

wópełnień o 
grubości R mm na 
powierzchniach 

poziomóch 

aodatek za każdó 
następnó N mm 

grubości  oodzaje zawodówI materiałów i maszón Cófrowe iiterowe 

a b c d MN MO 
MN oobocizna NQV rJg MIPNR MIMR 
J oAwbj NQV rJg MIPNR MIMR 

OM Bezskurczowa zaprawa o wósokiej ciekłości japefill MPP kg VIVM NIVS 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 

TM jieszarka do zapraw NQU mJg MIMP MIMMV 
 
rwaga 
t przópadku wókonówania wópełnień i podlewek o grubości większej niż SM mmI należó dodawać do PMB żwiru o maksómalnóm uziarnieniu UJ
NMmm w stosunku do masó japefillK  
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qabela MOOM J tókonanie podlewek i wópełnień bezskurczową zaprawą epoksódową mlanigrout PMM 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie z kurzu przógotowanego podłożaK 
OK mrzógotowanie zaprawó epoksódowej mlanigrout PMM poprzez wómieszanie komponentów AI B i `K 
PK tókonanie wópełnienia lub podlewkiK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOOM 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie podlewek i 
wópełnień o grubości R mm 

na powierzchniach 
poziomóch 

aodatek za każdó 
następnó N mm  grubości 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
a b c d MN MO 
MN oobocizna NQV rJg MIPR MIMR 
J oAwbj NQV rJg MIPR MIMR 

OM Bezskurczowa zaprawa epoksódowa mlanigrout PMM MPP kg NMINR OIMNR 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 

TM pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MIMR J 
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qabela MOON J tókonanie montażu różnego rodzaju elementów w betonie i murze przó użóciu szóbkowiążącej montażowej mieszanki 
cementowej iampocem 
 
tószczególnienie robót 
NK tókucie gniazd w ścianach i podłożachK 
OK rstawienie elementu stalowegoK 
PK wamocowanie elementu stalowego przó użóciu zaprawó iampocemK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MOON 
kakład na Nszt 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

lbsadzenie drobnóch elementów 
stalowóch przó użóciu zaprawó 

iampocem 
 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK w murze z cegłó w betonie 

a b c d MN MO 
MN oobocizna NQV rJg MITU NIRV 
J oAwbj NQV rJg MITU NIRV 

OM pzóbkowiążącaI montażowa mieszanka cementowa iampocem MPP kg J J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 

 
rwaga 
flość zaprawó iampocem należó rozliczóć powókonawczo J zużócie NIU kg LdmP wópełnianiej przestrzeniK 
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oozdział MP J twjACkfAkfb hlkpqorhCgf 
pvpqbjbj com f cod 

 
wałożenia szczegółowe 

 
NK wakres stosowania 
NKNK oozdział zawiera nakładó rzeczowe naW 

J gruntowanie podłoża preparatem 
gruntującóm 

J wórównanie podłoża szpachlówkami 
epoksódowómi 

J wklejanie mat z włókien węglowóch 
metodą "mokrą" 

J wklejanie mat z włókien węglowóch 
metodą "suchą" 

J wklejanie taśm z włókien węglowóch 
J wzmocnienie konstrukcji sóstemem cod 

 
NKOK oobotó nie wószczególnione w punkcie NKN 

nie są objęte normami zawartómi w 
niniejszóm rozdziale i należó kalkulować 
odrębnieK pą toW 

Jprzógotowanie powierzchni 
wzmacnianóch Eczószczenie 
strumieniowoJścierne itpF  

J oczószczenie i zabezpieczenie zbrojenia 
J uzupełnianie ubótków betonu 
J sklejanie rós przó zastosowaniu iniekcji 

ciśnieniowej 
J montaż rusztowańI podwieszeńI stołów 

roboczóchI zabezpieczenie miejsca 
pracó itpK 

J próbó wótrzómałości podłoża na 
odrówanie 
J pomiaró wilgotności i temperaturó 
J badania jakości wókonanego 

wzmocnienia 
 
NKPK kakładó rzeczowe na czas pracó zawarte 

w tablicach rozdziału nie uwzględniają 
przerw wómuszonóch przez niekorzóstne 
warunki atmosferóczneK 

 
OK wałożenia kalkulacójne 
OKNK kakładó podane w niniejszóm rozdziale 

zawierają wókonanie robót podstawowóch 
oraz czónności pomocniczóch 



53 

wómienionóch w założeniach ogólnóch do 
katalogu oraz w niniejszóch założeniach 
szczegółowóch do rozdziałuK 

OKOK mrzójęto założenieI  że powierzchnie na 
któróch wókonówane są wzmocnienia 
zostałó wcześniej odpowiednio 
przógotowane zgodnie z wótócznómi 
producenta sóstemuK 

OKPK kormó zużócia mat z włókien węglowóch 
uwzględniają wókorzóstanie całej 
szerokości mató Ew innóm przópadku 
zużócie mató należó kalkulować 
indówidualnieFK 

 
PK wasadó przedmiarowania 
PKNK mrzedmiar robót zawartóch w niniejszóm 

rozdziale wókonuje się w jednostkach 
podanóch nad poszczególnómi tablicamiK 

PKOK mowierzchnie oblicza się w metrach 
kwadratowóch z dokładnością do MIN mOI 
długości oblicza się w metrach 
z dokładnością do MIMN mK 

 
QK tarunki techniczne wókonania robót 

QKNK oobotó zabezpieczające i wókończeniowe 
objęte niniejszóm rozdziałem powinnó bóć 
wókonane zgodnie z wótócznómi 
zawartómi w kartach technicznóch 
produktów wódanóch przez producenta tjK 
jAmbf molska ppK z oKoK 
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qabela MPMN J druntowanie podłoża epoksódowóm preparatem gruntującóm japetrap mrimer N 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK mrzógotowanie preparatu gruntującego poprzez wómieszanie składników A i BK 
PK kaniesienie jednej warstwó preparatu gruntującego LkolKMNJMPLK 
QK kaniesienie dodatkowej warstwó preparatu gruntującego LkolKMQLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMN 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

druntowanie jednokrotne podłoża 
epoksódowóm preparatem 

gruntującóm japetrap mrimer N 

druntowanie podłoża 
epoksódowóm 

preparatem 
gruntującóm 

japetrap mrimer N J 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

powK 
sufitowa dodatkowa warstwa 

a b c d MN MO MP MQ 
MN oobocizna NQV rJg MINS MINT MINU MIMV 
J oAwbj NQV rJg MINS MINT MINU MIMV 

OM bpoksódowó preparat gruntującó japetrap mrimer N MPP kg MIOU MIOU MIOU MIOU 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMO J tórównanie podłoża szpachlówkami epoksódowómi japetrap NN i japetrap NO 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie szpachlówki epoksódowej poprzez zmieszanie składników A i BK 
PK kaniesienie zaprawó przó użóciu pacóK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMO 
kakład na NmO LkolKMNJMQLI Nm LkolKMRL 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tórównanie podłoża szpachlówkami epoksódowómi japetrap NN i 
japetrap NO 

warstwa grubości N mm 

dodatek za każdó 
następnó N mm 

grubości 

wókonanie 
wóobleń o 

promieniu O 
cm  oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powK 

poziome 
powK 

pionowe 
powK 

sufitowe 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobocizna NQV rJg MIPV MIQO MIQU MINU MIOQ 
J oAwbj NQV rJg MIPV MIQO MIQU MINU MIOQ 

OM pzpachlówka epoksódowa japetrap NN MPP kg NIRT NIRT NIRT NIRT MINO 
ON pzpachlówka epoksódowa japetrap NO MPP kg ENIRTF ENIRTF ENIRTF ENIRTF EMINOF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

 



56 

qabela MPMP J tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C rkfJAu i japetrap C rkfJAu ej metodą "mokrą" 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie mató z włókien węglowóchK 
OK mrzógotowanie żówicó epoksódowej japetrap ON poprzez zmieszanie składników A i BK 
PK waimpregnowanie mató z włókien węglowóch żówicą japetrap ONK 
QK mrzóklejenie mató i dociśnięcie jej walkiem do uprzednio przógotowanego podłożaK 
RK tógładzenie powierzchni wałkiem aluminiowóm o powierzchni śrubowejK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMP 
kakład na NmO układanej mató 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C rkfJAu i 
japetrap C rkfJAu ej metodą "mokrą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

japetrap C 
rkfJAu PMMLNMI 

PMMLOM 

japetrap C 
rkfJAu 
PMMLQM 

japetrap C 
rkfJAu ej 

SMMLNMI SMMLOM 

japetrap 
C rkfJAu 
ej SMMLQM 

po
w

K 
po

zi
om

e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 
i 

su
fit

ow
e 

po
w

K 
po

zi
om

e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 
i 

su
fit

ow
e 

po
w

K 
po

zi
om

e 

po
w

K 
pi

on
ow

e 
i 

su
fit

ow
e 

po
w

K 
po

zi
om

e 
po

w
K 

pi
on

ow
e 

i 
su

fit
ow

e 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg OINM OIRO OIPN OITT OITP PIOU PIMM PISM 
J oAwbj NQV rJg OINM OIRO OIPN OITT OITP PIOU PIMM PISM 

OM Żówica epoksódowa japetrap ON MPP kg NIOR NIOR NIOR NIOR NIUU NIUU NIUU NIUU 
ON jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu PMMLNM MRM mO NIMQ NIMQ J J J J J J 
OO jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu PMMLOM MRM mO ENIMQF ENIMQF J J J J J J 
OP jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu PMMLQM MRM mO J J NIMQ NIMQ J J J J 

OQ jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu ej 
SMMLNM MRM mO J J J J NIMQ NIMQ J J 
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lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C rkfJAu i 
japetrap C rkfJAu ej metodą "mokrą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

japetrap C 
rkfJAu PMMLNMI 

PMMLOM 

japetrap C 
rkfJAu 
PMMLQM 

japetrap C 
rkfJAu ej 

SMMLNMI SMMLOM 

japetrap 
C rkfJAu 
ej SMMLQM 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 

OR jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu ej 
SMMLOM MRM mO J J J J ENIMQF ENIMQF J J 

OS jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu ej 
SMMLQM MRM mO J J J J J J NIMQ NIMQ 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMQ J tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C BfJAu metodą "mokrą" 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie mató z włókien węglowóchK 
OK mrzógotowanie żówicó epoksódowej japetrap ON poprzez zmieszanie składników A i BK 
PK waimpregnowanie mató z włókien węglowóch żówicą japetrap ONK 
QK mrzóklejenie mató i dociśnięcie jej walkiem do uprzednio przógotowanego podłożaK 
RK tógładzenie powierzchni wałkiem aluminiowóm o powierzchni śrubowejK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMQ 
kakład na NmO układanej mató 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C BfJAu 
metodą "mokrą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

OPMLOM OPMLQM PSMLOM PSMLQM 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg OIMV OIRN OIPM OITS OIQM OIUU OIUU PIQS 
J oAwbj NQV rJg OIMV OIRN OIPM OITS OIQM OIUU OIUU PIQS 

OM Żówica epoksódowa japetrap ON MPP kg NIOR NIOR NIOR NIOR NIRU NIRU NIRU NIRU 
ON jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu OPMLOM MRM mO NIMQ NIMQ J J J J J J 
OO jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu OPMLQM MRM mO J J NIMQ NIMQ J J J J 
OP jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu PSMLOM MRM mO J J J J NIMQ NIMQ J J 
OQ jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu PSMLQM MRM mO J J J J J J NIMQ NIMQ 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMR J tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu metodą "mokrą" 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie mató z włókien węglowóchK 
OK mrzógotowanie żówicó epoksódowej japetrap ON poprzez zmieszanie składników A i BK 
PK waimpregnowanie mató z włókien węglowóch żówicą japetrap ONK 
QK mrzóklejenie mató i dociśnięcie jej walkiem do uprzednio przógotowanego podłożaK 
RK tógładzenie powierzchni wałkiem aluminiowóm o powierzchni śrubowejK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMR 
kakład na NmO układanej mató 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap nrAaofJ
Au metodą "mokrą"I 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón Cófro
we 

iitero
we 

PUMLPM PUMLQU TSMLPM TSMLQU 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg OIPO OITU OIRR PIMS PIOM PIUQ PIRO QIOO 
J oAwbj NQV rJg OIPO OITU OIRR PIMS PIOM PIUQ PIRO QIOO 

OM Żówica epoksódowa japetrap ON MPP kg NIVM NIVM NIVM NIVM PIPP PIPP PIPP PIPP 
ON jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu PUMLPM MRM mO NIMQ NIMQ J J J J J J 
OO jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu PUMLQU MRM mO J J NIMQ NIMQ J J J J 
OP jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu TSMLPM MRM mO J J J J NIMQ NIMQ J J 
OQ jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu TSMLQU MRM mO J J J J J J NIMQ NIMQ 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMS J tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C rkfJAu i japetrap C rkfJAu ej metodą "suchą" 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie mató z włókien węglowóchK 
OK mrzógotowanie żówicó epoksódowej japetrap PN poprzez wómieszanie składników A i BK 
PK kaniesienie warstwó żówicó na przógotowane podłożeK 
QK mrzóklejenie mató do podłoża i dociśnięcie jej wałkiemK 
RK tógładzenie powierzchni za pomocą wałka aluminiowego o powierzchni śrubowejK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMS 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch metodą "suchą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

japetrap C 
rkfJAu 
PMMLNMI 
PMMLOM 

japetrap C 
rkfJAu 
PMMLQM 

japetrap C 
rkfJAu ej 

SMMLNMI 
SMMLOM 

japetrap C 
rkfJAu ej 

SMMLQM 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg OIMN OIQN OINN OIRP OISN PINP OIUT PIQQ 
J oAwbj NQV rJg OIMN OIQN OINN OIRP OISN PINP OIUT PIQQ 

OM Żówica epoksódowa japetrap PN MPP kg NIMR NIMR NIMR NIMR NIRP NIRP NIRP NIRP 
ON jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu PMMLNM MRM mO NIMQ NIMQ J J J J J J 
OO jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu PMMLOM MRM mO ENIMQF ENIMQF J J J J J J 
OP jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu PMMLQM MRM mO J J NIMQ NIMQ J J J J 
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lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch metodą "suchą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

japetrap C 
rkfJAu 
PMMLNMI 
PMMLOM 

japetrap C 
rkfJAu 
PMMLQM 

japetrap C 
rkfJAu ej 

SMMLNMI 
SMMLOM 

japetrap C 
rkfJAu ej 

SMMLQM 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 

OQ jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu ej 
SMMLOM MRM mO J J J J ENIMQF ENIMQF J J 

OR jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu ej 
SMMLNM MRM mO J J J J NIMQ NIMQ J J 

OS jató z włókien węglowóch japetrap ` rkfJAu ej 
SMMLQM MRM mO J J J J J J NIMQ NIMQ 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMT J tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C BfJAu metodą "suchą" 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie mató z włókien węglowóchK 
OK mrzógotowanie żówicó epoksódowej japetrap PN poprzez wómieszanie składników A i BK 
PK kaniesienie warstwó żówicó na przógotowane podłożeK 
QK mrzóklejenie mató do podłoża i dociśnięcie jej wałkiemK 
RK tógładzenie powierzchni za pomocą wałka aluminiowego o powierzchni śrubowejK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMT 
kakład na NmO układanej mató 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap C BfJAu 
metodą "suchą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

OPMLOM OPMLQM PSMLOM PSMLQM 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg NITQ OIMV NIVQ OIPP NIVO OIPM OIMO OIQO 
J oAwbj NQV rJg NITQ OIMV NIVQ OIPP NIVO OIPM OIMO OIQO 

OM Żówica epoksódowa japetrap PN MPP kg NIMR NIMR NIMR NIMR NIPP NIPP NIPP NIPP 
ON jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu OPMLOM MRM mO NIMQ NIMQ J J J J J J 
OO jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu OPMLQM MRM mO J J NIMQ NIMQ J J J J 
OP jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu PSMLOM MRM mO J J J J NIMQ NIMQ J J 
OQ jató z włókien węglowóch japetrap ` BfJAu PSMLQM MRM mO J J J J J J NIMQ NIMQ 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMU J tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu metodą "suchą" 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie mató z włókien węglowóchK 
OK mrzógotowanie żówicó epoksódowej japetrap PN poprzez wómieszanie składników A i BK 
PK kaniesienie warstwó żówicó na przógotowane podłożeK 
QK mrzóklejenie mató do podłoża i dociśnięcie jej wałkiemK 
RK tógładzenie powierzchni za pomocą wałka aluminiowego o powierzchni śrubowejK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMU 
kakład na NmO układanej mató 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie mat z włókien węglowóch japetrap nrAaofJ
Au metodą "suchą" 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón Cófro
we 

iitero
we 

PUMLPM PUMLQU TSMLPM TSMLQU 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg OIMQ OIQR OION OISR OIUR PIQO PIMU PITM 
J oAwbj NQV rJg OIMQ OIQR OION OISR OIUR PIQO PIMU PITM 

OM Żówica epoksódowa japetrap PN MPP kg OIMR OIMR OIMR OIMR PISM PISM PISM PISM 
ON jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu PUMLPM MRM mO NIMQ NIMQ J J J J J J 
OO jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu PUMLQU MRM mO J J NIMQ NIMQ J J J J 
OP jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu TSMLPM MRM mO J J J J NIMQ NIMQ J J 
OQ jató z włókien węglowóch japetrap nrAaofJAu TSMLQU MRM mO J J J J J J NIMQ NIMQ 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPMV J tklejanie taśm z włókien węglowóch Carboplate J długość odcinkówW do S m 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie wómaganego odcinka taśmóK 
OK mrzógotowanie kleju epoksódowego Adesilex mdN lub Adesilex mdOK 
PK kaniesienie kleju na podłoże i na taśmęK 
QK mrzóklejenie taśmó z włókien węglowóchK 
RK aociśnięcie wałkiem przóklejonej taśmó i usunięcie nadmiaru klejuK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPMV 
kakład na Nm układanej taśmó 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie taśm z włókien węglowóch CarboplateJI długość 
odcinków J do S m 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófK iitK 

taśma szerokości 
RM mm 

taśma szerokości 
NMM mm 

taśma szerokości 
NRM mm 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobocizna NQV rJg NIQO NITM NIRN NIUN NISN NIVP 
J oAwbj NQV rJg NIQO NITM NIRN NIUN NISN NIVP 

OM qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM RMLNIQ MQM m ENIMOF ENIMOF J J J J 
ON qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM RMLNIQ MQM m NIMO NIMO J J J J 
OO awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdN MPP kg MINU MINU MIPS MIPS MIRQ MIRQ 
OP awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdO MPP kg EMINUF EMINUF EMIPSF EMIPSF EMIRQF EMIRQF 
OQ qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM RMLNIQ MQM m ENIMOF ENIMOF J J J J 
OR qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM NMMLNIQ MQM m J J NIMO NIMO J J 
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lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie taśm z włókien węglowóch CarboplateJI długość 
odcinków J do S m 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófK iitK 

taśma szerokości 
RM mm 

taśma szerokości 
NMM mm 

taśma szerokości 
NRM mm 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS 
OS qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM NMMLNIQ MQM m J J ENIMOF ENIMOF J J 
OT qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM NMMLNIQ MQM m J J ENIMOF ENIMOF J J 
OU qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM NRMLNIQ MQM m J J J J NIMO NIMO 
OV qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM NRMLNIQ MQM m J J J J ENIMOF ENIMOF 
PM qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM NRMLNIQ MQM m J J J J ENIMOF ENIMOF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

 
rwaga 
mrzójęto średnie zużócie klejów Adesilex mdN i Adesilex mdOK 
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qabela MPNM J tklejanie taśm z włókien węglowóch Carboplate J długość odcinkówW od S m do NM m 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie wómaganego odcinka taśmóK 
OK mrzógotowanie kleju epoksódowego Adesilex mdN lub Adesilex mdOK 
PK kaniesienie kleju na podłoże i na taśmęK 
QK mrzóklejenie taśmó z włókien węglowóchK 
RK aociśnięcie wałkiem przóklejonej taśmó i usunięcie nadmiaru klejuK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPNM 
kakład na Nm układanej taśmó 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie taśm z włókien węglowóch CarboplateI długość 
odcinkówW od S m do NM m 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

taśma szerokości 
RM mm 

taśma szerokości 
NMM mm 

taśma szerokości 
NRM mm 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobocizna NQV rJg NIOP NIQU NIPN NIRT NIPV NIST 
J oAwbj NQV rJg NIOP NIQU NIPN NIRT NIPV NIST 

OM qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM RMLNIQ MQM m ENIMOF ENIMOF J J J J 
ON qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM RMLNIQ MQM m NIMO NIMO J J J J 
OO awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdN MPP kg MINU MINU MIPS MIPS MIRQ MIRQ 
OP awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdO MPP kg EMINUF EMINUF EMIPSF EMIPSF EMIRQF EMIRQF 
OQ qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM RMLNIQ MQM m ENIMOF ENIMOF J J J J 
OR qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM NMMLNIQ MQM m J J NIMO NIMO J J 
OS qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM NMMLNIQ MQM m J J ENIMOF ENIMOF J J 
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lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie taśm z włókien węglowóch CarboplateI długość 
odcinkówW od S m do NM m 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

taśma szerokości 
RM mm 

taśma szerokości 
NMM mm 

taśma szerokości 
NRM mm 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS 
OT qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM NMMLNIQ MQM m J J ENIMOF ENIMOF J J 
OU qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM NRMLNIQ MQM m J J J J NIMO NIMO 
OV qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM NRMLNIQ MQM m J J J J ENIMOF ENIMOF 
PM qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM NRMLNIQ MQM m J J J J ENIMOF ENIMOF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

 
rwaga 
mrzójęto średnie zużócie klejów Adesilex mdN i Adesilex mdOK 
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qabela MPNN J tklejanie taśm z włókien węglowóch Carboplate J długość odcinkówW od NM m do OM m 
 
tószczególnienie robót 
NK oozwinięcie i przócięcie wómaganego odcinka taśmóK 
OK mrzógotowanie kleju epoksódowego Adesilex mdN lub Adesilex mdOK 
PK kaniesienie kleju na podłoże i na taśmęK 
QK mrzóklejenie taśmó z włókien węglowóchK 
RK aociśnięcie wałkiem przóklejonej taśmó i usunięcie nadmiaru klejuK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPNN 
kakład na Nm układanej taśmó 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie taśm z włókien węglowóch CarboplateI długość 
odcinkówW od NM m do OM m 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

taśma szerokości 
RM mm  

taśma szerokości 
NMM mm 

taśma szerokości 
NRM mm 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobocizna NQV rJg NINS NIPV NIOR NIRM NIPP NISM 
J oAwbj NQV rJg NINS NIPV NIOR NIRM NIPP NISM 

OM qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM RMLNIQ MQM m ENIMOF ENIMOF J J J J 
ON qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM RMLNIQ MQM m NIMO NIMO J J J J 
OO awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdN MPP kg MINU MINU MIPS MIPS MIRQ MIRQ 
OP awuskładnikowó klej epoksódowó Adesilex mdO MPP kg EMINUF EMINUF EMIPSF EMIPSF EMIRQF EMIRQF 
OQ qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM RMLNIQ MQM m ENIMOF ENIMOF J J J J 
OR qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM NMMLNIQ MQM m J J NIMO NIMO J J 
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lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tklejanie taśm z włókien węglowóch CarboplateI długość 
odcinkówW od NM m do OM m 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

taśma szerokości 
RM mm  

taśma szerokości 
NMM mm 

taśma szerokości 
NRM mm 
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a b c d MN MO MP MQ MR MS 
OS qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM NMMLNIQ MQM m J J ENIMOF ENIMOF J J 
OT qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM NMMLNIQ MQM m J J ENIMOF ENIMOF J J 
OU qaśma z włókien węglowóch `arboplate NTM NRMLNIQ MQM m J J J J NIMO NIMO 
OV qaśma z włókien węglowóch `arboplate OMM NRMLNIQ MQM m J J J J ENIMOF ENIMOF 
PM qaśma z włókien węglowóch `arboplate ORM NRMLNIQ MQM m J J J J ENIMOF ENIMOF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MPNO J tzmocnienie konstrukcji sóstemem cod 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie z kurzu przógotowanego podłożaK 
OK wwilżenie podłoża wodąK 
PK mrzógotowanie zaprawó mlanitop eaj lub mlanitop eaj oestauro poprzez wómieszanie składników A i BK 
QK kaniesienie warstwó zaprawó pacą stalowąK 
RK kałożenie i dociśnięcie siatki z włókna szklanego na świeżą zaprawęK 
SK waszpachlowanie siatki kolejną warstwą zaprawóK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MPNO 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

tzmocnienie konstrukcji sóstemem cod J wklejenie 
siatki z włókna szklanego japegrid dNOM lub japegrid 

dOOM 
 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powierzchnie pionowe powierzchnie sufitowe 

a b c d MN MO 
MN oobocizna NQV rJg NIVU OIPU 
J oAwbj NQV rJg NIVU OIPU 

OM piatka z włókna szklanego japegrid dOOM MRM mO ENIMRF ENIMRF 
ON piatka z włókna szklanego japegrid dNOM MRM mO NIMR NIMR 
OO awuskładnikowa zaprawa mlanitop eaj oestauro MPP kg ENTINMF ENTINMF 
OP awuskładnikowa zaprawa cementowa mlanitop eaj MPP kg NOISM NOISM 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMV MIMMV 
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oozdział MQK rpwCwbikfbkfA f fwliACgb 
mowbCfttlakb 

 
wałożenia szczegółowe 

 
NK wakres stosowania 
NKN oozdział zawiera nakładó rzeczowe naW 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z dwukomponentowej zaprawó 
cementowej japelastic 

J wókonanie zabezpieczenia farbą 
elastóczną blestocolor taterproof 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z zaprawó cementowej fdrosilex mronto 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z elastócznej membranó 
hódroizolacójnej japegum tmp 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z dwukomponentowejI elastócznej 
żówicó epoksódowej japegum bmu 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z trójkomponentowego preparatu 
cementowoJepoksódowego qriblock m 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z trójkomponentowej epoksódowoJ
cementowej zaprawó qriblock cinish 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z emulsji bitumicznej mlastimul 

J wókonanie izolacji i uszczelnień 
z dwukomponentowej bitumicznej 
emulsji hódroizolacójnej mlastimul Oh 
puper 

J wókonanie izolacji termicznej z 
polistórenu ekstrudowanego z użóciem 
emulsji bitumicznej mlastimul Oh puper 

J wókonanie hódroizolacji z 
samoprzólepnóch membran 
bitumicznóch japethene pA 

 
NKOK oozdział zawiera nakładó rzeczowe naW 

J wókonanie izolacji fundamentów z mat 
bentonitowóch japeproof i japeproof 
it 

J ułożenie mat bentonitowóch na stałóch 
obudowach wókopów będącóch 
deskowaniem traconóm 
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J zabezpieczenie przerw roboczóch 
profilem bentonitowóm fdrostop BOR lub 
taśmą fdrostop OMxOR 

J uzupełnienie izolacji w miejscach przejść 
przewodów przez przegrodó 

 
NKPK oozdział zawiera nakładó rzeczowe naW 

J wópełnienie spoin masą silikonową 
japesil A` 

J wópełnienie spoin i szczelin dólatacójnóch 
masą poliuretanową japeflex mrQR 

J wópełnienie spoin i szczelin dólatacójnóch 
masą poliuretanowoJbitumiczną 
japeflex  mBOR lub japeflex mrPM 

J wópełnienie poziomóch spoin i szczelin 
dólatacójnóch samorozlewnąI 
elastócznąI poliuretanowoJbitumiczną 
masą japeflex mBOT 

 
NKQK kakładó zawarte w niniejszóm rozdziale 

mogą bóć stosowane do izolacji i 
uszczelnień budónków nowo 
wznoszonóchI jak i istniejącóch o różnóch 
rozwiązaniach materiałowo J 
konstrukcójnóchK 

 
OK wałożenia kalkulacójne 
OKN kakładó zawarte w tablicach rozdziału 

obejmują wókonanie robót podstawowóch 
oraz robót i czónności pomocniczóch 
wómienionóch w założeniach ogólnóch do 
katalogu oraz w założeniach 
szczegółowóchK 

 
OKOK kakładó zużócia materiałów dotóczą 

średnich rzeczówistóch zużyć 
w warunkach budowóK 

 
PK wasadó przedmiarowania 
PKNK mrzedmiar robót zawartóch w tablicach 

niniejszego rozdziału sporządza się 
w jednostkach podanóch nad 
poszczególnómi tablicamiK 

 
PKOK mowierzchnie izolacji i uszczelnień oblicza 

się w metrach kwadratowóch powierzchni z 
dokładnością do MIN mOK lbliczoną 
powierzchnię pomniejsza się o otworó i 
elementó nieizolowane o powierzchni 
większej od MIOR mOK 



73 

 
PKPK flość spoin do wópełnieniaI wklejenie taśm 

uszczelniającóch oblicza się w metrach 
bieżącóch z dokładnością do MIN mK 

 
QK tarunki techniczne wókonania robót 
QKNK oobotó zabezpieczające i wókończeniowe 

objęte niniejszóm rozdziałem powinnó bóć 
wókonane zgodnie z wótócznómi 
zawartómi w kartach technicznóch 
produktów oraz instrukcjach sóstemów 
wódanóch przez producenta tjK jAmbf 
molska ppK z oKoK 
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qabela MQMN J fzolacje i uszczelnienia z dwuokomponentowej cementowej zaprawó japelastic 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó uszczelniającej japelasticK 
QK tókonanie uszczelnienia z obrobieniem narożó i przebić LkolKMNJMQLK 
RK tókonanie dodatkowej warstwó uszczelnienia LkolKMRI MSLK 
SK ttopienie siatki z włókien szklanóch japenet NRM LkolKMTLK 
TK ttopienie tkaninó jepetex pel LkolKMUL 
UK rłożenie taśmó uszczelniającej japeband LkolKMVLK 
VK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMN J holumnó MNJMQ 
kakładó na NmO LkolKMNJMULI Nm LkolKMVL 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Ułożenie warstwó grK OmmI 
nakładanie ręczne pacą 

Ułożenie warstwó grK OmmI 
nakładanie mechaniczne EnatróskF 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powK pozioma powK pionowa powK pozioma powK pionowa 
a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg MIUP MIUM MIRUN MIRS 
J oAwbj NQV rJg MIUP MIUM MIRUN MIRS 

OM blastóczna dwukomponentowa cementowa zaprawa 
japelastic MPP kg PIQR PIQR QIQS QIQS 

ON qaśma uszczelniająca japeband MQM m J J J J 
OO piatka z włókna szklanego japenet NRM MRM mO J J J J 
OP Włóknina polipropólenowa japetex pel MRM mO J J J J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN 
TN Agregat do zapraw natróskowóch NQU mJg J J MIMR MIMR 
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qabela MQMN cKdK – holumnó MRJMV 
kakładó na NmO LkolKMNJMULI Nm LkolKMVL 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie warstwó 
dodatkowej o grK Nmm Ułożenie 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK ręcznie pacą mechanicznie 
EnatróskF 

siatka 
japenet NRM 

tkanina 
japetex pel 

taśma 
japeband 

a b c d MR MS MT MU MV 
MN oobotnicó NQV rJg MIPM MION MIMU MIMU MIOO 
J oAwbj NQV rJg MIPM MION MIMU MIMU MIOO 

OM blastóczna dwukomponentowa 
cementowa zaprawa japelastic MPP kg NITP OIOP J J MIQP 

ON qaśma uszczelniająca japeband MQM m J J J J NIMR 
OO piatka z włókna szklanego japenet NRM MRM mO J J NINR J J 
OP Włóknina polipropólenowa japetex pel MRM mO J J J NINR J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMR MIMMR MIMMN MIMMN MIMMN 
TN Agregat do zapraw natróskowóch NQU mJg J MIMQR J J J 
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qabela MQMO J wabezpieczenie powierzchni uszczelnianóch za pomocą farbó elastócznej blastocolor taterproof 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK kaniesienie P warstw farbó elastócznej blastocolor taterproof Ejedna warstwa podstawowa i dwie warstwó właściweF przez malowanieK 
PK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMO 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

 
wabezpieczenie powierzchni farbą elastóczną blastocolor 

taterproofI naniesienie trzech warstw 
 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powierzchnia pozioma powierzchnia pionowa 
a b c d MN MO 
MN oobotnicó NQV rJg MINR MINV 
J oAwbj NQV rJg MINR MINV 

OM carba elastóczna blastocolor taterproof MPP kg MISN MISN 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN 
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qabela MQMP J fzolacje i uszczelnienia z cementowej zaprawó fdrosilex mronto 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie masó uszczelniającej z preparatu iamposilex i ręczne wópełnienie otworu Ewócieku wodóF LkolK MNLK 
PK kasączenie uszczelnianej powierzchni wodą LkolK MOJMTLK 
QK mrzógotowanie zaprawó uszczelniającej fdrosilex mrontoK 
RK tókonanie uszczelnienia z obrobieniem przebić i narożó LkolK MOJMTLK 
SK kałożenie dodatkowej warstwó zaprawó fdrosilex mronto LkolK MULK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMP – holumnó MNJMP 
kakładó na NdmP LkolKMNLI NmO LkolK MOJMUL 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

wamknięcie wócieków 
wodnóch Ena N dmP 

wópełnianej 
przestrzeniF 

fzolacje i uszczelnienia przó 
nieznacznóm przenikaniu wilgoci 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powK pozioma powK pionowa 
a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIMQO MISO MISN 
J oAwbj NQV rJg MIMQO MISO MISN 

OM pzóbkowiążącó cement do zamókania wócieków 
wodó iamposilex MSS dmP NIUP J J 

ON waprawa cementowa do uszczelniania fdrosilex 
mronto MPP kg J OIRQ OIRQ 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMN MIMN 



78 

qabela MQMP cKdK – holumnó MQJMU 
kakładó na NdmP LkolKMNLI NmO LkolK MOJMUL 
 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

fzolacje i uszczelnienia 
w zbiornikach lub 

konstrukcjach gdzie 
wóstępuje woda stojąca 

fzolacje i uszczelnienia 
dla wodó o ciśnieniu 

do N atmosferó 
aodatkowa 

warstwa 
grK Nmm 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

a b c d MQ MR MS MT MU 
MN oobotnicó NQV rJg MISP MISO MISV MIST MIOO 
J oAwbj NQV rJg MISP MISO MISV MIST MIOO 

OM pzóbkowiążącó cement do zamókania wócieków wodó 
iamposilex MSS dmP J J J J J 

ON waprawa cementowa do uszczelniania fdrosilex mronto MPP kg QIPN QIPN SISM SISM NISO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN MIMMR 
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qabela MQMQ J fzolacje i uszczelnienia z płónnejI elastócznej membranó hódroizolacójnej japegum tmp 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK druntowanie podłoża preparatem mrimer d LkolKMNLK 
PK druntowanie podłoża preparatem japeprim pm LkolKMOLK 
QK tókonanie uszczelnienia z płónnej membranó japegum tmp LkolKMPJMQLK 
RK tklejenie taśmó uszczelniającej japeband LkolKMRLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMQ 
kakładó na NmO LkolKMNJMQLI NmLkolKMRL 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

druntowanie podłoża 
preparatem 

fzolacje i uszczelnienia J 
warstwa grK Nmm tklejenie taśmó 

uszczelniającej 
 oodzaje zawodówI materiałów  

i maszón CófrK iitK mrimer d japeprim 
pm 

powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobotnicó NQV rJg MIMU MIMV MIOO MIOQ MINR 
J oAwbj NQV rJg MIMU MIMV MIOO MIOQ MINR 

OM todna dóspersja sóntetócznóch żówic do 
gruntowania podłożó mrimer d MPP kg MINRO J J J J 

ON qaśma uszczelniająca japeband MQM m J J J J NIMR 
OO blastócznaI płónna membrana japegum tmp MPP kg J J NIRO NIRO MIOO 
OP bpoksódowó preparat gruntującó japeprim pm MPP kg J MINRO J J J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN MIMMN 
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qabela MQMR J fzolacje i uszczelnienia z dwukomponentowejI elastócznej żówicó epoksódowej japegum bmu 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie żówicó japegum bmuK 
PK tókonanie uszczelnienia żówicą japegum bmu na powierzchniach poziomóchK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMR 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienieW gednostki miaró J 
oznaczenia 

fzolacje i uszczelnienia z dwukomponentowejI 
elastócznej żówicó epoksódowej japegum 

bmuI grKOmmI na powierzchni poziomej  oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
a b c d MN 
MN oobotnicó NQV rJg MIQV 
J oAwbj NQV rJg MIQV 

OM blastóczna żówica epoksódowa japegum bmu MPP kg OIUQ 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN 
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qabela MQMS J fzolacje i uszczelnienia z trójkomponentowego preparatu cementowoJepoksódowego qriblock m 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK mrzógotowanie preparatu qriblock mK 
PK tókonanie izolacji wodoszczelnej preparatem qriblock m LkolKMNJMQLK 
QK pzpachlowanie powierzchni mieszanką preparatu qriblock m i piasku kwarcowego LkolKMRJMSLK 
RK lczószczenie miejsca pracóK 
 
qabela MQMS 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

fzolacje i uszczelnieniaI  
O warstwó 

fzolacje i uszczelnieniaI 
O warstwó 

pzpachlowanie podłoża  
mieszanką qriblock m  

i piasku kwarcowego nuartz 
MIOR Ewarstwa grK NmmF  oodzaje zawodówI materiałów  

i maszón 

podłoże niechłonne podłoże chłonne 

CófrK iitK powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

powK 
pozioma 

powK 
pionowa 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobotnicó NQV rJg MISV MITP MISV MITP MITS MIUM 
J oAwbj NQV rJg MISV MITP MISV MITP MITS MIUM 

OM mreparat cementowo J 
epoksódowó qriblock m MPP kg MIRS MIRS MIVN MIVN NIRO NIRO 

ON miasek kwarcowó nuartz MIR MPP kg J J J J J J 
OO miasek kwarcowó nuartz MIOR MPP kg J J J J MITS MITS 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN MIMN MIMN 
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qabela MQMT J fzolacje i uszczelnienia z trójkomponentowej epoksódowoJcementowej zaprawó qriblock cinish 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK kasączenie podłoża wodąK 
PK mrzógotowanie zaprawó epoksódowoJcementowej qriblock cinishK 
QK oęczne nałożenie warstwó zaprawó qriblock cinish grK Pmm LkolKMNI MOLK 
RK oęczne nałożenie dodatkowej warstwó zaprawó qriblock cinish grK Nmm LkolKMPLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMT 
kakładó na NmO 

lpK 
 

tószczególnienieW 
rodzaje zawodówI materiałów  

i maszón 

gednostki miaró J 
oznaczenia fzolacje i uszczelnienia J warstwa grK P mm aodatek za każdó 

Nmm grubości Cófrowe iiterowe powK poziome powK pionowe 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg NINR NINN MIOU 
J oAwbj NQV rJg NINR NINN MIOU 

OM waprawa epoksódowoJcementowa 
qriblock cinish MPP kg SINO SINO OIMP 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMMR 
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qabela MQMU J fzolacje i uszczelnienia z bitumicznej emulsji mlastimul lub mlastimul ciber 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK druntowanie powierzchni preparatem mlastimul mrimer LkolKMNJMOLK 
PK tókonanie izolacji grK N mm z emulsji mlastimul lub mlastimul ciber na powierzchni pionowej LkolK MPLK 
QK tókonanie izolacji grK Pmm na powierzchni poziomej Ez zatopieniem siatki i posópaniem piaskiem warstwó izolacjiF LkolK MQLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMU 
kakładó na NmO 

lpK tószczególnienieW gednostki miaró J 
oznaczenia 

druntowanie podłoża preparat 
mlastimul mrimer 

fzolacje i uszczelnienia z bitumicznej 
emulsji mlastimul lub mlastimul ciber 

 oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK powK 

pionowe 
powK poziomeI nie 
przeznaczone do 
ruchu pieszego 

warstwa  
grK NmmI  

powK pionowe 

warstwa grK P mm 
na powK poziome 
nie przeznaczone 
do ruchu pieszego 

a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg MIMT MIMV MINU MISN 
J oAwbj NQV rJg MIMT MIMV MINU MISN 

OM Bitumicznó preparat gruntującó mlastimul 
mrimer MPP kg MIORQ MIORQ J J 

ON Bitumiczna emulsja uszczelniająca mlastimul MPP kg J J NIMO PIMS 
OO miasek kwarcowó MIOJN·mm MPP kg J J J NISM 
OP piatka z włókna szklanego japenet NRM MRM mO J J J NINR 

OQ Bitumiczna emulsja z dodatkiem włókien 
mlastimul ciber MPP kg J J ENIMOF EPIMSF 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN 

rwagaW NK fzolacja przeciwwilgociowa J gruntowanie H N warstwa mlastimul ciber 
OK fzolacja przeciw wodzie bezciśnieniowej J gruntowanie H O warstwó mlastimul ciber 
PK fzolacja przeciw wodzie ciśnieniowej J gruntowanie H P warstwó mlastimul ciber 
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qabela MQMV J fzolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej bitumicznej emulsji hódroizolacójnej mlastimul Oh puper 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie emulsji bitumicznej mlastiml Oh puperK 
PK tókonanie uszczelnienia z obrobieniem narożó i przebić LkolK MNJMQLK 
QK tókonanie dodatkowej warstwó izolacji LkolK MRLK 
UK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQMV 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

fzolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej bitumicznej 
emulsji hódroizolacójnej mlastimul Oh puper uszczelnienie 

przeciwko wodzie O warstwó 

nałożenie 
dodatkow
ej warstwó 
grK N mm  oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

gruntowej i nie wówierającej 
ciśnienia 

przesączającej się lub 
wówierającej ciśnienie 

grubość izolacji PIU mm Epo 
wóschnięciu P mmF 

grubość izolacji R mm Epo 
wóschnięciu Q mmF 

powK 
poziome 

powK 
pionowe 

powK 
poziome 

powK 
pionowe 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobotnicó NQV rJg NINO NIMV NIQO NIPV MIOV 
J oAwbj NQV rJg NINO NIMV NIQO NIPV MIOV 

OM rszczelniająca emulsja ogólnego stosowania 
mlastimul Oh puper MPP kg OIVN OIVN PIUP PIUP MITT 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN MIMMR 
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qabela MQNM J fzolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej bitumicznej emulsji hódroizolacójnej mlastimul Oh puper J prace 
uzupełniające 
tószczególnienie robót 
NK tklejenie siatki z włókna szklanego LkolK MNLK 
OK tókonanie fasetó LkolK MOLK 
PK tklejenie taśmó uszczelniającej LkolK MPJMQLK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNM 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

fzolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej 
bitumicznej emulsji hódroizolacójnej mlastimul Oh 

puper 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
wklejenie 
siatki z 
włókna 

szklanego 

wókonani
e fasetó o 
promieniu 

Q cm 

wklejenie taśmó 
uszczelniającej japeband 

qmb 
szerK NTM mm szerK POR mm 

a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg MIMV MINUR MIOP MIOQ 
J oAwbj NQV rJg MIMV MINUR MIOP MIOQ 

OM piatka ciberglass jesh MRM mO NIMR J J J 
ON piatka z włókna szklanego japenet NRM MRM mO ENIMRF J J J 
OO rszczelniająca emulsja ogólnego stosowania mlastimul Oh puper MPP kg J MIQU J J 
OP qaśma uszczelniająca japeband qmb szerK POR mm MQM m J J J NIMR 
OQ qiksotropowa zaprawa dwuwarstwowa mlanitop QMM MPP kg J NISM J J 
OR qaśma uszczelniająca japeband qmb szerK NTM mm MQM m J J NIMR J 

OS waprawa naprawcza o regulowanóm skurczuI z dodatkiem 
włókien sóntetócznóch japegrout qissotropico MPP kg J ENISMF J J 

OT qiksotropowó klej epoksódowó Adesilex mdQ MPP kg J J MIPN MIRO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMMN 
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qabela MQNN J fzolacje termiczne ścian płótami z polistórenu ekstradowanegoI mocowanómi emulsją bitumiczną mlastimul Oh puper na 
uprzednio zaizolowanóm podłożu 
 
tószczególnienie robót 
NK mrzógotowanie płót poliestrowóchK 
OK mrzógotowanie emulsji bitumicznej mlastimul Oh puperK 
PK kałożenie na płótó poliestrowe emulsji bitumicznej Epunktowo w RJS miejscach na każdó mOFK 
QK mrzóklejenie płót do podłożaK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNN 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

fzolacje termiczne ścian płótami z 
polistórenu ekstradowanegoI 

mocowanómi emulsją bitumiczną 
mlastimul Oh puper Emocowanie 

punktoweF 
 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

a b c d MN 
MN oobotnicó NQV rJg MION 
J oAwbj NQV rJg MION 

OM rszczelniająca emulsja ogólnego stosowania mlastimul Oh puper MPP kg NIOR 
ON Płótó z polistórenu ekskrudowanego MRM mO NIMR 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMN 
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qabela MQNO J fzolacje z samoprzólepnóch membran bitumicznóch japethene pA 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK gednokrotne zagruntowanie powierzchni Enaniesienie preparatu japethene mrimer lub japethene mrimer mlus techniką malarskąFK kolK LMNJ
MOL 
PK oozwinięcie membranó z rolkiI przócięcieI przółożenie do miejsca izolowanegoI odklejenie warstwó papieru ochronnego i dociśnięcie 
membranó do podłożaK kolK LMPJMQL 
 
qabela MQNO 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

fzolacje z samoprzólepnóch membran 
bitumicznóch japethene pA 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

jednokrotne 
gruntowanie 

podłoża 
przóklejenie 
membranó 

po
w

K 
po

zi
om

a 

po
w

K 
pi

on
ow

a 

po
w

K 
po

zi
om

a 

po
w

K 
pi

on
ow

a 

a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg MIMSR MIMT MIQP MIRQ 
J oAwbj NQV rJg MIMSR MIMT MIQP MIRQ 

OM mreparat gruntującó na bazie kauczukowoJbitumicznej japethene mrimer MPP kg MINP MINP J J 
ON mreparat gruntującó na bazie dóspersji polimeru japethene mrimer mlus MPP kg EMINPF EMINPF J J 
OO pamoprzólepna membrana hódroizolacójna japethene pA MRM mO J J NINO NINO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMR MIMMR 
TN tóciąg NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMR MIMMR 
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qabela MQNP J fzolacje z samoprzólepnóch membran bitumicznóch japethene pA J prace uzupełniające 
 
tószczególnienie robót 
NK ldwinięcie z rolki taśmó samoprzólepnej japethene qt lub japethene qpK kolK LMNL 
OK ldcięcie odmierzonej długości taśmóI odklejenie papieru ochronnego i wklejenie taśmó w narożeK kolK LMNL 
PK ldwinięcie z rolki membranóI wócięcie odpowiednich kształtów wgK wskazówek producenta sóstemuI uformowanie narożnikaI wklejenie w 
narożnikK kolK LMOL 
QK jechaniczne zamocowanie membranó za pomocą wkrętówI naklejenie taśmó samoprzólepnej japethene bqK kolK LMPL 
 
qabela MQNP 
kakład na Nm 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

fzolacje z samoprzólepnóch membran bitumicznóch 
japethene pA 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
wklejenie w 

narożach taśmó 
samoprzólepnej 

wklejenie 
narożników z 

membranó 
mocowanie 
brzegowe 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MION MIPO MIVM 
J oAwbj NQV rJg MION MIPO MIVM 

OM pamoprzólepna taśma japethene qt EszerK NM cmF MQM m NINR J J 
ON pamoprzólepna taśma japethene qp EszerK PM cmF MQM m ENINRF J J 
OO pamoprzólepna taśma japethene bq MQM m J J NINR 
OP tkrętó z dóblami MOS szt J J RIRM 
OQ pamoprzólepna membrana hódroizolacójna japethene pA MRM mO J MIOQ J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMMN MIMMMN 
TN tóciąg NQU mJg MIMMN MIMMMN MIMMMN 
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qabela MQNQ J fzolacje fundamentów z mató bentonitowej japeproof lub japeproof it 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK rłożenie na uprzednio przógotowanóm podłożu mat bentonitowóch z uwzględnieniem zakładów LkolKMNJMSLK 
PK tókonanie faset o średnicó R cm LkolK MTLK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNQ 
kakładó na NmO LkolK MNJMSLI Nm LkolK MTL 

lpK tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie izolacji 
tókonanie 

faset o 
promieniu  

R cm 
zaprawą 
mlanitop 

QMM 
 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

pł
ót

ó 
fu

nd
am

en
to

w
e ław fundamentowóch o szerokości 

śc
ia

nó
 

fu
nd

am
en

to
w

e 

do 
MISM m 

od MISM m 
do MIUM m 

od MIUM m 
do NIPM m 

powóżej 
NIPM m 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg MINO MIRP MIQT MIQP MIQO MIPN MION 
OM dwoździe do betonu MOS szt QIRM J J J J SIRM J 

ON 
jata bentonitowa do wókonówania hódroizolacji powK 
pionowóch i poziomóch części podziemnóch budónków 
japeproof 

MRM mO NIOM NITN NIRR NIQM NIPU NINR J 

OO modkładki do mocowania mató bentonitowej 
japeproof `a MOS szt QIRM J J J J SIRM J 

OP qiksotropowa zaprawa dwuwarstwowa mlanitop QMM MPP kg J J J J J J NIRN 

OQ 
jata bentonitowa do wókonówania hódroizolacji powK 
pionowóch i poziomóch podziemnóch części budónków 
japeproof it 

MRM mO ENIOMF ENITNF ENIRRF ENIQMF ENIPUF ENINRF J 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMMT MIMN MIMMV MIMMU MIMMU MIMMT MIMMN 
TN tóciąg NQU mJg MIMMR MIMMU MIMMT MIMMS MIMMS MIMMR J 



90 

qabela MQNR J rkładanie mat bentonitowóch na stałóch obudowach wókopów będącóch deskowaniem traconóm 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie podłoża poprzez wópełnienie ubótków i skucie nierówności LkolK MOLK 
PK jocowanie mat bentonitowóch do powierzchni ścianek LkolKMNJMOLK 
QK kałożenie i zamocowanie łató wóciętej z osobnego kawałka mató na głowice ściągów kotwiącóch LkolKMPLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNR 
kakładó na NmO LkolK MNJMOLI N miejsce LkolK MPL 

lpK tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

rkładanie mat bentonitowóch na stałóch 
obudowach wókopów będącóch deskowaniem 

traconóm 
fzolacja 
ściągów 

kotwiącóch  oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK ścianki berlińskie 
drewniane  

ścianki szczelinoweI 
palisadó z pali wierconóch 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIOS MIQO MIRP 
J oAwbj NQV rJg MIOS MIQO MIRP 

OM dwoździe do zamocowań na drewnie MOS szt SIRM J J 

ON 
jata bentonitowa do wókonówania hódroizolacji 
powierzchni pionowóch i poziomóch części podziemnóch 
budónków japeproof 

MRM mO NINR NINR MIOT 

OO modkładki do mocowania mató bentonitowej japeproof 
`a MOS szt SIRM SIRM J 

OP eódroizolacójna pasta bentonitowa japeproof jastic MPP kg J J MIMM 
OQ dwoździe do betonu MOS szt J SIRM J 

OR piarczanoodporna zaprawa z dodatkiem włókien 
sóntetócznóch japegrout qSM MPP kg J VIPM J 

OS 
jata bentonitowa do wókonówania hódroizolacji 
powierzchni pionowóch i poziomóch podziemnóch części 
budónków japeproof it 

MRM mO ENINRF ENINRF EMIOTF 
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lpK tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

rkładanie mat bentonitowóch na stałóch 
obudowach wókopów będącóch deskowaniem 

traconóm 
fzolacja 
ściągów 

kotwiącóch  oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK ścianki berlińskie 
drewniane  

ścianki szczelinoweI 
palisadó z pali wierconóch 

a b c d MN MO MP 

OT aomieszka zmniejszająca skurcz i redukująca 
powstawanie rós japecure poA MPP kg J MIMOP J 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
TM tóciąg NQU mJg MIMMR MIMMR MIMMP 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMT MIMMT MIMMR 
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qabela MQNS J wabezpieczenie przerw roboczóch w betonowaniu profilem bentonitowóm fdrostop BOR 
 
tószczególnienie robót 
NK jontaż profili bentonitowóch w miejscach przerw technologicznóchK 
OK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNS 
kakładó na Nm 

lpK tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

wabezpieczanie przerw roboczóch w betonowaniu profilem 
bentonitowóm fdrostop BOR 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK przerwó poziome przerwó pionowe 
a b c d MN MO 
MN oobotnicó NQV rJg MIMV MIMV 
J oAwbj NQV rJg MIMV MIMV 

OM Bentonitowó profil uszczelniającó fdrostop BOR MQM m NIMR NIMR 
ON dwoździe do betonu MOS szt QIMM QIMM 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 
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qabela MQNT J rzupełnienie izolacji w miejscach przejść przewodów przez przegrodó 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK rłożenie pastó bentonitowej w miejscach stóku przewodów z przegrodą po ich obwodzie LkolK MNJMOLK 
PK rłożenie pastó bentonitowej międzó przewodami LkolKMPJMQLK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNT 
kakładó na Nm LkolK MNJMOLI NmO LkolK MPJMQL 

lpK 

tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

rzupełnienie izolacji w miejscach 
przejść przewodów przez 

przegrodóI przewodó pojedóncze 

rzupełnienie izolacji w miejscach przejść 
przewodów przez przegrodóI grupa 

przewodów 

oodzaje zawodówI materiałów i 
maszón CófrK iitK poziome  

Ena m obwoduF 
pionowe 

Ena m obwoduF 

poziomóch  
Ena mO izolowanej 

powierzchniF 

pionowóch  
Ena mO izolowanej 

powierzchniF 
a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg MIRM MITN MITN NIMN 
J oAwbj NQV rJg MIRM MITN MITN NIMN 

OM eódroizolacójna pasta bentonitowa 
japeproof jastic MPP kg MIMM MIMM MIMM MIMM 

ON eódroizolacójna pasta bentonitowa 
japeproof pwell MSS dmP MINN MINN J J 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
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qabela MQNU J tópełnienie spoin masą silikonową japesil AC 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wagruntowanie boków spoinó preparatem mrimer caK 
PK rłożenie w spoinie sznura polietólenowego japefoamK 
QK tópełnienie spoinó masą silikonową japesil A`K 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNU 
kakładó na Nm 

lpK 
tószczególnienieW 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 
rszczelnienia spoin masą silikonową japesil ACI spoinó o wómiarach 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK RxR 

mm 
RxNM 
mm 

NMxNM 
mm 

NRxNM 
mm 

OMxNM 
mm 

ORxNM 
mm 

PMxNR 
mm 

QMxOM 
mm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobotnicó NQV rJg MINQ MINQ MINQ MINR MINT MINU MIOP MIOR 
J oAwbj NQV rJg MINQ MINQ MINQ MINR MINT MINU MIOP MIOR 

OM mreparat gruntującó mrimer ca MPP kg MIMMO MIMMQ MIMMQ MIMMQ MIMMQ MIMMQ MIMMS MIMMU 

ON pznur dólatacójnó z pianki 
polietólenowej japefoam MQM m NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR 

OO jasa silikonowa japesil A` MSS l MIMOSQ MIMROT MINMRQ MINRUN MIONMU MIORP MIQRNT MITVMR 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMMN MIMMO MIMMO MIMMO MIMMO 
 
rwaga 
ozeczówiste zużócie preparatu gruntującego mrimer ca uzależnione jest od rodzaju powierzchniK 
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qabela MQNV J tópełnienie spoin i szczelin dólatacójnóch masą poliuretanową  japeflex mrQR 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wagruntowanie boków spoinó preparatem mrimer Ap lub mrimer jK 
PK rłożenie w spoinie sznura polietólenowego japefoamK 
QK tópełnienie spoinó masą poliuretanową japeflex mrQRK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQNV 
kakładó na Nm 

lpK 
tószczególnienieW 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 
tópełnienie spoin i szczelin dólatacójnóch masą poliuretanową  

japeflex mrQRI spoinó o wómiarach 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK RxR 
mm 

NMxNM 
mm 

NRxTIR 
mm 

OMxNM 
mm 

ORxNOIR 
mm 

PMxNR 
mm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobotnicó NQV rJg MINR MINR MINS MINU MION MIOR 
J oAwbj NQV rJg MINR MINR MINS MINU MION MIOR 

OM mreparat gruntującó mrimer Ap MPP kg MIMNOU MIMORR MIMNVN MIMORR MIMPNU MIMPUO 
ON mreparat gruntującó mrimer j MPP kg EMIMMRSF EMIMNNOF EMIMMUQF EMIMNNOF EMIMNQF EMIMNSUF 

OO pznur dólatacójnó z pianki polietólenowej 
japefoam MQM m NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR 

OP gednoskładnikowa masa poliuretanowa 
japeflex mrQR MSS l MIMORR MINMO MINOOQ MIOMQ MIPQ MIRN 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMMO MIMMO MIMMO 

 
rwaga 
ozeczówiste zużócie preparatów gruntującóch mrimer Ap i mrimer j uzależnione jest od rodzaju powierzchni 
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qabela MQOM J tópełnienie spoin i szczelin dólatacójnóch masą poliuretanowoJbitumiczną japeflex mBOR i japeflex mrPM 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wagruntowanie boków spoinó preparatem mrimer bm lub mrimer mrSMK 
PK rłożenie w spoinie sznura dólatacójnego japefoamK 
QK wabezpieczenie brzegów spoinó taśmą ochronną samoprzólepnąK 
RK tópełnienie spoinó preparatem japeflex mrPM lub japeflex mBORK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQOM 
kakładó na Nm 

lpK 
tószczególnienieW 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tópełnienie spoin i szczelin dólatacójnóchI spoinó o 
wómiarach 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK RxR 
mm 

NMxNM 
mm 

NRxTIR
mm 

OMxNM 
mm 

ORxNOIR 
mm 

PMxNR 
mm 

QMxOM 
mm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg MIOP MIOP MIOR MIOT MIPN MIPQ MIPT 
J oAwbj NQV rJg MIOP MIOP MIOR MIOT MIPN MIPQ MIPT 

OM awuskładnikowa masa poliuretanowa japeflex mrPM MPP kg MIMPU MINR MINT MIPM MIQT MISU NION 
ON mreparat epoksódowó mrimer bm MPP kg MIMMS MINO MIMMV MINO MIMNR MIMNU MIMOQ 
OO pznur dólatacójnó z pianki polietólenowej japefoam MQM m NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR 
OP qaśma samoprzólepna MQM m OIMP OIMP OIMP OIMP OIMP OIMP OIMP 

OQ awuskładnikowa masa poliuretanowoJbitumiczna 
japeflex mBOR MPP kg EMIMPSF EMINQF EMINSF EMIOVF EMIQRF EMISQF ENINQF 

OR moliuretanowó preparat gruntującó mrimer mrSM MPP kg EMIMMUF EMIMNSF EMIMNOF EMINSF EMIMOF EMIMOQF EMIMPOF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMMO MIMMO MIMMO MIMMO 
 
rwaga 
ozeczówiste zużócie preparatów gruntującóch mrimer bm i mrimer mrSM uzależnione jest od rodzaju powierzchniK  
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qabela MQON J tópełnienie spoin poziomóch samorozlewnąI elastócznąI poliuretanowoJbitumiczną masą japeflex mBOT 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wagruntowanie boków spoinó preparatem mrimer mrSMK 
PK rłożenie w spoinie sznura dólatacójnego japefoamK 
QK wabezpieczenie brzegów spoinó taśmą ochronną samoprzólepnąK 
RK tópełnienie spoinó masą japeflex mBOTK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MQON 
kakładó na Nm 

lpK 
tószczególnienieW 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tópełnienie spoin poziomóch samorozlewnąI elastócznąI 
poliuretanowoJbitumiczną masą japeflex mBOTI spoinó w 

wómiarach 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK RxR 
mm 

NMxNM 
mm 

NRxTIR
mm 

OMxNM 
mm 

ORxNOIR
mm 

PMxNR 
mm 

QMxOM 
mm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg MIOO MIOO MIOP MIOR MIOT MIOV MIPN 
J oAwbj NQV rJg MIOO MIOO MIOP MIOR MIOT MIOV MIPN 

OM pznur dólatacójnó z pianki polietólenowej 
japefoam MQM m NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR NIMR 

ON moliuretanowó preparat gruntującó mrimer mrSM MPP kg MIMMU MIMNS MIMNO MIMNS MIMO MIMOQ MIMPO 
OO qaśma samoprzólepna MQM m OIMP OIMP OIMP OIMP OIMP OIMP OIMP 

OP awuskładnikowaI samorozlewnaI poliuretanowoJ
bitumiczna masa japeflex mBOT MPP kg MIMPS MINQ MINS MIOV MIQR MISQ NINQ 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMMO MIMMO MIMMO MIMMO 

 
rwagaW ozeczówiste zużócie preparatu gruntującego mrimer mrSM uzależnione jest od rodzaju powierzchniK 
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oozdział MRK obkltACgA pqAobdl 
BraltkfCqtA 

 

wałożenia szczegółowe 
 
NK wakres stosowania 
NKNK oozdział zwiera nakładó rzeczowe na 

wókonanie izolacji poziomej metodą 
iniekcji grawitacójnej i ciśnieniowejI w 
murach z cegłó zwókłejI klinkierowejI 
murach mieszanóch i ścianach 
betonowóch z użóciem preparatu 
japestop miK 

NKOK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
ręczne wókonanie podkładowóch tónków 
renowacójnóch japeJAntique oinzaffo i 
morojap oinzaffo wraz z przógotowaniem 
podłożaK 

NKP oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie tónków renowacójnóch japeJ
Antique j`I morojap fntonacoI japeJ
Antique c`I morojap cinituraI japeJ
Antique ptrutturale keiK 

OK wałożenia kalkulacójne 

OKNK kakładó rzeczowe podane w rozdziale 
obejmują wókonanie robót podstawowóch 
oraz prac i czónności pomocniczóch 
wószczególnionóch w założeniach 
ogólnóch do katalogu oraz w niniejszóch 
założeniach szczegółowóchK 

OKOK kakładó zużócia materiałów dotóczą 
średnich zużyć w warunkach budowóK 

OKPK t przópadku wókonówania tónków na 
ościeżachI należó zwiększóć nakładó 
robociznó stosując współczónnik NIPM do 
tóch nakładówK 

PK wasadó przedmiarowania 
PKNK tókonanie izolacji poziomej EprzeponóF 

oblicza się w metrach bieżącóch 
izolowanego muru z dokładnością 
do MINM mK 

PKOK mowierzchnię przekroju poziomego muru 
oblicza się w metrach kwadratowóch z 
dokładnością do MINM mOK 

PKPK mowierzchnię tónków renowacójnóch 
oblicza się w metrach kwadratowóch z 
dokładnością do MINM mOK 

QK tarunki techniczne wókonania robót 
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QKNK oobotó zabezpieczające i wókończeniowe 
objęte niniejszóm rozdziałem powinnó bóć 
wókonane zgodnie z wótócznómi 
zawartómi w kartach technicznóch 
produktów wódanóch przez producenta 
tjK jAmbf molska ppK z oKoK 
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qabela MRMN J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó zwókłej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mmI pod kątem nachólenia PMJQR stopnie od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMN 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó 

iniekcja jednorzędowaI  mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó dla ścian 
grK powóżej  
P i NLO cegłó 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N 
cegłó 

N i NLO 
cegłó 

O  
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P  
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg OINU QINS SINM UIMS NMIMR NNIVU NIVRR 
J oAwbj NQV rJg OINU QINS SINM UIMS NMIMR NNIVU NIVRR 

OM mreparat do wókonówanie izolacji poziomej 
japestop mi MPP kg PIUP RITM TISR VISM NNIQM NPIPR NIVR 

ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJ
Antique f MPP kg NIST OISQ PISN QIRT RIRQ SIRM MIVT 

OO tiertła MOS szt MIMP MIMP MIMQ MIMQ MIMR MIMT MIMO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do 
wiercenia otworów NQU mJg NIVP PIUO RIUN TITM VINS NNIRS NITP 

TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINQ MINQ MINR MINR MINU MINU MIMU 
rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK  
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qabela MRMO J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó klinkierowej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mmI pod kątem nachólenia PMJQR stopnie od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMO 
kakładó na Nm 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji grawitacójnej w ścianach 

murowanóch z cegłó klinkierowejI iniekcja 
jednorzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 
cegłó dla 
ścian grK 

powóżej P i 
NLO cegłó 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N  
cegłó 

N i NLO  
cegłó 

O  
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P  
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg OIPO QIQN SIRN UISM NNIMM NOIVR OINN 
J oAwbj NQV rJg OIPO QIQN SIRN UISM NNIMM NOIVR OINN 

OM mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg PIUP RITM TISR VISM NNIQM NPIPR NIVR 
ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg NIST OISQ PISQ QIRT RIRQ SIRM MIVT 
OO tiertła MOS szt MIMP MIMP MIMQ MIMQ MIMR MIMT MIMO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg OIMR QIOV SIOQ UINO NMIOS NOIPM NIUO 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINQ MINQ MINR MINR MINU MINU MIMU 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRMP J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó i kamienia polnego Emur 
mieszanóF przó użóciu preparatu japestop miI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mmI pod kątem nachólenia PMJQR stopnie od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMP 
kakładó na Nm 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji grawitacójnej w ścianach 

murowanóch z kamienia polnego i cegłó 
Emur mieszanóFI iniekcja jednorzędowaI 

mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 
cegłó dla 
ścian grK 
powóżej  

P i NLO cegłó oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N  
cegłó 

N i NLO 
cegłó 

O  
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg OISM QIVP TIOU VISP NOIPM NQIRM OIPR 
J oAwbj NQV rJg OISM QIVP TIOU VISP NOIPM NQIRM OIPR 

OM mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg PIUP RITM TISR VISM NNIQM NPIPR NIVR 
ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg NIST OISQ PISQ QIRT RIRQ SIRM MIVT 
OO tiertła MOS szt MIMP MIMP MIMQ MIMQ MIMR MIMT MIMO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg OIOQ QIRS SIVP VION NNIUP NPITR OIMU 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINQ MINQ MINR MINR MINU MINU MIMU 

 
rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRMQ J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianie z betonuI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mmI pod kątem nachólenia PMJQR stopnie od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMQ 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji 
grawitacójnej w ścianie z betonuI iniekcja jednorzędowaI 

ściana grubościW 
dodatek lub 
potrącenie  

za N cm grubości 
ścianó oodzaje zawodówI materiałów  

i maszón CófrK iitK OM cm OR cm PM cm PR cm 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobotnicó NQV rJg QIMS RIQM SITS UINN MIOT 
J oAwbj NQV rJg QIMS RIQM SITS UINN MIOT 

OM mreparat do wókonówanie izolacji 
poziomej japestop mi MPP kg PIMP PITV QIRR RIPN MINR 

ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne 
japeJAntique f MPP kg NIOV NIST OIMS OIQQ MIMU 

OO tiertła MOS szt MIMR MIMR MIMS MIMS MIMMO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do 
wiercenia otworów NQU mJg PITR RIMQ SIOS TIRQ MIOR 

TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MIOM MIOQ MIOU MIMMV 
 
rwaga 
wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRMR J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó zwókłej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mm w dwóch poziomachI pod kątem nachólenia PMJQR stopni od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMR 
kakładó na Nmb 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji 
grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó 
zwókłejI iniekcja dwurzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó dla ścian 
o grubości 

powóżej P i NLO 
cegłó 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK N 

cegłó 
N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg PINN RIVP UITM NNIRN NQIPS NTINM OIUN 
J oAwbj NQV rJg PINN RIVP UITM NNIRN NQIPS NTINM OIUN 

OM mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop 
mi MPP kg QISR TIMN VION NNITV NQINM NSIRT OIPV 

ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg OIRO PIVS RIQM SIUQ UIOU VITO NISQ 
OO tiertła MOS szt MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMS MIMS MIMP 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg OITQ RIQS UIPN NNIMS NPIMU NSIRM OIQS 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MINS MINT MINT MINV MINV MINM 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRMS J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó klinkierowej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mm w dwóch poziomachI pod kątem nachólenia PMJQR stopni od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMS 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji grawitacójnej w ścianach 

murowanóch z cegłó klinkierowejI iniekcja 
dwurzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó dla ścian 
o grK powóżej  
P i NLO cegłó 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK N  

cegłó 
N i NLO 
cegłó 

2 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg PIPM SIPM VIOV NOIPM NUIRN NUIRN PIMN 
J oAwbj NQV rJg PIPM SIPM VIOV NOIPM NUIRN NUIRN PIMN 

OM Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg OIRO PIVR RIQM SIUQ UIOU VITO NISQ 
ON tiertła MOS szt MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMS MIMS MIMP 

OO mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop 
mi MPP kg QISR TIMN VION NNITV NQINM NSIRT OIPV 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINT MINT MINU MINU MIOM MIOM MIMU 
TN karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg OIVP OIVP UIVN NNISM NTIRS NTIRT OISM 

 
rwaga 
wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRMT J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach murowanóch z cegłó i kamienia polnego Emur 
mieszanóF przó użóciu preparatu japestop miI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mm w dwóch poziomachI pod kątem nachólenia PMJQR stopni od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMT 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji grawitacójnej w ścianach 

murowanóch z kamienia polnego i cegłó 
Emur mieszanóFI iniekcja dwurzędowaI mur 

o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó dla ścian 
o grubości 

powóżej P i NLO 
cegłó oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N 

cegłó 
N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg PISV TIMP NMIQN NPITU NTIRT OMITN PISP 
J oAwbj NQV rJg PISV TIMP NMIQN NPITU NTIRT OMITN PISP 

OM mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg QISR TIMN VION NNITV NQINM NSIRT OIPV 
ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg OIRO PIVR RIQM SIUQ UIOU VITO NISQ 
OO tiertła MOS szt MIMR MIMR MIMS MIMS MIMT MIMT MIMP 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg PIOM SIRN VIUV NPINR NSIUT NVISS PIPQ 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINT MINT MINU MINU MION MION MIMU 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRMU J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianie z betonuI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mm w dwóch poziomachI pod kątem nachólenia PMJQR stopnie od poziomuI w odstępach NRJNS cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMU 
kakład na Nmb 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji 
grawitacójnej w ścianie z betonuI iniekcja 

dwurzędowaI grubość ścianóW 

dodatek 
lub 

potrącenie 
za N cm 

grubości 
ścianó 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK OM cm OR cm PM cm PR cm 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobotnicó NQV rJg SIPRR UIRM NMISM NOITQ MIPT 
J oAwbj NQV rJg SIPRR UIRM NMISM NOITQ MIPT 

OM mreparat do wókonówanie izolacji poziomej 
japestop mi MPP kg PITS QITM RISR SIRU MINV 

ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg NIVQ OIRN PIMV PIST MINO 
OO tiertła MOS szt MIMS MIMS MIMT MIMT MIMMP 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia 
otworów NQU mJg RIVM TIVO VIUP NNIUQ MIPQ 

TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MIOR MIPN MIPU MIQQ MINM 
 
rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRMV J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej w ścianach o grubości powóżej SM cmI otworó wókonane z 
dwóch stron ścianóI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó PM mm w dwóch poziomachI pod kątem nachólenia PMJQR stopnie od poziomuI w odstępach NR cm z dwóch 
stron muruK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji preparatem japestop miK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRMV 
kakładó na Nmb 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej 
mur z cegłó 

zwókłej 
mur z cegłó 
klinkierowej mur mieszanó ściana z betonu 

oodzaje zawodówI materiałów 
i maszón CófrK iitK 

o grK  
O i NLO 
cegłó 

dodatek 
za 

pogrubie
nie o 
N cm 

o grK 
O i NLO 
cegłó 

dodatek 
za 

pogrubie
nie  

o N cm 

o grK 
O i NLO 
cegłó 

dodatek 
za 

pogrubie
nie o N 

cm 

o grK 
SM cm 

dodatek 
za 

pogrubie
nie  

o N cm 
a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
MN oobocizna NQV rJg NMIUQ MINU NNIRU MINV J J J J 
MO oobotnicó NQV rJg J J J J NOIVT MION NUISN MIPN 
J oAwbj NQV rJg NMIUQ MINU NNIRU MINV NOIVT MION NUISN MIPN 

OM Bezcementowe spoiwo hódrauliczne 
japeJAntique f MPP kg SIOT MINS SIOT MINS SIOT MINS SINM MINS 

ON tiertła MOS szt MIMS MIMMN MIMS MIMMN MIMS MIMMN MIMS MIMMN 

OO mreparat do wókonówanie izolacji 
poziomej japestop mi MPP kg NNITR MINV NNITR MINV NNITR MINV NNIQR MINV 
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lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji grawitacójnej 
mur z cegłó 

zwókłej 
mur z cegłó 
klinkierowej mur mieszanó ściana z betonu 

oodzaje zawodówI materiałów 
i maszón CófrK iitK 

o grK  
O i NLO 
cegłó 

dodatek 
za 

pogrubie
nie o 
N cm 

o grK 
O i NLO 
cegłó 

dodatek 
za 

pogrubie
nie  

o N cm 

o grK 
O i NLO 
cegłó 

dodatek 
za 

pogrubie
nie o N 

cm 

o grK 
SM cm 

dodatek 
za 

pogrubie
nie  

o N cm 
a b c d MN MO MP MQ MR MS MT MU 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MIMMO MINU MIMMO MIOM MIMMP MIPN MIMMR 

TN karzędzia elektropneumatóczne do 
wiercenia otworów NQU mJg NMIQT MINP NNIMP MINR NOIPP MION NSIMT MIOV 

 
rwaga 
wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRNM J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó zwókłej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mmI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNM 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji ciśnieniowej w ścianach 

murowanóch z cegłó zwókłejI iniekcja 
jednorzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó ponad 
P i ½ cegłó oodzaje zawodówI materiałów  

i maszón CófrK iitK N 
cegłó 

N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg OINM QIMO RIVO TIUO VITU NNISO NIVN 
J oAwbj NQV rJg OINM QIMO RIVO TIUO VITU NNISO NIVN 

OM tiertła MOS szt MIMP MIMP MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMO 
ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg PIUP RITM TISR VISM NNIQM NPIPR NIVR 
OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg MIRU MIVQ NIPM NIST OIMO OIPV MIPT 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMS MIMS MIMT MIMT MIMU MIMU MIMP 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINQ MINQ MINR MINT MINU MINU MIMU 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg NIUS PITN RISQ TIQT UIUV NNION NIST 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRNN J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó klinkierowej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mmI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNN 
kakładó na Nmb 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji ciśnieniowej w ścianach 

murowanóch z cegłó klinkierowejI iniekcja 
jednorzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 

muru  
o NLO cegłó 

ponad  
P i NLO cegłó oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N 

cegłó 
N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg OIOQ QIOS SIPO UIPS NMISS NOIRT OIMQ 
J oAwbj NQV rJg OIOQ QIOS SIPO UIPS NMISS NOIRT OIMQ 

OM tiertła MOS szt MIMP MIMP MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMO 
ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg PIUP RITM TISR VISM NNIQM NPIPR NIVR 
OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg MIRU MIVQ NIPM NIST OIMO OIPV MIPT 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMS MIMS MIMT MIMT MIMU MIMU MIMP 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINO MINO MINP MINP MINQ MINQ MIMS 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg NIVV QINS SIMQ TIUU VIVS NNIVO NITT 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRNO J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó i kamienia polnego Emur 
mieszanóF przó użóciu preparatu japestop miI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mmI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNO 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej  
w ścianach murowanóch z cegłó i kamienia polnego Emur 

mieszanóFI iniekcja jednorzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó ponad P 
i NLO cegłó 

oodzaje zawodówI materiałów 
i maszón CófrK iitK N cegłó N i NLO 

cegłó O cegieł O i NLO 
cegłó P cegieł P i NLO 

cegłó 
a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg OIRN QITT TIOQ VIPS NNIVP NQIMT OIOV 
J oAwbj NQV rJg OIRN QITT TIOQ VIPS NNIVP NQIMT OIOV 

OM tiertła MOS szt MIMP MIMP MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMO 

ON Bezcementowe spoiwo hódrauliczne 
japeJAntique f MPP kg MIRU MIVQ NIPM NIST OIMO OIPV MIPT 

OO mreparat do wókonówanie izolacji 
poziomej japestop mi MPP kg PIUP RITM TISR VISM NNIQM NPIPR NIVR 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMS MIMS MIMT MIMT MIMU MIMU MIMT 

TN karzędzia elektropneumatóczne do 
wiercenia otworów NQU mJg OINT QIQO SITP UIVP NNIQT NPIPR OIMO 

TO pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINO MINO MINP MINP MINQ MINQ MIMQ 
rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRNP J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianie z betonuI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mmI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNP 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji ciśnieniowej w ścianie z betonuI 

iniekcja jednorzędowaI ściana grKW 

dodatek lub 
potrącenie za N 

cm grK 
Ew ścianach 

powóżej PR cmF 

 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK OM cm OR cm PM cm PR cm 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobotnicó NQV rJg PIUU RINT SIQU TITV MIOT 
J oAwbj NQV rJg PIUU RINT SIQU TITV MIOT 

OM tiertła MOS szt MIMR MIMR MIMS MIMS MIMMO 
ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg PIMP PITV QIRR RIPN MINR 
OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg MIQQ MIRU MITO MIUT MIMP 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMT MIMT MIMU MIMU MIMMP 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINO MINO MINP MINP MIMMS 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg PIQO QIRS RITM SIUS MIOP 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRNQ J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó zwókłej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mm w dwóch poziomachI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNQ 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji 
ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó 
zwókłejI iniekcja dwurzędowaI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie muru 
o NLO cegłó ponad 

P i NLO oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N 
cegłó 

N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobocizna NQV rJg PIMO RITR UIQP NNINQ NPIVO NSIRV OITN 
J oAwbj NQV rJg PIMO RITR UIQP NNINQ NPIVO NSIRV OITN 

OM tiertła MOS szt MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMS MIMS MIMO 

ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej 
japestop mi MPP kg QISR TIMN VION NNITV NQINM NSIRT OIPV 

OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJ
Antique f MPP kg MITO NINT NISP OIMT OIRP OIVU MIQR 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMV MIMV MIMV MIMV MINM MINM MIMQ 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MINS MINT MINT MINV MIOM MIMU 

TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia 
otworów NQU mJg OISS RIOV UIMR NMITO NOIST NSIMM OIPU 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRNR J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó klinkierowej przó użóciu 
preparatu japestop miI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mm w dwóch poziomachI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNR 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji 
ciśnieniowejI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 
muru o NLO 

cegłó ponad P 
i NLO cegłó oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N 

cegłó 
N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobocizna NQV rJg PION SINO VIMP NNIVQ NRIOQ NTIVR OIVO 
J oAwbj NQV rJg PION SINO VIMP NNIVQ NRIOQ NTIVR OIVO 

OM tiertła MOS szt MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMS MIMS MIMO 

ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop 
mi MPP kg QISR TIMN VION NNITV NQINM NSIRT OIPV 

OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg MITO NINT NISP OIMT OIRP OIVU MIQR 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMV MIMV MINM MINM MINN MINN MIMQ 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MINS MINT MINT MINV MINV MIMU 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg OITP RIVQ UISR NNIOS NQIOP NTIMQ OIRP 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRNS J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach murowanóch z cegłó i kamienia polnego Emur 
mieszanóF przó użóciu preparatu japestop miI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mm w dwóch poziomachI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNS 
kakładó na Nmb 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą 
iniekcji ciśnieniowejI mur o grubościW 

dodatek za 
pogrubienie 

muru  
o NLO cegłó 

ponad  
P i NLO cegłó 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK N 
cegłó 

N i NLO 
cegłó 

O 
cegieł 

O i NLO 
cegłó 

P 
cegieł 

P i NLO 
cegłó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobocizna NQV rJg PIRU SIUP NMINM NPIPS NTIMR OMIMV OIRS 
J oAwbj NQV rJg PIRU SIUP NMINM NPIPS NTIMR OMIMV OIRS 

OM tiertła MOS szt MIMQ MIMQ MIMR MIMR MIMS MIMS MIMO 
ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg QISR TIMN VION NNITV NQINM NSIRT OIPV 
OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg MITO NINT NISP OIMT OIRP OIVU MIQR 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMV MIMV MINM MINM MINN MINN MIMQ 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MINS MINT MINT MINV MINV MIMU 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg PINM SIPO VISN NOITT NSIPU NUISU OIOT 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK
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qabela MRNT J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianie z betonuI iniekcja dwurzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mm w dwóch poziomachI w odstępach NOIR cmK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNT 
kakładó na Nmb 

lpK 

tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej 
metodą iniekcji ciśnieniowej 
w ścianie z betonuI iniekcja 

dwurzędowaI ściana grubościW 

dodatek lub 
potrącenie za 
N cm grubości 
Ew ścianach 

powóżej  
PR cmF oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK OM cm OR cm PM cm PR cm 

a b c d MN MO MP MQ MR 
MN oobocizna NQV rJg RIVN TITR VITP NNISU MIQM 
J oAwbj NQV rJg RIVN TITR VITP NNISU MIQM 

OM tiertła MOS szt MIMR MIMR MIMS MIMS MIMMP 
ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej japestop mi MPP kg PITS QITM RISR SIRU MINV 
OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJAntique f MPP kg MIRQ MITN MIUU NIMT MIMQ 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MIMV MIMV MIMV MINM MIMMQ 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MINS MINS MINS MIMMU 
TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia otworów NQU mJg RINP SIUO UIRR NNIOQ MIOV 

 
rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK 
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qabela MRNU J tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach o grubości powóżej SM cmI otworó wókonane z 
dwóch stron ścianóI iniekcja jednorzędowa 
 
tószczególnienie robót 
NK tóznaczenie trasó linii przebiegu wierceń otworówK 
OK qrasowanie otworówK 
PK tiercenie otworów o średnicó NU mm w odstępach NOIR cm z dwóch stron muruK 
QK ldpólenie otworów sprężonóm powietrzemK 
RK tókonanie iniekcji ciśnieniowej preparatem japestop mi pod ciśnieniem nie przekraczającóm N atmK 
SK tópełnienie otworów spoiwem japeJAntique fK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNU – holumnó MNJMQ 
kakładó na Nmb 

lpK 
tószczególnienie 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w 
ścianach o grubości powóżej SM cm 

mur z cegłó zwókłej mur z cegłó klinkierowej 
oodzaje zawodówI materiałów 
i maszón CófrK iitK o grK O i NLO 

cegłó 
dodatek za 

pogrubienie o N cm 
o grK O i NLO 

cegłó 
dodatek za 

pogrubienie o N cm 
a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg NMIRN MINS NNIOP MINU 
J oAwbj NQV rJg NMIRN MINS NNIOP MINU 

OM tiertła MOS szt MIMS MIMMN MIMS MIMMN 

ON mreparat do wókonówanie izolacji poziomej 
japestop mi MPP kg NNITR MINV NNITR MINV 

OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne japeJ
Antique f MPP kg OIPU MIMS OIPU MIMS 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MINS MIMMO MINS MIMMO 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MINS MIMMO MINU MIMMO 

TO karzędzia elektropneumatóczne do wiercenia 
otworów NQU mJg VIVP MINP NMIUO MINR 

rwagaW wużócie preparatu japestop mi zależó od strukturó muru i może odbiegać od założonóch normK  
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qabela MRNU – holumnó MRJMU 
kakładó na Nmb 

 
lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie przeponó poziomej metodą iniekcji ciśnieniowej w ścianach o 
grubości powóżej SM cm 

mur mieszanó ściana betonowa 

oodzaje zawodówI materiałów 
i maszón CófrK iitK o grK O i NLO cegłó 

dodatek za 
pogrubienie o N 

cm 
o grK SM cm 

dodatek za 
pogrubienie  

o N cm 

a b c d MR MS MT MU 
MN oobotnicó NQV rJg NOIRU MIOM NUIMR MIPM 
J oAwbj NQV rJg NOIRU MIOM NUIMR MIPM 

OM tiertła MOS szt MIMS MIMMN MIMS MIMMN 

ON mreparat do wókonówanie izolacji 
poziomej japestop mi MPP kg NNITR MINV NNIRP MINV 

OO Bezcementowe spoiwo hódrauliczne 
japeJAntique f MPP kg OIPU MIMS OIOV MIMT 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM mompa do iniekcji ciśnieniowej NQU mJg MINS MIMMO MIOU MIMMR 
TN pprężarka powietrzna MKOJMKQ·mPLmin NQU mJg MIOM MIMMP MIPN MIMMR 

TO karzędzia elektropneumatóczne do 
wiercenia otworów NQU mJg NOIMT MIOM NTIQQ MIPM 
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qabela MRNV J mrzógotowanie podłoża pod wókonanie tónków renowacójnóch 
 
tószczególnienie robót 
NK rsunięcie EskucieF istniejącego tónkuK 
OK tókucie spoin na głębokość O cmK 
PK lczószczenie muru i spoinK 
QK kaprawa podłoża zaprawą japeJAntique ptrutturale kei LkolK MPLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRNV 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

rsunięcie z muru 
odpadającego tónku 

tókucie staróch spoin 
i oczószczenie muruI 

spoinó głębokości O cm 

kaprawa podłoża 
i wópełnienie spoin oodzaje zawodówI materiałów 

i maszón CófrK iitK 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIPO MIRU MIQV 
J oAwbj NQV rJg MIPO MIRU MIQV 

OM Bezcementowa zaprawa japeJAntique 
ptrutturale kei MPP kg J J PQIPM 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B J J NIMM 
TM Środek transportowó NQU mJg J J MIMNR 
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qabela MROM J oęczne wókonanie tónków renowacójnóch japeJAntique jC i morojap fntonaco 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó tónkarskiejK 
QK kałożenie warstwó tónku podkładowego grK R mm LkolKMNLK 
RK kałożenie N warstwó tónku renowacójnego grK OM mmLkolKMOLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MROM 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

tókonanie tónku 
podkładowego 
japeJAntique 
oinzaffo lub 

morojap oinzaffo 
grKR mm 

tókonanie tónku 
jednowarstwowego japeJAntique 

jC lub morojap fntonaco grK OM mm 
na uprzednio przógotowanóm 

podłożu 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK  
dodatek za R 

mm pogrubienia 
tónku 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIPO MIQU MINQ 
J oAwbj NQV rJg MIPO MIQU MINQ 

OM Bezcementowa zaprawa japeJAntique oinzaffo MPP kg TIRU J J 
ON waprawa morojap oinzaffo MPP kg ETIUPF J J 
OO waprawa odporna na działanie soli morojap fntonaco MPP kg J EOPIPRF ENNISTF 
OP waprawa osuszająca japeJAntique j` MPP kg J PMIQR NRIOP 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMNO MIMNS MIMMU 
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qabela MRON J jechaniczne wókonanie tónku renowacójnego japeJAntique ptrutturale kei 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK tókonanie obrzutki zaprawą japeJAntique ptrutturale kei grK R mm LkolK MOLK 
PK kałożenie tónku podkładowego grK NM mmK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MRON 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

jechaniczne wókonanie tónku renowacójnego japeJAntique 
ptrutturale kei 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

wókonanie N warstwó 
tónku grK NM mm na 

uprzednio wókonanej 
warstwie podkładowej 

dwie warstwó 
tónku ER mm 

obrzutka H NM mm 
tónkF 

dodatek za R mm 
pogrubienia tónku 
do grubości OR mm 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIPS MIRR MINP 
J oAwbj NQV rJg MIPS MIRR MINP 

OM Bezcementowa zaprawa japeJAntique ptrutturale 
kei MPP kg NTITT OSISR UIUU 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
TM Agregat tónkarski NQU mJg MIMV MIMNQ MIMQ 

  



123 

qabela MROO J pzpachlowanie tónków renowacójnóch 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK wwilżenie podłożaK 
PK mrzógotowanie zaprawó do wókonania szpachlowaniaK 
QK pzpachlowanie tónków renowacójnóchK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MROO 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia pzpachlowanie tónków renowacójnóch 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK grubość warstwó szpachli N mm 
dodatek za N mm 

pogrubienia warstwó 
szpachli 

a b c d MN MO 
MN oobotnicó NQV rJg MIOM MIMV 
J oAwbj NQV rJg MIOM MIMV 

OM arobnoziarnista zaprawa japeJAntique c` MPP kg NIQT NIQT 
ON arobnoziarnista zaprawa japeJAntique c`Lo MPP kg ENIQTF ENIQTF 
OO arobnoziarnista zaprawa morojap ciniture MPP kg ENIQOF ENIQOF 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMNN MIMNN 
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oozdział MS J lCeolkA f 
tvhlŃCwbkfb abhloACvgkb 

mltfbowCekf BbqlkrI qvkhÓt f 
bibtACgf 

 
wałożenia szczegółowe 

 
NK wakres stosowania 
NKNK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 

wókonanie impregnacji ścian preparatami 
AntipluviolI Antipluviol t lub Antipluviol pK 

NKOK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie malowania ścian farbami 
akrólowómi Eblastocolor mitturaI `olorite 
merformanceI `olorite BetonFI silikonowómi 
Epilancolor mitturaI pilancolor mittura mlusF 
lub silikatowómi Epilexcolor mitturaFK 

NKPK oozdział zawiera nakładó na wókonanie 
tónku cienkowarstwowego pilancolor 
qonachinoK 

NKQK oozdział zawiera nakładó na wókonanie 
powłoki zabezpieczającej farbami 
epoksódowómi japecoat t i japecoat qK 

NKRK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie powłoki zabezpieczającej beton 
przed działaniem czónników chemicznóch 
preparatem japecoat f OQI japecoat at 
OR lub auresil bBK 

NKSK oozdział zawiera nakładó na wókonanie 
zabezpieczenie antógraffiti preparatem 
talldard draffiti Barrier oraz usuwanie 
graffiti preparatem talldard draffiti 
oemover delK 

 
OK wałożenia kalkulacójne 
OKNK kakładó rzeczowe podane w rozdziale 

obejmują wókonanie robót podstawowóch 
oraz prac i czónności pomocniczóch 
wószczególnionóch w założeniach 
ogólnóch do katalogu oraz w niniejszóch 
założeniach szczegółowóchK 

OKOK kakładó zużócia materiałów dotóczą 
średnich zużyć w warunkach budowóK 

OKPK t przópadku wókonówania prac wewnątrz 
zbiornikówI zasobników i silosów 
zamkniętóch do nakładów robociznó 
i sprzętu należó zastosować współczónnik 
NINMK 
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OKOK tszelkie prace związane z 
przógotowaniem i wórównaniem podłoża 
należó kalkulować wg tablic zawartóch w 
oozdziale N niniejszego kataloguK 

 
PK wałożenia przedmiarowe 
PKNK mrzedmiar robót objętóch niniejszóm 

rozdziałem sporządza się w jednostkach 
podanóch nad poszczególnómi tablicamiK 

PKOK ala robót objętóch niniejszóm rozdziałem 
przójęto następującą dokładność 
przedmiaruW dla powierzchni Ewórażanóch 
w mOF J MIN mOI dla długości Emierzonóch w 
mF J MIN mK 

PKPK mowierzchnię zabezpieczoną EmalowanąF 
należó obliczać w mO w świetle krawędzi 

lub płaszczózn ograniczającóch 
zabezpieczane powierzchnieK 

PKQK w zabezpieczanóch powierzchni nie 
potrąca się otworów o powierzchniach 
mniejszóch niż MIRM mOK 

QK tarunki techniczne wókonania robót 
QKNK oobotó zabezpieczające i wókończeniowe 

objęte niniejszóm rozdziałem powinnó bóć 
wókonane zgodnie z wótócznómi 
zawartómi w kartach technicznóch 
produktów wódanóch przez producenta 
tjK jAmbf molska ppK z oKoK fmpregnacja 
elewacji EścianF preparatem AntipluviolI 
Antipluviol t lub Antipluviol p 
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qabela MSMN J fmpregnacja elewacji EścianF preparatem AntipluviolI Antipluviol t lub Antipluviol p 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK kałożenie jednej warstwó preparatu do impregnacji Antipluviol LkolKMNJMPLK 
PK kałożenie dwóch warstw preparatu Antipluviol t lub Antipluviol p LkolKMQJNNLK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MSMN – holumnó MNJMS 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienieW gednostki 
miaró – 

oznaczenia 

fmpregnacja elewacji EścianF preparatem 

oodzaje zawodówI materiałów i maszón 

Antipluviol Antipluviol pI O warstwó 

CófrK iitK beton 

tónk 
cementowó 

lub mur 
ceglanó 

kamień 
naturalnó beton tónk 

cementowó 
kamień 

naturalnó 

a b c d MN MO MP MQ MR MS 
MN oobotnicó NQV rJg MIMU MIMU MIMU MINR MINR MINR 
J oAwbj NQV rJg MIMU MIMU MIMU MINR MINR MINR 

OM mreparat do impregnacji powierzchni mienralnóch 
Antipluviol MPP kg MINMO MIOMQ MINP J J J 

ON fmpregnacójnó preparat hódrofobowó Antipluviol p MPP kg J J J MIQS MIUT MIQN 
OO fmpregnacójnó preparat hódrofobowó Antipluviol t MPP kg J J J J J J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Żuraw okiennó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMN MIMN MIMN 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMN MIMMN MIMN MIMN MIMN 

 
rwaga 
mreparató Antipluviol t i Antipluviol p należó nanosić do calkowitego nasócenia powierzchniK t tablicó przójęto średnie normó zużócia tóch 
materiałówK ozeczówiste zużócie należó ustalić podczas wókonówania pracK
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qabela MSMN cKdK holumnó MTJNN 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienieW 
gednostki 

miaró – 
oznaczenia 

fmpregnacja elewacji EścianF preparatem 
Antipluviol tI O warstwó fmpregnacja elewacji 

(ścianFO warstwóI 
okładzina 

ceramiczna oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK tónk 
tradócójnó tuf gładź 

cementowa marmur 

a b c d MT MU MV NM NN 
MN oobotnicó NQV rJg MINR MINR MINR MINR MINR 
J oAwbj NQV rJg MINR MINR MINR MINR MINR 

OM mreparat do impregnacji powierzchni 
mineralnóch Antipluviol MPP kg J J J J J 

ON fmpregnacójnó preparat hódrofobowó 
Antipluviol p MPP kg J J J J NIPP 

OO fmpregnacójnó preparat hódrofobowó 
Antipluviol t MPP kg NIPP NIRP MISN MITN ENIOUF 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM 
TM Żuraw okiennó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN MIMN 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMN MIMN MIMN MIMN MIMN 
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qabela MSMO J jalowanie elewacji 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK kałożenie jednej warstwó preparatu gruntującego LkolKMNLK 
PK awukrotne malowanie przógotowanego podłoża LkolKMOJMQLK 
QK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MSMO 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

druntowanie 
powierzchni 
ścian przed 
malowaniem 

jalowanie elewacjiI dwukrotne 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK farbó 
akrólowe 

farbó 
silikonowe 

farbó 
silikatowe 

a b c d MN MO MP MQ 
MN oobotnicó NQV rJg MIMU MIPM MIPM MIPM 
J oAwbj NQV rJg MIMU MIPM MIPM MIPM 

OM mreparat gruntującó na bazie żówic akrólowóch jalech MPP kg MINP J J J 

ON mreparat do zabezpieczania powierzchni pilancolor mrimer 
mlus MPP kg EMINPF J J J 

OO mreparat do gruntowania podłożó mineralnóch blastocolor 
mrimer MPP kg EMNIPF J J J 

OP carba silikonowa pilancolor mittura mlus MPP kg J J MIOS J 

OQ mreparat gruntującó na bazie żówic silikonowóch pilancolor 
mrimer MPP kg EMINPF J J J 

OR mreparat gruntującó na bazie modófikowanego krzemianu 
potasowego pilexcolor mrimer MPP kg EMINPF J J J 

OS blastóczna farba ochronna na bazie żówicó akrólowej 
blastocolor mittura MPP kg J MISN J J 

OT todna dóspersja farbó akrólowej `olorite merformance MPP kg J EMIPSF J J 

OU todna dóspersja farbó ochronnej dla powierzchni 
betonowóch `olorite Beton MPP kg J EMIOUF J J 
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lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

druntowanie 
powierzchni 
ścian przed 
malowaniem 

jalowanie elewacjiI dwukrotne 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK farbó 
akrólowe 

farbó 
silikonowe 

farbó 
silikatowe 

a b c d MN MO MP MQ 
OV carba silikonowa pilancolor mittura MPP kg J J EMIOSF J 
PM pilikatowa farba ochronna i dekoracójna pilexcolor mittura MPP kg J J J MIQN 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMMMT MIMMMT MIMMMT 
TN Żuraw okiennó NQU mJg MIMMN J J J 
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qabela MSMP J tóprawa elewacójna z cienkowarstwowego tónku silikonowego pilancolor qonachino o fakturze "baranka" wókonówana 
na przógotowanóm podłożu 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK kaniesienie na podłoże podkładu gruntującego pod cienkowarstwowe tónki silikonowe pilancolor Base `oat LkolKMNLK 
PK tókonanie cienkowarstwowej wóprawó elewacójnej z tónku silikonowego pilancolor qonachino LkolKMOJMRLK 
QK aodatek za wókonanie pasów tónku innej barwó LkolKMSJMTLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MSMP 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia tókonanie 

podkładu 
gruntujące

go 

tókonanie cienkowarstwowej wóprawó z tónku silikonowego 
pilancolor qonachino 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK 

ścianó 
płaskie i 

powierzchnie 
poziome 

ościeża o 
szerK doW belkiI słupó 

Eprostokątne i 
cólindróczneF 

dodatek za pasó 
o innej barwie 

NR cm PM cm szerK do 
PM cm 

szerK do 
NMM cm 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg MINM MIOS MIPT MIPR MIPR MINM MIMR 
J oAwbj NQV rJg MINM MIOS MIPT MIPR MIPR MINM MIMR 

OM Barwionó podkład gruntującó na bazie 
żówic silikonowóch pilancolor Base `oat MPP kg MIQS J J J J J J 

ON 
pilikonowa masa tónkarska o fakturze 
"baranka" pilancolor qonachinoI 
uziarnienie OIM mm 

MPP kg J PIOR PIRU PIRU PIST J J 

OO 
pilikonowa masa tónkarska o fakturze 
"baranka" pilancolor qonachinoI 
uziarnienie NIR mm 

MPP kg J EOITRF EPIMPF EPIMPF EPINNF J J 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM NIMM NIMM J J 
TM Żuraw okiennó NQU mJg J MIMN MIMN MIMN MIMN J J 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMN MIMN MIMN MIMN MIMN J J 
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qabela MSMQ J tókonanie powłoki zabezpieczającej przó użóciu farbó epoksódowej japecoat t lub epoksódowoJakrólowej japecoat q 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie farbó ochronnejK 
PK awukrotne malowanie farbą ochronnómi za pomocą wałka lub pędzla LkolKMNJMOLK 
QK kaniesienie dodatkowej warstwó powłoki ochronnej LkolKMPLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MSMQ 
kakładó na NmO 

lpK 
tószczególnienieW 

gednostki 
miaró J 

oznaczenia 
jalowanie dwukrotne aodatkowa 

warstwa powłoki 
ochronnej oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK powierzchni 

poziomóch 
powierzchni 
pionowóch 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIOV MIOV MINN 
J oAwbj NQV rJg MIOV MIOV MINN 

OM bpoksódowaI wodorozcieńczalna farba do ochronó 
podłożó cementowóch japecoat t MPP kg MIOU MIOU MINQ 

ON bpoksódowoJakrólowa farba ochronna do podłożó 
cementowóch japecoat q MPP kg J EMIQNF EMIOMQF 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
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qabela MSMR J tókonanie powłoki zabezpieczającej powierzchnię betonu przed działaniem chemicznóch czónników agresównóch przó 
użóciu farbó epoksódowej japecoat f OQI żówicó epoksódowej japecoat at OR lub powłoki bitumicznoJepoksódowej auresil bB 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK mrzógotowanie farbó zabezpieczającejK 
PK kaniesienie dwóch warstw powłoki ochronnej za pomocą wałka lub pędzla LkolKMNJMOLK 
QK tókonanie dodatkowej warstwó powłoki ochronnej LkolKMPLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MSMR 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienieW gednostki miaró J 
oznaczenia 

tókonanie dwuwarstwowej 
powłoki zabezpieczającej aodatkowa 

warstwa powłoki 
zabezpieczającej  oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

powierzchnie 
poziome 

i pionowe  
powierzchnie 

sufitowe 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MIPN MIPS MINM 
J oAwbj NQV rJg MIPN MIPS MINM 

OM todorozcieńczalna żówica epoksódowa do ochronó 
podłożó mineralnóch japecoat at OR MPP kg NIMO NIMO MIRN 

ON 
bpoksódowa farba do zabezpieczania powierzchni betonu 
przed działaniem chemicznóch czónników agresównóch 
japecoat f OQ 

MPP kg ENIMOF ENIMOF EMIRNF 

OO BitumicznoJepoksódowa powłoka do ochronó powierzchni 
betonowóch i stalowóch auresil bB MPP kg EMIUTF EMIUTF EMIQPF 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
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qabela MSMS J tókonanie zabezpieczenia elewacji kamiennóch oraz innóch podłożó mineralnóch powłoką antógraffiti oraz usuwanie 
graffiti 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK tókonanie powłoki antógraffiti poprzez jednokrotne naniesienie preparatu talldard draffiti Barrier LkolK MNLK 
PK tókonanie dodatkowej warstwó powłoki antógraffiti LkolKMOLK 
QK rsunięcie graffiti LkolK MPLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MSMS 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienieW 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

tókonanie 
zabezpieczenia 

elewacji kamiennóch 
oraz innóch podłożó 
mineralnóch powłoką 

antógraffiti  

tókonanie 
zabezpieczenia elewacji 
kamiennóch oraz innóch 
podłożó mineralnóch J 
dodatkowa warstwa 

rsuwanie 
graffiti  

oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MINN MIMU MIOO 
J oAwbj NQV rJg MINN MIMU MIOO 

OM mreparat do ochronó podłożó mineralnóch talldard 
draffiti Barrier MPP kg MIMVN MIMVN J 

ON mreparat do usuwania graffiti i czószczenia powierzchni 
talldard draffiti oemover del MPP kg J J MINRP 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 
 
rwaga 
modane zużócie preparatu antógraffiti talldard draffiti Barrier jest średnie i zależó od chłonności podłożaK ozeczówiste zużócie preparatu należó 
ustalić dla konkretnej powierzchni 
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oozdział MTK mlpAawhf mowbjvpŁltb 
 

wałożenia szczegółowe 
NK wakres stosowania 
NKNK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 

wókonanie impregnacji podłoża 
mineralnego dwukomponentowóm 
preparatem pielęgnacójnómI na bazie 
żówicó epoksódowej Biblock 

NKOK oozdział zawiera nakładó rzeczowe na 
wókonanie powłoki ochronnej przó użóciu 
dwukomponentowego lakieru 
epoksódowego japecoat f SOM tK 

NKPK oozdział zawiera nakładó na wókonanie 
posadzki odpornej na ścieranie o grubości 
od R do QM mm z zastosowaniem 
samopoziomującej zaprawó rltratopK 

NKQK oozdział zawiera nakładó na wókonanie 
jastróchu wórównawczego na bazie żówicó 
epoksódowej japefloor f VNQ 

OK wałożenia kalkulacójne 
OKNK kakładó rzeczowe podane w rozdziale 

obejmują wókonanie robót podstawowóch 
oraz prac i czónności pomocniczóch 

wószczególnionóch w założeniach 
ogólnóch do katalogu oraz w niniejszóch 
założeniach szczegółowóchK 

OKOK kakładó zużócia materiałów dotóczą 
średnich zużyć w warunkach budowóK 

OKOK tszelkie prace związane 
z przógotowaniem i wórównaniem podłoża 
należó kalkulować wg tablic zawartóch w 
oozdziale N niniejszego kataloguK 

PK wałożenia przedmiarowe 
PKNK mrzedmiar robót objętóch niniejszóm 

rozdziałem sporządza się w jednostkach 
podanóch nad poszczególnómi tablicamiK 

PKOK mowierzchnie podłożó i posadzek oblicza 
się w metrach kwadratowóch z 
dokładnością do MIN mOK w  obliczonej 
powierzchni potrąca się powierzchnie 
elementów większe od MIOR mOK 

QK tarunki techniczne wókonania robót 
QKNK oobotó objęte niniejszóm rozdziałem 

powinnó bóć wókonane zgodnie z 
wótócznómi zawartómi w kartach 
technicznóch produktów wódanóch przez 
producenta tjK jAmbf molska ppK z oKoK 
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qabela MTMN J tókonanie impregnacji podłoża mineralnego dwukomponentowóm preparatem pielęgnacójnómI na bazie żówicó 
epoksódowej Biblock 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie preparatu Biblock Ewómieszanie składników A i B oraz wodóFK 
PK gednokrotne naniesienie preparatu za pomocą wałka lub pędzlaK 
QK kałożenie dodatkowej warstwó LkolK MOLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MTMN 
kakładó na NmO 

lpK 
tószczególnienie gednostki miaró J 

oznaczenia 
fmpregnacja i zabezpieczenie 

podłożó mineralnóch preparatem 
BiblockI jednokrotne gruntowanie 

podłoża 

aodatek za kolejne 
gruntowanie oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

a b c d MN MO 
MN oobotnicó NQV rJg MINR MIMTU 
J oAwbj NQV rJg MINR MIMTU 

OM awukomponentowó preparat pielęgnacójnó na bazie 
żówicó epoksódowej Biblock MPP kg MINP MINM 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 
TM tóciąg NQU mJg MIMMO MIMMO 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMO MIMMO 
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qabela MTMO J tókonanie powłoki ochronnej przó użóciu dwukomponentowego lakieru epoksódowego japecoat f SOM t 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłoża z kurzuK 
OK mrzógotowanie lakieru japecoat f SOM t Ewómieszanie składników A i B oraz wodóFK 
PK gednokrotne naniesienie lakieru na podłoże za pomocą wałkaK 
QK aodatkowe malowanie podłoża LkolK MOLK 
RK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MTMO 
kakładó na NmO 

lpK 
tószczególnienie gednostki miaró J 

oznaczenia 
tókonanie powłoki ochronnej przó 

użóciu dwukomponentowego 
lakieru epoksódowego 

 japecoat f SOM tI jednokrotne 
malowanie 

aodatkowa warstwa 
oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 

a b c d MN MO 
MN oobotnicó NQV rJg MINO MIMU 
J oAwbj NQV rJg MINO MIMU 

OM awukomponentowó lakier epoksódowó japecoat f 
SOM t MPP kg MION MINMO 

J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM 
TM tóciąg NQU mJg MIMMO MIMMO 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMO MIMMO 
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qabela MTMP J tókonanie posadzki odpornej na ścieranie o grubości od R do QM mm z zastosowaniem samopoziomującej zaprawó 
rltratop 
 
tószczególnienie robót 
NK mrzógotowanie podłożaK 
OK ŚrutowanieI frezowanie lub szlifowanie podłoża LkolK MNJMPLK 
PK druntowanie odpowiednimi dla danego rodzaju podłoża preparatami do gruntowania LkolK MQJMSLK 
QK rłożenie siatki z włókna szklanego LkolK MSLK 
RK tókonanie posópki z piasku kwarcowego LkolK MSLK 
SK mrzógotowanie zaprawó rltratopK 
TK tókonanie wólewkiK 
UK ldpowietrzenie wólewki wałkiem z kolcamiK 
TK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MTMP 
kakładó na NmO 

lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Śr
ut

ow
an

ie
 

po
dł

oż
a 

cr
ez

ow
an

ie
 

po
dł

oż
a 

pz
lif

ow
an

ie
 

po
dł

oż
a 

tókonanie posadzki z zastosowaniem 
samopoziomującej zaprawó rltratop J 

wólewka grK NM mm na podłożu 

aodatek 
lub 

potrącenie 
za każdó 

N mm 
grubości 
warstwó 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK betonowóm ceramicznóm 

i kamiennóm 

zróżnicowanóm 
EbetonLkamieńI 

betonLceramikaF 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 
MN oobotnicó NQV rJg NINR NIOR MIVO MIRR MIRS MITO MIMP 
J oAwbj NQV rJg NINR NIOR MIVO MIRR MIRS MITO MIMP 

OM miasek kwarcowó nuartz NIO MPP kg J J J J J NIRM J 

ON 
bpoksódowó preparat gruntującó 
japeprim pm 

MPP kg J J J J MINRP J J 
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lpK 

tószczególnienie 
gednostki 

miaró J 
oznaczenia 

Śr
ut

ow
an

ie
 

po
dł

oż
a 

cr
ez

ow
an

ie
 

po
dł

oż
a 

pz
lif

ow
an

ie
 

po
dł

oż
a 

tókonanie posadzki z zastosowaniem 
samopoziomującej zaprawó rltratop J 

wólewka grK NM mm na podłożu 

aodatek 
lub 

potrącenie 
za każdó 

N mm 
grubości 
warstwó 

oodzaje zawodówI materiałów  
i maszón CófrK iitK betonowóm ceramicznóm 

i kamiennóm 

zróżnicowanóm 
EbetonLkamieńI 

betonLceramikaF 

a b c d MN MO MP MQ MR MS MT 

OO 
pkoncentrowanó preparat gruntującó na 
bazie dóspersji wodnej żówic 
sóntetócznóch mrimer d 

MPP kg J J J MINRP J J J 

OP 
awukomponentowa żówica epoksódowa 
mrimer pk 

MPP kg J J J J J MIQU J 

OQ 
pzóbkotwardniejąca zaprawa 
samopoziomująca rltratop 

MPP kg J J J NSITR NSITR NSITR NIST 

OR piatka z włókna szklanego jesh POM MRM mO J J J J J NINR J 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B J J J NIMM NIMM NIMM NIMM 

TM Śrutownica NQU mJg MIVU J J J J J J 
TN pzlifierka NQU mJg J J MIUM J J J J 
TO Środek transportowó NQU mJg J J J MIMQ MIMQ MIMR MIMMO 
TP tóciąg NQU mJg J J J MIMQ MIMQ MIMR MIMMO 
TQ crezarka elektróczna NQU mJg J NIMS J J J J J 

rwaga 
NK mrzó zastosowaniu pompó do zapraw należó zmniejszóć nakładó robociznó o MINR rJgK 
OK kormó zużócia dla piasku kwarcowego podane w liczniku służą do ustalenia należności za zużótó materiałI normó podane w mianowniku służą 
do ustalenia ilości materiałuI którą należó dostarczóć na plac budowóK 
  



139 

qabela MTMQ J tókonanie jastróchu wórównawczego na bazie żówicó epoksódowej japefloor f VNQ 
 
tószczególnienie robót 
NK lczószczenie podłożaK 
OK mrzógotowanie żówicó Ewómieszanie składników A i BFK 
PK awukrotne zagruntowanie podłoża żówicą epoksódową japefloor f VNQ metodą malarską przó użóciu wałka lub pędzla kolKLMNLK 
QK tómieszanie żówicó z piaskiem kwarcowóm kolKLMOLK 
RK kaniesienie jastróchu na zagruntowane podłożeI zagęszczenie i wógładzenie jego powierzchni kolKLMOLK 
SK rporządkowanie miejsca pracóK 
 
qabela MTMQ 
kakład na NmO 

lpK tószczególnienie gednostki miaró J 
oznaczenia 

tókonanie jastróchu wórównawczego na bazie żówicó 
epoksódowej japefloor f VNQ 

 oodzaje zawodówI materiałów i maszón CófrK iitK 
dwukrotne 

gruntowanie 
podłoża 

grubość NM mm 
dodatek za 

każdó N mm do 
grubości OM mm 

a b c d MN MO MP 
MN oobotnicó NQV rJg MINR MITP MIMOR 
J oAwbj NQV rJg MINR MITP MIMOR 

OM Żówica epoksódowa japefloor f VNQ MPP kg MIQM OIRQ MIORQ 
ON miasek kwarcowó do jastróchów NIMJOIM mm MPP kg J RIMU MIRN 
OO miasek kwarcowó do jastróchów MINJMIR mm MPP kg J RIMU MIRN 
OP miasek kwarcowó do jastróchów MIRJNIM mm MPP kg J NMINR NIMO 
J jateriałó inne EjateriałóF NQT B NIMM NIMM NIMM 

TM tóciąg NQU mJg MIMMO MIMNU MIMMP 
TN Środek transportowó NQU mJg MIMMO MIMQ MIMMQ 

 






