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CZESC OGOLNA
Zakres stosowania
Katalog Nakladow Rzeczowych (KNR) nr
DC-19 "Roboty budowlane w systemie
MAPEI" zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie robot budowlanych z
zastosowaniem materiatdbw budowlanych
firmy MAPEL.
KNR DC-19 moze stanowi¢ podstawe do
sporzgdzania kosztoryséw na roboty
budowlane oraz bilansowania, rozliczania
i kontroli naktadéw rzeczowych miedzy
wykonawcg a inwestorem.
Roboty nie ujete w tablicach niniejszego
katalogu nalezy kalkulowac¢ indywidualnie.

Uktad katalogu

Katalog podzielony jest na rozdzialy
obejmujgce poszczegdline rodzaje robot.
Oprdcz czesci ogolnej i tablic z naktadami
rzeczowymi katalog zawiera zafozenia
0goblne odnoszace sie do wszystkich

2.3.

2.4,

2.5.

tablic, oraz zalozenia szczegOtowe

odnoszgce sie do tablic w poszczegdlnych

rozdziatach.

Zatozenia ogolne zawieraja:

- warunki techniczne wykonywania robot
w takim zakresie, jaki ma wplyw na
wysokos¢é kosztow

- 0gblne zatozenia kalkulacyjne dla
naktadéw rzeczowych zawartych w
tablicach katalogu

Zatozenia szczegotowe zawieraja:

- zakres stosowania naktadow
rzeczowych z tablic w danym rozdziale

- zatozenia kalkulacyjne dla rob6t danego
rozdziatu
zasady przedmiarowania

Nak’rady robocizny, materiatow i pracy

sprzetu potrzebne do wykonania

poszczegoblnych robot objetych katalogiem,
zawarte sg w tablicach ponumerowanych
kolejno w ramach danego rozdziatu.

Numery tablic sktadajg sie z czterech cyfr

arabskich. Dwie pierwsze z nich oznaczajg

numer kolejny rozdziatu, dwie pozostate
numer kolejny tablicy w rozdziale.



2.6.

2.7.

1.2.

1.3.

Nad tablicami podano wielkosci i
oznaczenia jednostek miary robdt, dla
ktérych zostaty ustalone naktady
rzeczowe.

Nad kazda tablica podano jej tytut oraz
"Wyszczegolnienie robot" zawierajgce opis
Czynnosci przy wykonywaniu
poszczegdlnych robét.

ZALOZENIA OGOLNE

Warunki techniczne wykonania robot
Katalog Nakladéw Rzeczowych przewiduje
wykonanie robét zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano - montazowych.

W  Katalogu uwzglednione  zostaly
wytyczne zawarte w Kartach Technicznych
i Aprobatach Technicznych oraz zalecenia
producenta.

Naktady zuzycia materiatbw uwzgledniajg
zastosowanie materiatbw odpowiadajgcych
wymaganiom jakosciowym okreslonym w

1.4,

2.2.

Kartach Technicznych oraz przez Aprobaty
Techniczne.

Nakfady pracy sprzetu zawarte w katalogu
uwzgledniajg uzycie maszyn i sprzetu,
odpowiednich dla danego rodzaju robot i
wynikajgce z racjonalnego wykorzystania
ich na budowie.

Zalozenia kalkulacyjne

Naktady podane w niniejszym katalogu
zostaty ustalone dla robét wykonywanych
w przecietnych warunkach, na terenach
umozliwiajgcych dowo6z i sktadowanie
materiatdbw w strefie przyobiektowej. W
naktadach nie uwzgledniono specjalnych
utrudnien.

Naktady uwzgledniajg catos¢ procesow
technologicznych, przy zatozeniu wtasciwej
organizacji i technologii rob6t oraz przy
uwzglednieniu wszystkich CZynnosci
niezbednych do wykonania robo6t z
wykorzystaniem materiatbw budowlanych
MAPEI.
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2.3.

2.4,

2.5.

14

Katalog podaje naktady na wykonanie

rob6t dla przyjetych (podanych nad

poszczegdlnymi tablicami) jednostek miar.

Jezeli zatozenia szczegotowe do rozdziatu

nie mowig inaczej, naktady robocizny

podane w katalogu obejmujg roboty

podstawowe podane w wyszczegdlnieniu

rob6t nad tablicami oraz nastepujgce

Czynnosci pomocnicze:

- przygotowanie stanowiska pracy

- wewnetrzny transport pionowy i poziomy
materiatdbw oraz elementéw osprzetu na
przecietne odlegtosci i wysokosci

- wznoszenie, ustawianie, przestawianie i
usuniecie czasowych podpor [
rusztowan roboczych, ktére umozliwiajg
wykonanie prac na wysokosci do 4 m

- obstugiwanie sprzetu nie wymagajgcego
etatowej obstugi

- uporzagdkowanie miejsca pracy

- likwidacja stanowiska roboczego.

W naktadach czasu pracy  nie

uwzgledniono transportu materiatow i

sprzetu na plac budowy i z placu budowy.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

Naktady podane w nawiasach dotyczg
rozwigzan alternatywnych.

Naktady zuzycia materiatow nie zawierajg
naktaddbw na wykonanie rusztowan
przenosnych  (koszt tych  naktadow
uwzgledniony jest w kosztach posrednich).
Wartos¢ kosztorysowg materiatdw
pomocniczych ustala sie w wysokosci
1,0% liczonego od sumy kosztéw
materiatbw ujetych w poszczegodlnych
kolumnach tablic KNR.

Normy pracy sprzetu zawierajg czas
zatrudnienia sprzetu niezbednego do
wykonania normowanej roboty.



Rozdziat 01 - PRZYGOTOWANIE PODLOZA

1.2.

1.3.

1.4,

Zalozenia szczegobtowe

Zakres stosowania

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie gruntowania preparatem
gruntujgcym Primer G.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie warstwy sczepnej zywicag
epoksydowg Eporip.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wyréwnanie podtoza zaprawg
wyréwnujgca Ultraplan Maxi.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na

wykonanie  wyrOéwnania i naprawy
powierzchni betonowych zaprawg
Nivorapid.

2.2.

2.3.

3.2.

Zalozenia kalkulacyjne
Nakfady rzeczowe podane w rozdziale
obejmujg wykonanie robot podstawowych
oraz prac i czynnosci pomocniczych
wyszczegolnionych w zatozeniach
0golnych do katalogu oraz w niniejszych
zatozeniach szczego6towych.
Naktady zuzycia materiatbw dotyczg
Srednich zuzy¢ w warunkach budowy.
W przypadku wykonywania prac wewnatrz
zbiornikow, zasobnikéw i siloséw
zamknietych do nakfadéw robocizny
i sprzetu nalezy zastosowaé wspotczynnik
1,15.

Zalozenia przedmiarowe

Przedmiar rob6t objetych  niniejszym
rozdzialem sporzgadza sie w jednostkach
podanych nad poszczegoinymi tablicami.
Dla robét objetych niniejszym rozdziatem
przyjeto nastepujaca doktadnos¢
przedmiaru: dla powierzchni (wyrazanych
w m?) - 0,1 m% dla dlugosci (mierzonych
wm)-0,1m.
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Warunki techniczne wykonania robot
Roboty zabezpieczajgce i wykonczeniowe
objete niniejszym rozdziatem powinny byc¢
wykonane zgodnie z wytycznymi
zawartymi w kartach technicznych
produktow wydanych przez producenta tj.
MAPEI Polska Sp. z 0.0.



Tabela 0101 - Gruntowanie podtoza preparatem gruntujagcym do podtozy chtonnych Primer G

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza

2. Przygotowanie preparatu do gruntowania - rozcienczenie z woda skoncentrowanego preparatu Primer G.
3. Dwukrotne zagruntowanie podtoza.

4. Naniesienie dodatkowej warstwy preparatu gruntujacego /kol.03/

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0101
Naktady na 1m2
Ip. | Wyszczegblnienie Jednostki miary - Reczne zagruntowanie podtoza preparatem
oznaczenia Primer G,
. . s . dwukrotne, dwukrotne, | dodatkowa
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. . .
pow. pozioma | pow. pionowa | warstwa
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,15 0,16 0,09
- |RAZEM 149 r-g 0,15 0,16 0,09
20 $kqncentrowany preparat gruntujacy na bazie dyspersji wodnej 033 kg 0153 0153 008
zywic syntetycznych Primer G
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00

Uwaga:
Primer G nalezy rozciehnczy¢ z wodg w proporcji od 1:1 do 1:3.W przypadku aplikacji jako grunt pod posadzke samopoziomujaca Ultratop na
pierwsza warstwe zastosowac rozcienczenie 1:1, a na drugg od 1:1 do 1:2
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Tabela 0102 - Wykonanie warstwy sczepnej dwukomponentowga zywicg epoksydowa Eporip

Wyszczegblnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.

2. Przygotowanie preparatu Eporip poprzez wymieszanie skfadnikéw A i B.

3. Naniesienie pedzlem preparatu Eporip na podtoze (1 warstwa).

4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0102
Naktady na 1m2

Ip. | Wyszczegdlnienie

Jednostki miary -
oznaczenia

Wykonanie warstwy sczepnej z zastosowaniem zywicy

epoksydowej Eporip na podtozach

chropowatych nieregularnych
Rodzaje zawod6w, materiatow i maszyn ) ] ) ] pow
Cyfr. Lit. pow. pozioma| pow. pionowa | pow. pozioma . )
pionowa

a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,22 0,26 0,33 0,41
- |RAZEM 149 r-g 0,22 0,26 0,33 0,41
20 | Dwukomponentowa zywica epoksydowa Eporip 033 kg 0,61 0,61 1,53 1,53
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0103 - Wyréwnanie podtoza samopoziomujacg zaprawa wyréownujaca i podktadowa do uktadania w warstwach od 3 do 30 mm

Ultraplan Maxi na uprzednio przygotowanym podtozu

Wyszczegblnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Przygotowanie zaprawy wyréwnujgcej Ultraplan Maxi.
3. Utozenie warstwy zaprawy wyréwnujacej gr. 10mm.
4. Odpowietrzenie wylewki watkiem z kolcami.

5. Pogrubienie warstwy gr. 1mm /kol.03, 06/.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0103
Naktady na 1m2
Ip. | Wyszczegblnienie Jednostki Wyrdéwnanie podtoza samopoziomujgcg zaprawa Ultraplan Maxi, warstwa
miary - gr.10mm
y
. | o oznaczenia uktadanie reczne uktadanie mechaniczne
Rodzaje zawod6w, materiatow - - - -
i maszyn Cyfr Lit powierzchnia pogrubienie powierzchnia pogrubienie
' " |do 8 m2|ponad 8 m2 0 1lmm do 8 m2 |ponad 8 m2 0 1lmm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,37 0,34 0,04 0,34 0,31 0,04
20 | Samopoziomujaca, szybkotwardniejaca | as | o | 17,34 17,34 1,73 17,34 17,34 1,73
zaprawa wyréwnujgca Ultraplan Maxi
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,02 0,02 0,002 0,02 0,02 0,002
71 | Miksokret 28 kW 148 m-g - - - 0,10 0,09 0,01
72 |Wyciag 148 m-g 0,02 0,02 0,002 - - -
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Tabela 0104 - Wyréwnanie podtoza szybko twardniejaca, tiksotropowa, cementowg zaprawa wyréwnujacg do stosowania na
powierzchniach poziomych i pionowych Nivorapid, na uprzednio przygotowanym podtozu

Wyszczegblnienie roboét

OO WNE

T

. Oczyszczenie podtoza.

. Przygotowanie zaprawy wyréwnujgcej Nivorapid (wymieszanie z woda).
. Reczne utozenie zaprawy przy uzyciu pacy.
. Przygotowanie zaprawy Nivorapid (wymieszanie z wodg i dodanie piasku) /kol.04-06/.
. Utozenie zaprawy przy uzyciu pacy i wygtadzenie powierzchni /kol.01-06/.

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

abela 0104

Naktady na 1m2

Ip. | Wyszczegolnienie: Jed.nostki Wyréwnanie p’odloz_al naprawa _pOW|erzch_n| petonowych zaprawa
miary - wyréwnujaca Nivorapid, wypeklnienie ubytkéw
oznaczenia gr.1mm gr. 10 mm
Rodzaje zawod6w, materiatow i . pow. dodaFek za pow. dodatek za kazdy
Cyfro-| Litero- - pow. kazdy . pow.
maszyn poziome ) poziome . nastepny 1 mm
we we e sufitowe | nastepny 1 |."° sufitowe o
i pionowe _ . |ipionowe grubosci
mm grubosci
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,41 0,47 0,18 0,79 0,91 0,11
- |RAZEM 149 r-g 0,41 0,47 0,18 0,79 0,91 0,11
Szybkotwardniejaca, tiksotropowa,
cementowa zaprawa wyréwnujgca | 033 kg 1,63 1,63 1,63 16,32 16,32 1,63
Nivorapid
21 | Piasek kwarcowy 0-4 mm 033 kg - - - 4,90 4.90 0,49
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
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Rozdziat 02. NAPRAWA KONSTRUKCJI
BETONOWYCH

Zalozenia szczegobtowe
Zakres stosowania

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na:
- roboty przygotowawcze

usuniecie rdzy, wykonanie
zabezpieczenia zbrojenia przed korozjg)
- wypetnienie ubytkow elementéw
betonowych, naprawe i reprofilacje

uszkodzonych fragmentow konstrukcji

zaprawami naprawczymi

- haprawe rys i
iniekcji cisnieniowej

- haprawe powierzchniowych
w betonie poprzez
powierzchni

- wykonanie podlewek i wypetnieh

zwigzane
z renowacjg betonu (usuniecie starych
powtok, skucie skorodowanych i luzno
przylegajgcych fragmentow konstrukcji,
odstoniecie skorodowanego zbrojenia,

peknie¢ za pomoca

ubytkow
szpachlowanie

2.2.

2.3.

2.4,

Zalozenia kalkulacyjne

Naktady podane w rozdziale zawierajg
wykonanie robét podstawowych oraz robot
i czynnosci pomocniczych wymienionych
w zatozeniach ogdlnych do katalogu oraz
niniejszych zatozeniach szczegétowych.
Naktady rzeczowe na  czyszczenie
zbrojenia (tab. 0205 i 0206) uwzgledniajg
czyszczenie do stopnia czystosci S.A.2
i1/2.

Nakfady rzeczowe na wykucie
skorodowanego zbrojenia (ta. 0207 i 0208
kol. 01-03) uwzgledniajg wykucie pretow
zbrojeniowych na catym obwodzie do
granicy korozji.

Przy kalkulowaniu prac wykonywanych
wewnatrz zbiornikdw nalezy zastosowac
wspofczynnik zwigekszajgcy w  wysokosci
1,15 do naktadéw robocizny i pracy
sprzetu.

Zasady przedmiarowania

Przedmiar rob6t zawartych w niniejszym
rozdziale wykonuje sie w jednostkach
podanych nad poszczegoinymi tablicami.
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3.2.
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Powierzchnie naprawianych konstrukcji
betonowych lub Zelbetowych oblicza sie
w metrach kwadratowych z doktadnoscig
do 0,1 m?.

Warunki techniczne wykonania robot
Roboty zabezpieczajgce i wykonczeniowe
objete niniejszym rozdziatem powinny byc¢
wykonane zgodnie z  wytycznymi
zawartymi w  kartach  technicznych
produktow wydanych przez producenta
tj. MAPEI Polska Sp. z o.o.



Tabela 0201 - Czyszczenie reczne powierzchni betonowych

Wyszczegélnienie robét
1. Czyszczenie powierzchni betonowych recznie szczotkami stalowymi.
2. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0201
Naktad na 1m2

Jednostki miary -

Ip. | Wyszczegdlnienie oznaczenia Czyszczenie reczne powierzchni betonowych
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Liter. poziomych p_|onowych, sufitowych
cylindrycznych
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,20 0,23 0,25
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Tabela 0202 - Czyszczenie strumieniowo-s$cierne powierzchni betonowych

Wyszczegélnienie roboét

1. Przygotowanie piasku.

2. Napetnienie piaskarni.

3. Czyszczenie powierzchni betonowych.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0202 - Kolumny 01-06
Naktad na 1m2

Jednostki Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni betonowych
Ip. |Wyszczegb6lnienie miary -
P yszezegoinieni ozn;czyenia brak powtok powtoki malarskie
Rodzaje zawodow, materiatdw i maszyn | Cyfr.| Liter. pow. pow. pow. pow. pow. pow.
poziome pionowe | sufitowe | poziome | pionowe sufitowe
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 | rg 0,41 0,46 0,52 0,59 0,65 0,72
- |RAZEM 149 | rg 0,41 0,46 0,52 0,59 0,65 0,72
20 | Piasek filtracyjny kwarcowy 0.8-2-mm 033 | kg 38,15 42,45 47,15 61,45 66,75 68,25
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Ciagnik kotowy 37-50 KM 148 | m-g 0,014 0,015 0,017 0,021 0,023 0,026
71 | SPrezarka powietrzna przewozna 148 | myg 0,16 0,18 0,20 0,25 0,28 0,31
spalinowa 4-5-m3/min (1)
72 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 | m-g 0,014 0,015 0,017 0,0212 0,023 0,026
73 | Piaskarnia do czyszczenia 148 | m-g 0,16 0,18 0,20 0,25 0,28 0,31

24




Tabela 0202 c.d. Kolumny 07-12
Nakiad na 1m2

Jednostki Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni betonowych

Ip.| Wyszczegdinienie ozrnn;acrzyehia powtoki bitumiczne powtoki epoksydowe

Rodzaje zawod6w, materiatéw i cyfr. | Lit. pow. pow. pow. pow. pow. pow.

maszyn poziome pionowe sufitowe poziome pionowe sufitowe
a b c d 07 08 09 10 11 12
01 | Robotnicy 149 r-g 0,75 0,82 0,90 0,92 0,99 1,07
- |RAZEM 149 r-g 0,75 0,82 0,90 0,92 0,99 1,07
20 | Piasek filtracyjny kwarcowy 0.8-2-mm | 033 kg 73,45 79,95 87,95 86,75 100,25 102,05
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Ciagnik kotowy 37-50 KM 148 m-g 0,023 0,027 0,03 0,03 0,035 0,04
71 fg;ﬁﬁg;\'f:f%wrfgﬂi "(Jgew"i”a 148 | mg 0,28 0,33 0,38 0,36 0,42 0,48
72 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 m-g 0,023 0,027 0,029 0,029 0,035 0,04
73 | Piaskarnia do czyszczenia 148 m-g 0,28 0,33 0,38 0,36 0,42 0,48




Tabela 0203 - Czyszczenie hydros$cierne powierzchni betonowych

Wyszczegélnienie roboét

1. Przygotowanie piasku.

2. Przygotowanie agregatu do pracy.

3. Czyszczenie powierzchni betonowych.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0203 Kolumny 01-06
Nakiad na 1m2

Jednostki miary -

Czyszczenie hydroscierne powierzchni betonowych

Ip. | Wyszczegdlnienie -
Oznaczenia brak powtok powloki malarskie
Rodzaje zawodéw, materiatdw i maszyn | Cyfr. Liter. | poziome | pionowe | sufitowe | poziome | pionowe | sufitowe

a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,58 0,65 0,71 0,82 0,91 1,05
- |RAZEM 149 r-g 0,58 0,65 0,71 0,82 0,91 1,05
20 | Piasek filtracyjny kwarcowy 0.8-2-mm 033 kg 38,10 42,40 47,10 61,40 66,70 68,20
21 |Woda 060 m3 0,0032 0,0035 0,0039 0,0052 0,0055 0,0059
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 m-g 0,024 0,029 0,033 0,034 0,039 0,046
71 | Ciagnik kotowy 37-50 KM 148 m-g 0,024 0,029 0,033 0,034 0,039 0,046
72 | Agregat wodny cisnieniowy 148 m-g 0,22 0,24 0,26 0,31 0,35 0,41
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Tabela 0203 c.d. Kolumny 07-12
Nakiad na 1m2

Ip. [Wyszczegoinienie ‘]edonzonjgzigiizry } Czys.zc.zenie. hydroscierne powierzchni .betonowych
powtoki bitumiczne powloki epoksydowe
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn | Cyfr. Liter. | poziome | pionowe | sufitowe | poziome | pionowe | sufitowe

a b c d 07 08 09 10 11 12
01 | Robotnicy 149 r-g 1,04 1,16 1,29 1,31 1,39 1,60
- |RAZEM 149 r-g 1,04 1,16 1,29 1,31 1,39 1,60
20 | Piasek filtracyjny kwarcowy 0.8-2-mm 033 kg 73,40 79,90 87,90 86,70 100,20 102,00
21 |Woda 060 m3 0,0062 0,0066 0,0071 0,0076 0,008 0,0085
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 m-g 0,043 0,049 0,054 0,048 0,055 0,062
71 | Ciagnik kotowy 37-50 KM 148 m-g 0,043 0,049 0,054 0,048 0,055 0,062
72 | Agregat wodny cisnieniowy 148 m-g 0,44 0,51 0,61 0,51 0,58 0,66
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Tabela 0204 - Czyszczenie powierzchni betonowych strumieniowe wodne wysokocisnieniowe

Wyszczegélnienie roboét

1. Przygotowanie agregatu wodnego do pracy.
2. Czyszczenie powierzchni betonowych.

3. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0204 - Kolumny 01-06
Naktad na 1m2

Ip. | Wyszczegdlnienie

Jednostki miary -

Czyszczenie powierzchni betonowych strumieniowe wodne
wysokocisnieniowe

oznaczenia
brak powtok powtoki malarskie
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Liter. | poziome | pionowe | sufitowe | poziome | pionowe | sufitowe

a b c d 01 02 03 04 05 06

01 | Robotnicy 149 r-g 0,26 0,30 0,34 0,35 0,40 0,46
- |RAZEM 149 r-g 0,26 0,30 0,34 0,35 0,40 0,46
20 |Woda 060 m3 0,051 0,056 0,061 0,068 0,075 0,082
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 m-g 0,024 0,029 0,033 0,034 0,039 0,046
71 | Agregat wodny cisnieniowy 148 m-g 0,22 0,24 0,26 0,31 0,35 0,41
72 | Ciaggnik kotowy 37-50 KM 148 m-g 0,024 0,029 0,033 0,034 0,039 0,046
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Tabela 0204 c.d. - Kolumny 07-12
Naktad na 1m2

Czyszczenie powierzchni betonowych strumieniowe wodne
Ip. |Wyszczegélnienie Jednostki miary - nysokocisnieniowe
oznaczenia
powtoki bitumiczne powtoki epoksydowe
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn | Cyfr. Liter. | poziome | pionowe | sufitowe | poziome | pionowe | sufitowe

a b c d 07 08 09 10 11 12
01 | Robotnicy 149 r-g 0,47 0,54 0,62 0,58 0,66 0,76
- |RAZEM 149 r-g 0,47 0,54 0,62 0,58 0,66 0,76
20 |Woda 060 m3 0,12 0,13 0,14 0,18 0,20 0,22
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 m-g 0,043 0,049 0,054 0,048 0,055 0,062
71 | Agregat wodny cisnieniowy 148 m-g 0,44 0,51 0,61 0,51 0,58 0,66
72 | Ciaggnik kotowy 37-50 KM 148 m-g 0,043 0,049 0,054 0,048 0,055 0,062
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Tabela 0205 - Czyszczenie reczne i odtluszczenie zbrojenia i elementéw stalowych

Wyszczegélnienie roboét

1. Czyszczenie zbrojenia i elementdw stalowych, reczne, szczotkami stalowymi.

2. Odiuszczenie jednokrotne zbrojenia i elementéw stalowych.
3. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0205
Naktad na 1mb /kol.01,02,05/, 1m? /kol. 03,06/, 1szt. /kol.04/

Jednostki miary -

Ip. | Wyszczegdlnienie - Czyszczenie reczne Odttuszczanie
oznaczenia
prety prety drobne
. . s . stalowe | stalowe | marki stali elementéw
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn | Cyfr. Liter. elementy o .
do ponad |stalowe zbrojeniowej | stalowych
. . stalowe
Fi-16-mm | Fi-16-mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,056 0,091 0,41 0,001 0,007 0,041
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Tabela 0206 - Czyszczenie strumieniowo-$cierne zbrojenia i elementéw stalowych

Wyszczegélnienie robét

1. Przygotowanie piasku.

2. Napetnienie piaskarni.

3. Czyszczenie powierzchni betonowych.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0206
Naktad na 1mb /kol. 01,02/, 1m? /kol.03/, 1szt. /kol.04/

Jednostki miary -

Czyszczenie strumieniowo-$cierne zbrojenia i

Ip. | Wyszczegolnienie oznaczenia elementéw stalowych
_ ) o _ prety stalowe marki drobne
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Liter. do ponad stalowe elementy
Fi-16:-mm | Fi-16:-mm stalowe
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,11 0,18 0,84 0,03
- |RAZEM 149 r-g 0,11 0,18 0,84 0,03
20 | Piasek filtracyjny kwarcowy 0.8-2-mm 033 kg 10,60 17,00 79,90 3,80
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Ciggnik kotowy 37-50 KM 148 m-g 0,004 0,005 0,027 0,0035
71 | Sprezarka powietrzna przewozna spalinowa 4-5-m3/min (1) 148 m-g 0,044 0,07 0,33 0,01
72 | Przyczepa skrzyniowa 3.5-t 148 m-g 0,004 0,005 0,027 0,0035
73 | Piaskarnia do czyszczenia metali 148 m-g 0,044 0,07 0,33 0,01
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Tabela 0207 - Reczne skucie betonu w miejscach napraw oraz wykucie skorodowanego zbrojenia i elementéw stalowych

Wyszczegélnienie roboét

1. Oznaczenie miejsc skucia betonu lub przebiegu zbrojenia.

2. Wykucie zbrojenia do granicy korozji.
3. Skucie betonu w miejscach napraw.

4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0207

Naktad na 1m2 /kol. 01-03/, 1m /kol.04-06/, 1szt. /kol.07/

Ip. | Wyszczegolnienie

Jednostki miary -

Reczne skucie betonu o
gruboscido 1cm na

Reczne skucie

Reczne wykucie
zbrojenia

oznaczenia ; . betonu o $r. 12 mm na
powierzchniach ; h )
powierzchniach | Reczne wykucie
drobnych
elementow
= < = = = = stalowych
S 3 g S8t
Rodzaje zawod6w, materiatdw . s £ s dodatek za kazdy | g 2 2
. Cyfr. Lit. 55— o o < o S [
i maszyn c = = 1 cm grubosci = c =
o o 5 o k=) 5
o o ) o o (%]
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 0,96 1,06 0,69 2,28 | 2,71 |3,11 0,36
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Tabela 0208 - Mechaniczne skucie betonu w miejscach napraw oraz wykucie skorodowanego zbrojenia i elementéw stalowych

Wyszczegélnienie robét

1. Oznaczenie miejsc skucia betonu lub przebiegu zbrojenia.

2. Wykucie zbrojenia do granicy korozji.
3. Skucie betonu w miejscach napraw.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0208

Naktad na 1m2 /kol. 01-03/, 1m /kol.04-06/, 1szt. /kol.07/

Mechaniczne

Mechaniczne

_ skucie betonu | Mechaniczne wykucie
P Jednostki miary - . ) b .
Ip. | Wyszczegolnienie - o grubosci skucie zbrojenia o sr.
oznaczenia .
do1lcmna betonu 12mm na Mechaniczne
powierzchniach powierzchniach wykucie
drobnych
elementéw
S © S S| 6 S | stalowych
> > > | dodatek za > > >
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. g - % % kazdy 1 cm g % %
§ & | £ gubosci | §| 5| £
o o n o o n
a b c d 01 02 03 04 | 05 | 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 0,53 0,61 0,06 0,23(0,26| 0,32 0,02
70 Sprezar_ka powietrzna przewozna spalinowa 4- 148 m-g 0.30 0.30 003 022025/ 030 0.30
5-m3/min (1)
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Tabela 0209 - Zabezpieczanie zbrojenia i elementdéw stalowych preparatem mineralnym Mapefer 1K

Wyszczegblnienie robét

1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia z zanieczyszczen.

2. Przygotowanie zaprawy Mapefer 1K.

3. Dwukrotne pokrycie (za pomoca pedzla) powierzchni zbrojenia zaprawg Mapefer 1K.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0209
Naktad na 1m

Ip. | Wyszczegdlnienie Jedonzonztgzigiizry "| Dwukrotne pokrycie pretéw zbrojeniowych zaprawa Mapefer 1K
prety o srednicy 8mm prety o srednicy 16mm
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. pow. poziome i pow. pow. poziome i pow.
pionowe sufitowe pionowe sufitowe
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,08 0,10 0,10 0,12
- |RAZEM 149 r-g 0,08 0,10 0,10 0,12
20 e saemesn o | 03 | 1o | oz
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0210 - Reczne wypetnianie ubytkéw (reprofilacja) powierzchni konstrukcji betonowych zaprawg naprawcza Mapegrout

Tissotropico, Mapegrout T40 lub Mapegrout T60

Wyszczegblnienie robét

1. Oczyszczenie powierzchni.
2. Zwilzenie podioza.

3. Przygotowanie zaprawy naprawczej Mapegrout Tissotropico, Mapegrout T40 lub Mapegrout T60 (wymieszanie z woda).
4. Naniesienie warstwy naprawczej.

5. Zageszczenie, zatarcie lub wyréwnanie zaprawy.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0210 — Kolumny 01-08
Naktad na 1m2 /kol. 01-08/, 1m /kol.09-10/

Wypetnianie ubytkéw wielkos$ci 5 mm zaprawg naprawcza

Jednostki
Ip.|Wyszczegélnienie miary - Mapegroktgnstrukc'e
oznaczenia konstrukcji betonowych . !
zelbetonowe
28 28 8 LY LY B8es
Rodzaje zawoddw, materiatdw i maszyn Cyfr.| Lit. % i) % 2 % 2 3 E €3 g 2 g 2 g = 3 E SIS
23| 2g| 25 ocgwg 23| 28| 25 |cgw .
3| =}
o [oR n O N o [oR 0 | O N
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 | Robotnicy 149 | rg | 055 | 0,67 | 0,81 0,14 0,58 | 0,69 | 0,83 0,14
- |RAZEM 149 | r-g | 055 | 0,67 | 0,81 0,14 0,58 | 0,69 | 0,83 0,14
Siarczanoodporna zaprawa z dodatkiem wtdkien
20 syntetycznych Mapegrout T60 033 | kg |(9,44)| (9,44) | (9,44) | (9,44) |(9,44)| (9,44) | (9,44) (9,44)
21 |£@prawa naprawcza o regulowanym skurczu, z 1033 | kg | 970 | 9,70 | 9,70 | 9,70 | 9,70 | 9,70 | 9,70 9,70
dodatkiem widkien syntetycznych Mapegrout Tissotropico
Tiksotropowa zaprawa naprawcza z dodatkiem wtokien
22 syntetycznych Mapegrout T40 033 | kg |(9,44)| (9,44) | (9,44) | (9,44) |(9,44)| (9,44) | (9,44) (9,44)
- | Materiaty inne (Materiaty) 147 | % 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
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Tabela 0210 c.d. Kolumny 09,10
Naktad na 1m /kol.09-10/

Jednostki Reczne wypetnianie zaprawg naprawczg Mapegrout
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - Tissotropico, Mapegrout T40 lub Mapegrout T60
oznaczenia ubytkow:
narozy konstrukcji narozy konstrukcji
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Liter. | betonowych (naroza 30 | zelbetowych (naroza 30
mm na 30 mm) mm na 30 mm)
a b c d 09 10
01 | Robotnicy 149 r-g 0,16 0,17
- |RAZEM 149 r-g 0,16 0,17
Siarczanoodporna zaprawa z dodatkiem wtdkien syntetycznych
20 Mapegrout T60 033 kg (0,85) (0,85)
21 Zapr_awa naprawcza o regulowanym skurczg, z dodatkiem 033 kg 087 087
widkien syntetycznych Mapegrout Tissotropico
Tiksotropowa zaprawa naprawcza z dodatkiem wtokien
22 syntetycznych Mapegrout T40 033 kg (0.85) (0.85)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
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Tabela 0211 - Wypetnianie ubytkéw (reprofilacja) powierzchni konstrukcji betonowych zaprawg do wykonywania napraw
powierzchniowych w zakresie grubos$ci warstwy od 1 do 40 mm Planitop 400

Wyszczegblnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zwilzenie podioza.

3. Przygotowanie zaprawy naprawczej Planitop 400.
4. Naniesienie zaprawy naprawczej.

5. Zatarcie lub wyréwnanie zaprawy.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0211
Naktad na 1m2 /kol.01-08/, 1m /kol.09-10/
_— . L . Reczne
Reczne wypetnianie ubytkbw | Reczne wypehianie ubytkow wypenianie
Jednostki pow. konstrukcji betonowych | pow. konstrukcji zelbetowych ubytkéw
Ip. |Wyszczegolnienie miary - narozy
oznaczenia | ubytki wielkos$ci 1 ubytki wielkos$ci 1 (naroza 30x30
mm mm mm) zaprawa
dodatek dodatek | pjanitop 400
za kazdy za kazdy ©
(] () () (] () () .
- , g g g tmmo 2 g g Imm o5 3
Rodzaje zawodéw, materiatow i : 26| 20| 20| ubytku 26| 20| 20 | ubytku S |0y
Cyfr. | Lit. o= | oc | o= o= | oc | o= cS|c8o
maszyn aN| asc | asg aN| asc | a% c2|csf
a S %) a S %) =~ 2 8
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
01 |Robotnicy 149 r-g 0,35 | 0,42 | 0,48 0,18 0,38 | 0,44 | 0,50 0,19 0,18 | 0,20
- |RAZEM 149 r-g 0,35 | 0,42 | 0,48 0,18 0,38 | 0,44 | 0,50 0,19 0,18 | 0,20
Zaprawa tiksotropowa o regulowanym
20 | skurczu do wykonywania napraw 033 kg 1,887 | 1,887 |1,887| 1,887 | 1,887 | 1,887 | 1,887 1,887 0,85 | 0,85
powierzchniowych Planitop 400
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 | 1,00
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Tabela 0212 - Reczne wypetnianie ubytkéw (reprofilacja) powierzchni konstrukcji betonowych tiksotropowa zaprawg naprawczg z
dodatkiem widkien syntetycznych Mapegrout 430

Wyszczegdlnienie rob6t

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zwilzenie podioza woda.

3. Przygotowanie zaprawy Mapegrout 430.

4. Naniesienie zaprawy naprawczej Mapegrout 430.
5. Zatarcie lub wyréwnanie powierzchni.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0212
Naktad na 1m2 /kol.01-08/, 1m /kol. 09-10/

Jednostki | Wypetnianie ubytkéw powierzchni zaprawg naprawcza Mapegrout 430
Ip. |Wyszczegdlnienie miary -
oznaczenia konstrukcje betonowe konstrukcje zelbetowe
ubytki wielkosci 5 ubytki wielkos$ci 5
mm mm
dodatek za dodatek za
. . e : ) o o |kazde 5 mm ) o o |kazde 5 mm
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. | Lit. s g s g s g wielkosci s g s g s g wielkosci
S N S 5 S :g ubytku S N 8_5 8_-:; ubytku
o o (%] o (o8 (%]
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 | Robotnicy 149 r-g 0,41 | 0,50 | 0,58 0,14 0,44 | 0,52 | 0,60 0,14
- |RAZEM 149 r-g 0,41 | 0,50 | 0,58 0,14 0,44 | 0,52 | 0,60 0,14
20 | Tiksotropowa zaprawa naprawcza Mapegrout 430 | 033 kg 8,67 | 8,67 | 8,67 8,67 8,67 | 8,67 | 8,67 8,67
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
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Tabela 0212 c.d.
Naktad na 1m2 /kol.01-08/, 1m /kol. 09-10/

Jednostki _— . . .
Ip. | Wyszczegblnienie miary - Wypetnianie ubytkéw narozy (naroza 30x30 mm) zaprawa
. Mapegrout 430
oznaczenia
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. konstrukcje betonowe konstrukcje zelbetowe
a b c d 09 10
01 |Robotnicy 149 r-g 0,16 0,17
- |RAZEM 149 r-g 0,16 0,17
20 | Tiksotropowa zaprawa naprawcza Mapegrout 430 | 033 kg 0,78 0,78
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
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Tabela 0213 - Wypetnianie ubytkéw (reprofilacja) powierzchni konstrukcji betonowych zaprawg naprawcza do naktadania
mechanicznego Mapegrout Gunite

Wyszczegélnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.
2. Zwilzenie podioza woda.
3. Przygotowanie zaprawy natryskowej Mapegrout Gunite.
4. Naniesienie zaprawy - natrysk metoda mokrg /kol. 01-04/.
5. Naniesienie zaprawy - natrysk metoda suchg /kol. 05-08/.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0213
Naktad na 1m2

T Jednostki miary - Mechaniczne wypetnianie ubytkéw powierzchni konstrukcji
Ip. | Wyszczegdlnienie - :
oznaczenia betonowych - Mapegrout Gunite
metoda mokra metoda sucha
warstwa gr. 10 mm | gogqatek | warstwagr.10 mm | yoqatek
Rodzaje zawodow, materiatow i maszyn Cyfr. Lit. za kazde za kazde
IS 2 2 5 . E .2 .2 5
2022 |£8g °MM Ixo 150 |95 Smm.
N %8s "8 Sjgrwarstw| 3N ®|3 5 ©|8 £ Sl grubosci
a =8 0 y =8 =8 n warstwy
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 | Robotnicy 149 r-g 0,26 | 0,30 | 0,35 0,12 0,24 | 0,27 | 0,31 0,08
- |RAZEM 149 r-g 0,26 | 0,30 | 0,35 0,12 0,24 | 0,27 | 0,31 0,08
20 |aprawa naprawcza do naktadania 033 kg | 20,40 | 20,40 | 20,40 | 10,20 | 22,44 | 22,44 | 22,44 | 11,22
mechanicznego Mapegrout Gunite
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
70 | Agregat do zapraw natryskowych 148 m-g | 0,028 | 0,032 | 0,037 0,012 0,027 | 0,031 | 0,035 0,01
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Tabela 0214 - Wypetnianie ubytkéw powierzchni konstrukcji betonowych zaprawa Mapegrout SV, Mapegrout SV T lub Mapegrout SV
Fiber (grubos$é warstwy do 50 mm)

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
2. Nawilzenie podtoza.

3. Przygotowanie zaprawy Mapegrout SV, Mapegrout SV T lub Mapegrout SV Fiber.
4. Utozenie warstwy zaprawy o grubosci do 50 mm.

5. Wygtadzenie powierzchni za pomoca szpachli lub pacy.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0214
Naktad na 1m2

Jednostki | Wykonanie naprawy przygotowanej powierzchni konstrukcji
Ip. | Wyszczegolnienie miary - betonowych zaprawg Mapegrout SV, Mapegrout SV T lub
oznaczenia Mapegrout SV Fiber
natozenie warstwy zaprawy o grubosci dodatek za
zmiane gr.
warstwy 0 5
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. mm przy
catkowitej gr.
10mm | 20mm | 30 mm | 40 mm | 50 mm warstwy
do 50 mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01| Robocizna 149 r-g 0,58 0,68 0,78 0,88 0,98 0,06
- |RAZEM 149 r-g 0,58 0,68 0,78 0,88 0,98 0,06
20 | Szybkowigzaca, ciekta zaprawa Mapegrout SV Fiber 033 kg (20,20) | (40,40) | (60,60) | (80,80) |(101,00) (10,10)
21 | Szybkowigzaca, ciekta zaprawa Mapegrout SV 033 kg 20,20 40,40 60,60 80,80 | 101,00 10,10
22 | Szybkowigzaca, tiksotropowa zaprawa Mapegrout SV T | 033 kg (20,20) | (40,40) | (60,60) | (80,80) |(101,00) (10,10)
23 | Mosigdzowane wtékna stalowe Fibre R38 033 kg (0,505) | (1,01) | (1,515) | (2,02) | (2,525) (0,253)
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Jednostki Wykonanie naprawy przygotowanej powierzchni konstrukcji
Ip. | Wyszczegolnienie miary - betonowych zaprawg Mapegrout SV, Mapegrout SV T lub
oznaczenia Mapegrout SV Fiber
natozenie warstwy zaprawy o grubosci dodatek za
zmiane gr.
warstwy 0 5
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. mm przy
catkowitej gr.
10mm | 20mm | 30 mm | 40 mm | 50 mm warstwy
do 50 mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Mieszarka do zapraw 148 m-g 0,009 0,013 0,017 0,021 0,029 0,004
71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,004 0,009 0,01 0,011 0,015 0,002
72 | Wyciag 148 m-g 0,006 0,007 0,008 0,009 0,013 0,002

Uwaga
Widkna Fibre R38 stosowane sg tylko z zaprawa Mapegrout SV Fiber
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Tabela 0215 - Naprawa rys i peknigé w betonie dwukomponentowa zywica epoksydowa Eporip lub szybkowiazaca zywica poliestrowg
Eporip Turbo

Wyszczegblnienie roboét

1. Oczyszczenie powierzchni z kurzu i zanieczyszczen.
2. Przygotowanie zywicy Eporip lub Eporip Turbo.

3. Powierzchniowe uszczelnienie rysy zywica.

4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0215
Naktad na 1m

e Jednostki miary - Naprawarys i peknieé¢ w betonie
Ip. | Wyszczegolnienie - LT .
oznaczenia dwukomponentowa zywicg epoksydowa Eporip
lub szybkowiazaca zywica poliestrowg Eporip
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. Lit. Turbo, powierzchniowe uszczelnienie rys
poziomych

a b [+ d 01

01 |Robocizna 149 r-g 0,18

- |RAZEM 149 r-g 0,18

20 | Dwukomponentowa zywica epoksydowa Eporip 033 kg -

21 | Dwusktadnikowy klej na bazie zywicy poliestrowej Eporip Turbo 033 kg -

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00

70 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,03
Uwaga

1. llo$¢ zywicy epoksydowej Eporip rozlicza sie powykonawczo (zuzycie - 1,35 kg/dm3 do wypetnienia).
2. llo$¢ zywicy poliestrowej Eporip Turbo rozlicza sie powykonawczo (zuzycie zalezy od nieréwnosci podtoza, wielkosci naprawianych
pekniec i rys).
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Tabela 0216 - Naprawa rys i peknigé w betonie za pomoca iniekcji cisnieniowej dwukomponentowa, epoksydowa zywica iniekcyjna

Epojet lub Epojet LV

Wyszczegélnienie roboét
. Wyznaczenie miejsc wiercenia otworéw po obu stronach rysy.

Odpylenie otworéw (przedmuchanie sprezonym powietrzem).

Wykonanie iniekcji za pomoca pompy cisnieniowej.
Montaz pakerdéw /kol. 03/.

PN A WN P

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0216
Naktad na lotwér /kol.01-02/, 1szt /kol.03/ 1m /kol.04/

Przygotowanie zywicy Epojet lub Epojet LV (wymieszanie sktadnikow).

. Uszczelnienie pekniecia poziomego poprzez wlanie zywicy w ryse /kol. 04/.

. Wiercenie otwor6éw o $rednicy 8-9 mmm po obu stronach rysy , naprzemiennie, pod katem 45 st.

Ip. | Wyszczegdlnienie

Jednostki miary -

Naprawa rys i peknieé w betonie
za pomoca iniekcji cisnieniowej
dwukomponentowa,

Naprawa rys i
peknieé w betonie
epoksydowa zywica

oznaczenia epoksydowa zywicqa iniekcyjng | .~ f ?
Epojet lub Epojet LV, sklejenie |n|ek0éjr:)q_elfpl>_(i}et lub
rys poprzez otwory POl
dodatek za
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. na gleb. kazdy montaz uszcze‘lnlenle rys
20cm nastepny | pakera poziomych
lcm
a b c d 01 02 03 04
01 |Robocizna 149 r-g 0,62 0,025 0,07 0,16
- |RAZEM 149 r-g 0,62 0,025 0,07 0,16
20 | Wiertta 026 szt 0,0006 - - -
21 | Dwusktadnikowa iniekcyjna zywica epoksydowa Epojet LV 033 kg - - - -
22 | Iniekcyjna zywica epoksydowa Epojet 033 kg - - - -
23 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG2 033 kg - - (0,045) -
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Naprawa rys i peknieé w betonie Naprawa rvs i
za pomoca iniekcji cisnieniowej knip &w bgtonie
e Jednostki miary - dwukomponentowa, peknie -
Ip. | Wyszczegolnienie - AR . epoksydowa zywica
oznaczenia epoksydowa zywicg iniekcyjna iniekevina Epoiet lub
Epojet lub Epojet LV, sklejenie éj oq'et':l)_\}
rys poprzez otwory POl
dodatek za
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. na geb. kazdy montaz uszcze‘lnlenle rys
20cm nastepny | pakera poziomych
lcm
a b c d 01 02 03 04
24 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG1 033 kg - - 0,045 -
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,01 0,001 0,01 -
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,02 0,001 0,02 0,02
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g 0,56 0,025 - -
Uwaga

Zuzycie zywicy do iniekcji Epojet i Epojet LV nalezy rozliczy¢ powykonawczo (1,1 kg/dm3 przestrzeni do wypetnienia).
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Tabela 0217 - Uszczelnianie rys metodg iniekcji cisnieniowej zywicami poliuretanowymi do iniekcji Resfoam 1KM, Foamjet 260 LV

Wyszczegblnienie robét
1. Wyznaczenie miejsca wiercenia otworu wzdiuz istniejgcej rysy.
2. Wiercenie otwordw o $rednicy ok. 10 mm na gtebokos$¢ 20 cm.
3. Oczyszczenie otwordw.
4. Przygotowanie zywic poliuretanowych do wykonania iniekcji.
5. Montaz pakeréw /kol. 05/.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0217
Naktad na lotwdr /kol.01-04/, 1szt /kol.05/

Jednostki miary -

Ip. | Wyszczegolnienie - Uszczelnianie rys metoda iniekcji cisnieniowej
oznaczenia
- . $ciany murowane z
$ciany zelbetowe .
cegiet
dodatek za dodatek za
Rodzaje zawodéw, materiatow i maszyn Cyfr. Lit. otwory o kazdy otwory o kazdy | montaz
. . | hastepny 1 .. | nastepny 1| pakera
gltebokosci om gltebokosci om
20cm gltebokosci 20cm gltebokosci
otworu otworu

a b c d 01 02 03 04 05
01| Robocizna 149 r-g 0,64 0,03 0,29 0,01 0,07
- |RAZEM 149 r-g 0,64 0,03 0,29 0,01 0,07
20 | Akcelerator Resfoam 1KM-AKS 033 kg - - - - -
21 | Zywica poliuretanowa Resfoam 1 KM 033 kg - - - - -
22 | Dwusktadnikowa zywica poliuretanowa Foamjet 260LV| 033 kg - - - - -
23 | Wiertta 026 szt 0,0007 - 0,0004 - -
24 Szybkov_\nqzacy cement do zamykania wyciekéw wody 033 kg } ) } } (0,029)

Lamposilex
25 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG1 033 kg - - - - 0,045
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Ip. | Wyszczegdlnienie Jednostki miary - Uszczelnianie rys metoda iniekcji cisnieniowej
oznaczenia
- . $ciany murowane z
$ciany zelbetowe .
cegiet
dodatek za dodatek za
. . b : kazdy kazdy |montaz
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. Lit.
zaje zaw w iatow i zy y [ otwory 9_ nastepny 1 otwory 9_ nastepny 1| pakera
gltebokosci om gltebokosci om
20cm gltebokosci 20cm gltebokosci
otworu otworu
a b c d 01 02 03 04 05
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,01 0,001 0,01 0,001 0,01
71 |Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw | 148 m-g 0,565 0,03 0,255 0,01 -
72 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,02 0,001 0,02 0,001 0,02
Uwaga

Zywice do iniekcji nalezy rozliczyé powykonawczo:
1/ mieszanka 1kg zywicy Resfoam 1KM i 0,1kg akceleratora Resfoam 1KM-AKS wytwarza 50 litréw piany w kontakcie z 0,1 | wody

2/ zuzycie zywicy Foamjet 260 LV — zalezy od rodzaju iniekowanego podtoza.
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Tabela 0218 - Wyréwnanie powierzchni betonowych i tynk6w cementowych szpachléwka cementowg Monofinish lub
dwukomponentowg zaprawg cementowg Mapefinish

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie powierzchni z kurzu.

2. Zwilzenie podioza.

3. Przygotowanie zaprawy naprawczej (wymieszanie za pomocg mieszadta wolnoobrotowego).
4. Naniesienie warstwy zaprawy za pomocg szpachli.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0218
Naktad na 1m2
Jednostki Wyrdéwnanie powierzchni betonowych i tynk6w cementowych
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - szpachléwka cementowg Monofinish lub dwukomponentowa
oznaczenia zaprawa cementowg Mapefinish
dodatek za
warstwa grubosci 1 mm | warstwa grubosci 1 mm kazdy
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. na powierzchniach na powierzchniach nastepny 1
pionowych sufitowych mm grubosci
warstwy
a b c d 01 02 03
01 |Robocizna 149 r-g 0,52 0,59 0,19
- |RAZEM 149 r-g 0,52 0,59 0,19
20 | Cementowa zaprawa naprawcza Monofinish 033 kg 1,42 1,42 1,42
21 | Cementowa zaprawa naprawcza Mapefinish 033 kg (2,03) (2,03) (2,03)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0219 - Wykonanie podlewek i wypelnien o grubosci do 60 mm bezskurczowa zaprawg o wysokiej ciektosci Mapefill

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.

2. Zwilzenie podioza.

3. Przygotowanie zaprawy Mapefill (mechaniczne wymieszanie z wodg).
4. Wykonanie wypetnien i podlewek zaprawa Mapefill.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0219
Naktad na 1m2

e Jednostki miary - Wykonanie
Ip. | Wyszczegolnienie - -
oznaczenia podlewek i .
L Dodatek za kazdy
wypelnien o
. . . . rubosci 5 mm na nastepny 1 mm
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfrowe Literowe 9 . ; grubosci
powierzchniach
poziomych
a c d 01 02
01 |Robocizna 149 r-g 0,315 0,05
- |RAZEM 149 r-g 0,315 0,05
20 | Bezskurczowa zaprawa o wysokiej ciektosci Mapefill 033 kg 9,90 1,96
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
70 | Mieszarka do zapraw 148 m-g 0,03 0,009
Uwaga

W przypadku wykonywania wypetnien i podlewek o grubosci wigkszej niz 60 mm, nalezy dodawa¢ do 30% zwiru 0 maksymalnym uziarnieniu 8-

10mm w stosunku do masy Mapefill.
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Tabela 0220 - Wykonanie podlewek i wypelnien bezskurczowa zaprawg epoksydowa Planigrout 300

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie z kurzu przygotowanego podtoza.
2. Przygotowanie zaprawy epoksydowej Planigrout 300 poprzez wymieszanie komponentéw A, B i C.
3. Wykonanie wypetnienia lub podlewki.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0220
Naktad na 1m2
o Jednostki Wykonanie podlewek i
Ip.| Wyszczegdlnienie miary - | wypetnien o grubosci 5 mm Dodatek za kazdy
oznaczenia na powierzchniach nastepny 1 mm grubosci
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. poziomych

a b c d 01 02

01 |Robocizna 149 r-g 0,35 0,05

- |RAZEM 149 r-g 0,35 0,05

20 | Bezskurczowa zaprawa epoksydowa Planigrout 300 033 kg 10,15 2,015

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00

70 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,05 -
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Tabela 0221 - Wykonanie montazu r6znego rodzaju elementow w betonie i murze przy uzyciu szybkowigzgacej montazowej mieszanki
cementowej Lampocem

Wyszczegélnienie roboét
1. Wykucie gniazd w $cianach i podiozach.
2. Ustawienie elementu stalowego.

3. Zamocowanie elementu stalowego przy uzyciu zaprawy Lampocem.

4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0221
Naktad na 1szt

Jednostki miary -

Obsadzenie drobnych elementéw

Ip. | Wyszczegolnienie oznaczenia stalowych&r;;;g:g%u zaprawy
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. w murze z cegly w betonie

a b c d 01 02

01 |Robocizna 149 r-g 0,78 1,59

- |RAZEM 149 r-g 0,78 1,59

20 | Szybkowigzaca, montazowa mieszanka cementowa Lampocem 033 kg - -

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00

Uwaga

llos$¢ zaprawy Lampocem nalezy rozliczy¢ powykonawczo - zuzycie 1,8 kg /dm3 wypetnianiej przestrzeni.
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Rozdziat 03 - WZMACNIANIE KONSTRUKCJI

1.2.

52

SYSTEMEM FRP | FRG
Zalozenia szczegobtowe

Zakres stosowania
Rozdziat zawiera nakfady rzeczowe na:

- gruntowanie podtoza preparatem
gruntujgcym

- wyrownanie podtoza szpachléwkami
epoksydowymi

- wklejanie mat z widkien weglowych
metodg "mokrg"

- wklejanie mat z widkien weglowych
metoda "suchg”

- wklejanie tasm z wiokien weglowych

- wzmocnienie konstrukcji systemem FRG

Roboty nie wyszczegdlnione w punkcie 1.1
nie sg objete normami zawartymi w
niniejszym rozdziale i nalezy kalkulowac
odrebnie. Sg to:

1.3.

-przygotowanie powierzchni
wzmacnianych
strumieniowo-Scierne itp)

- oczyszczenie | zabezpieczenie zbrojenia

- uzupetnianie ubytkéw betonu

- sklejanie rys przy zastosowaniu iniekcji
cisnieniowej

- montaz rusztowan, podwieszen, stotOw

(czyszczenie

roboczych, zabezpieczenie miejsca
pracy itp.

- proby wytrzymatosci podioza na
odrywanie

- pomiary wilgotnosci i temperatury

- badania jakosci wykonanego

wzmocnienia

Nakfady rzeczowe na czas pracy zawarte
w tablicach rozdziatlu nie uwzgledniajg
przerw wymuszonych przez niekorzystne
warunki atmosferyczne.

Zalozenia kalkulacyjne

Nakfady podane w niniejszym rozdziale
zawierajg wykonanie robdt podstawowych
oraz CZynnosci pomocniczych



2.2.

2.3.

wymienionych w zatozeniach ogoinych do
katalogu oraz w niniejszych zatozeniach
szczego6towych do rozdziatu.

Przyjeto zatozenie, ze powierzchnie na
ktérych wykonywane sg wzmocnienia
zostaty wczesniej odpowiednio
przygotowane zgodnie z  wytycznymi
producenta systemu.

Normy zuzycia mat z wtokien weglowych
uwzgledniajg wykorzystanie catej
szerokosci maty (w innym przypadku
zuzycie maty nalezy kalkulowac¢
indywidualnie).

Zasady przedmiarowania

Przedmiar robét zawartych w niniejszym
rozdziale wykonuje sie w jednostkach
podanych nad poszczegoinymi tablicami.
Powierzchnie oblicza sie w metrach
kwadratowych z dokfadnoscig do 0,1 m?
diugosci  oblicza sie w  metrach
z doktadnoscig do 0,01 m.

Warunki techniczne wykonania robot

4.1. Roboty zabezpieczajgce i wykonczeniowe

objete niniejszym rozdziatem powinny byc¢
wykonane zgodnie z wytycznymi
zawartymi w  kartach  technicznych
produktéw wydanych przez producenta tj.
MAPEI Polska Sp. z 0.0.

53



Tabela 0301 - Gruntowanie podtoza epoksydowym preparatem gruntujagcym MapeWrap Primer 1

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
2. Przygotowanie preparatu gruntujacego poprzez wymieszanie sktadnikéw A i B.
3. Naniesienie jednej warstwy preparatu gruntujgcego /kol.01-03/.

4. Naniesienie dodatkowej warstwy preparatu gruntujgcego /kol.04/.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0301
Naktad na 1m2

Gruntowanie podtoza

Jednostki Gruntowanie jednokrotne podtoza epoksydowym
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - epoksydowym preparatem preparatem
oznaczenia gruntujgcym MapeWrap Primer 1 gruntujagcym
MapeWrap Primer 1 -
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. pow. pow. pow. dodatkowa warstwa
pozioma pionowa sufitowa
a b c d 01 02 03 04
01| Robocizna 149 r-g 0,16 0,17 0,18 0,09
- |RAZEM 149 r-g 0,16 0,17 0,18 0,09
20 | Epoksydowy preparat gruntujgcy MapeWrap Primer 1 | 033 kg 0,28 0,28 0,28 0,28
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0302 - Wyréwnanie podtoza szpachléwkami epoksydowymi MapeWrap 11 i MapeWrap 12

Wyszczegblnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.
2. Przygotowanie szpachlowki epoksydowej poprzez zmieszanie sktadnikéw A i B.
3. Naniesienie zaprawy przy uzyciu pacy.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0302
Naktad na 1m2 /kol.01-04/, 1m /kol.05/

Jednostki Wyréwnanie podtoza szpachléwkami epoksydowymi MapeWrap 11 i
Ip. | Wyszczegolnienie miary - MapeWrap 12
oznaczenia warstwa grubosci 1 mm
dodatek za kazdy ‘\"A’Ii'g%?::f
nastepny 1 mm I
. . e . pow. pow. pow. . promieniu 2
Rodzaje zawodow, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. poziome | pionowe sufitowe grubosci cm
a b c d 01 02 03 04 05
01| Robocizna 149 r-g 0,39 0,42 0,48 0,18 0,24
- |RAZEM 149 r-g 0,39 0,42 0,48 0,18 0,24
20 | Szpachléwka epoksydowa MapeWrap 11 033 kg 1,57 1,57 1,57 1,57 0,12
21 | Szpachléwka epoksydowa MapeWrap 12 033 kg (1,57) (1,57) (1,57) (1,57) (0,12)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0303 - Wklejanie mat z widkien weglowych MapeWrap C UNI-AX i MapeWrap C UNI-AX HM metoda "mokrg"

Wyszczegblnienie roboét

1. Rozwiniecie i przyciecie maty z wtékien weglowych.
2. Przygotowanie zywicy epoksydowej MapeWrap 21 poprzez zmieszanie skfadnikéw A i B.
3. Zaimpregnowanie maty z wtokien weglowych zywicg MapeWrap 21.
4. Przyklejenie maty i docisniecie jej walkiem do uprzednio przygotowanego podtoza.
5. Wygtadzenie powierzchni watkiem aluminiowym o powierzchni $srubowe;j.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0303
Nakiad na 1m2 uktadanej maty

Ip. | Wyszczea6lnienie ‘]igig(:St_k' Wklejanie mat z wtdkien weglowych MapeWrap C UNI-AX i
p- WYy 9 Y- MapeWrap C UNI-AX HM metodg "mokrg"
oznaczenia
MapeWrap C | MapeWrap C | MapeWrap C MapeWrap
UNI-AX 300/10, UNI-AX UNI-AX HM C UNI-AX
300/20 300/40 600/10, 600/20 | HM 600/40
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr.| Lit. ) T o ) T o ) T o ) T o
sE 1233 /25/ 2583|5283 252323
SN | 3cE|SN| S3cE| 8N | ScE 8N cE
2o | 255|290 @05 | 20| 255|202 05
o o wn o ‘o wn o ‘o wn (o8 o wn
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 |Robocizna 149 | rg | 2,10 252 231 2,77 2,73 3,28 |3,00| 3,60
- |RAZEM 149 | r-g | 2,10 252 (231 2,77 2,73 3,28 |3,00| 3,60
20 | Zywica epoksydowa MapeWrap 21 033 | kg 1,25 1,25 |1,25| 1,25 1,88 1,88 |1,88| 1,88
21 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap C UNI-AX 300/10 050 | m2 | 1,04 1,04 - - - - - -
22 | Maty z widékien weglowych MapeWrap C UNI-AX 300/20 050 | m2 | (1,04)| (1,04 - - - - - -
23 | Maty z widékien weglowych MapeWrap C UNI-AX 300/40 050 | m2 - - 1,04| 1,04 - - - -
24 g/lozg}/lé widkien weglowych MapeWrap C UNI-AX HM 050 | m2 } ) ) } 1,04 1,04 } }
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Ib. \Wvszczeadinienie J?,?ig(:stkl Wklejanie mat z wtdkien weglowych MapeWrap C UNI-AX i
p.| Wy g Y- MapeWrap C UNI-AX HM metodg "mokrg"
oznaczenia
MapeWrap C | MapeWrap C | MapeWrap C MapeWrap
UNI-AX 300/10, UNI-AX UNI-AX HM C UNI-AX
300/20 300/40 600/10, 600/20 | HM 600/40
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr.| Lit. ) T o ) T o ) T o ) T o
sE 1233 /25/ 2583|5253 2523
SN | 3cE|SN| S3cE| 8N | ScE SN cE
2o | 255|290 @05 | @0 | @55 |20|205
o o wn o o wn o o wn (o8 o wn
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
o5 g/loa(;)/;)w’foklen weglowych MapeWrap C UNI-AX HM 050 | m2 ) ) (1,04) | (1,04) )
26 Maty z wtékien weglowych MapeWrap C UNI-AX HM 050 | m2 } } ) } } } 104| 1,04
600/40
- |Materialy inne (Materiaty) 147 | % 1,00 1,00 (1,00| 1,00 1,00 1,00 |1,00| 1,00
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Tabela 0304 - Wklejanie mat z wtdkien weglowych MapeWrap C BI-AX metodg "mokra

Wyszczegblnienie robét
1. Rozwiniecie i przyciecie maty z wtdkien weglowych.
2. Przygotowanie zywicy epoksydowej MapeWrap 21 poprzez zmieszanie skfadnikéw A i B.

3. Zaimpregnowanie maty z wtokien weglowych zywicg MapeWrap 21.

4. Przyklejenie maty i docisniecie jej walkiem do uprzednio przygotowanego podtoza.
5. Wygtadzenie powierzchni watkiem aluminiowym o powierzchni srubowe;j.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0304
Naktad na 1m2 ukladanej maty

T Jed_nostkl Wklejanie mat z wtdkien weglowych MapeWrap C BI-AX
Ip. | Wyszczegolnienie miary - " "
. metoda "mokrag
oznaczenia
230/20 230/40 360/20 360/40
i 4 ialow i i ) ) ) ) ) ) ) )
Rodzaje zawod6w, materialow i maszyn Cyfr. | Lit. £ g s £ g s £ g g £ g g
2 o 2 o9 2 o 2 o9 2 o 2 o © 2 o 2 o ©
SN |3cE SN |ScE SN |ScE SN |3 cE
o o S o o S o o > o o >
Q S0 Q a0 Q Rz Q Rz
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 |Robocizna 149 r-g 2,09 251 | 230 | 2,76 | 2,40 | 2,88 | 2,88 | 3,46
- |RAZEM 149 r-g 2,09 251 | 230 | 2,76 | 2,40 | 2,88 | 2,88 | 3,46
20 | Zywica epoksydowa MapeWrap 21 033 kg 1,25 125 | 1,25 | 1,25 | 158 | 1,58 | 1,58 1,58
21 | Maty z widkien weglowych MapeWrap C BI-AX 230/20 050 m2 1,04 1,04 - - - - - -
22 | Maty z widékien weglowych MapeWrap C BI-AX 230/40 050 m2 - - 1,04 | 1,04 - - - -
23 | Maty z widkien weglowych MapeWrap C BI-AX 360/20 050 m2 - - - - 1,04 | 1,04 - -
24 | Maty z widékien weglowych MapeWrap C BI-AX 360/40 050 m2 - - - - - - 1,04 1,04
- |Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00

58




Tabela 0305 - Wklejanie mat z widkien weglowych MapeWrap QUADRI-AX metodg "mokra

Wyszczegélnienie robét

1. Rozwiniecie i przyciecie maty z wtékien weglowych.
2. Przygotowanie zywicy epoksydowej MapeWrap 21 poprzez zmieszanie skfadnikéw A i B.
3. Zaimpregnowanie maty z wtokien weglowych zywicg MapeWrap 21.
4. Przyklejenie maty i docisniecie jej walkiem do uprzednio przygotowanego podtoza.

5. Wygtadzenie powierzchni watkiem aluminiowym o powierzchni srubowe;j.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0305
Naktad na 1m2 uktadanej maty

Jednostki _— L
Ip. | Wyszczegblnienie miary - Wklejanie mat z widkien weglc‘)‘wych l\‘{lapeWrap QUADRI-
. AX metoda "mokrg",
oznaczenia
380/30 380/48 760/30 760/48
) ) e Cyfro | Litero o v QO o v Q@ o 09 ¢ o
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn we we s g s % g s g s % g s g s % g s g s % g
SN |ScE SN |ScE 3N |83cESN|ScE
o o > o o > o o > o o >
=8 Rz Q Rz Q Rz Q Rz
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01| Robocizna 149 r-g 2,32 | 2,78 | 255 | 3,06 | 3,20 | 3,84 |352| 4,22
- |RAZEM 149 r-g 2,32 | 2,78 | 255 | 3,06 | 3,20 | 3,84 |352| 4,22
20 | Zywica epoksydowa MapeWrap 21 033 kg 190 | 190 | 190 | 1,90 | 3,33 | 3,33 |3,33| 3,33
21 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 380/30 050 m2 1,04 | 1,04 - - - - - -
22 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 380/48 050 m2 - - 1,04 | 1,04 - - - -
23 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 760/30 050 m2 - - - - 1,04 | 1,04 - -
24 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 760/48 050 m2 - - - - - - 1,04| 1,04
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 [1,00| 1,00
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Tabela 0306 - Wklejanie mat z widkien weglowych MapeWrap C UNI-AX i MapeWrap C UNI-AX HM metoda "suchg"

Wyszczegblnienie roboét
1. Rozwiniecie i przyciecie maty z wtékien weglowych.

2. Przygotowanie zywicy epoksydowej MapeWrap 31 poprzez wymieszanie skfadnikéw A i B.

3. Naniesienie warstwy zywicy na przygotowane podtoze.
4. Przyklejenie maty do podtoza i docisniecie jej watkiem.

5. Wygtadzenie powierzchni za pomoca watka aluminiowego o powierzchni srubowe;.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0306
Naktad na 1m2
Jednostki
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - Wklejanie mat z wtdkien weglowych metoda "suchg"
oznaczenia
MapeWrap C MapeWrap C MapeWrap C MapeWrap C
UNI-AX UNI-AX HM
UNI-AX UNI-AX HM
800710, 300/40 600/10, 600/40
300/20 600/20
Rodzaje zawod6w, materialow i maszyn Cyfr. | Lit. — — — —
2,y (g ey g ey gl wg
5228 256|228 5|28 25| 238
SN |3cE SN|8cE 8N|ScE| 38| Sc&
2o |05 20 |05 200|205 @0 | 2565
o o o o wn o o wn (o8 o wn
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01| Robocizna 149 r-g 201 | 241 | 2,11 | 253 | 2,61 | 3,13 | 2,87 3,44
- |RAZEM 149 r-g 201 | 241 | 2,11 | 253 | 2,61 | 3,13 | 2,87 3,44
20 | Zywica epoksydowa MapeWrap 31 033 kg 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,53 | 153 | 1,53 1,53
21 | Maty z wiékien weglowych MapeWrap C UNI-AX 300/10 | 050 m2 1,04 | 1,04 - - - - - -
22 | Maty z wiékien weglowych MapeWrap C UNI-AX 300/20 | 050 m2 | (1,04) | (1,04) - - - - - -
23 | Maty z wiékien weglowych MapeWrap C UNI-AX 300/40 | 050 m2 - - 1,04 | 1,04 - - - -
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Jednostki

Ip. | Wyszczegolnienie miary - Wklejanie mat z wtdkien weglowych metoda "suchg"
oznaczenia
MapeWrap C MapeWrap C MapeWrap C MapeWrap C
UNI-AX UNI-AX HM
UNI-AX UNI-AX HM
300710, 300/40 600/10, 600/40
300/20 600/20
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. —_ —_ —_ —_
g,y (g ey g ey gl ng
5228 265|228 5|25 25| 238
SN |3cE SN |8cE 8N|ScE| 38| Sc&
2o |05 20 205 200|205 @0 | 2565
a Rz Q Rz Q Rz Q Rz
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
24 g/loeg);é widkien weglowych MapeWrap C UNI-AX HM 050 m2 ) ) (1,04)| (1,04) }
o5 g/loeg)/lé widkien weglowych MapeWrap C UNI-AX HM 050 m2 ) } ) } 104 | 1,04 } }
26 Maty z wtékien weglowych MapeWrap C UNI-AX HM 050 m2 ) } ) } } } 1,04 1,04
600/40
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
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Tabela 0307 - Wklejanie mat z widkien weglowych MapeWrap C BI-AX metodg "suchg"

Wyszczegblnienie roboét

1. Rozwiniecie i przyciecie maty z wtékien weglowych.
2. Przygotowanie zywicy epoksydowej MapeWrap 31 poprzez wymieszanie skfadnikéw A i B.
3. Naniesienie warstwy zywicy na przygotowane podtoze.
4. Przyklejenie maty do podtoza i docisniecie jej watkiem.

5. Wygtadzenie powierzchni za pomoca watka aluminiowego o powierzchni srubowe;.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0307
Naktad na 1m2 uktadanej maty

T Jed_nostkl Wklejanie mat z wtdkien weglowych MapeWrap C BI-AX
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - " "
. metodq "sucha
oznaczenia
230/20 230/40 360/20 360/40
Rodzaje zawod6w, materialow i maszyn Cyfr Lit E o % E o % E o % E o %
J ' y yir. | 25|23 £5|523 55|23 255|223
SN |3cE SN|8cE 3N|383cE| 3N | 8c&
2o |05 20 |205 20 | 205 | 20| ©065
o o o o wn o o (o8 o w
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01| Robocizna 149 r-g 1,74 | 209 | 194 | 233 | 1,92 2,30 2,02 2,42
- |RAZEM 149 r-g 1,74 | 209 | 194 | 233 | 1,92 2,30 2,02 2,42
20 | Zywica epoksydowa MapeWrap 31 033 kg 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,33 1,33 1,33 1,33
21 | Maty z widkien weglowych MapeWrap C BI-AX 230/20 050 m2 1,04 | 1,04 - - - - - -
22 | Maty z widékien weglowych MapeWrap C BI-AX 230/40 050 m2 - - 1,04 | 1,04 - - - -
23 | Maty z widkien weglowych MapeWrap C BI-AX 360/20 050 m2 - - - - 1,04 1,04 - -
24 | Maty z widékien weglowych MapeWrap C BI-AX 360/40 050 m2 - - - - - - 1,04 1,04
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0308 - Wklejanie mat z widkien weglowych MapeWrap QUADRI-AX metoda "suchg

Wyszczegélnienie robét

1. Rozwiniecie i przyciecie maty z wtékien weglowych.
2. Przygotowanie zywicy epoksydowej MapeWrap 31 poprzez wymieszanie skfadnikéw A i B.
3. Naniesienie warstwy zywicy na przygotowane podtoze.
4. Przyklejenie maty do podtoza i docisniecie jej watkiem.
5. Wygtadzenie powierzchni za pomoca watka aluminiowego o powierzchni srubowe;.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0308
Nakiad na 1m2 ukladanej maty

Jednostki _— L
Ip. | Wyszczegblnienie miary - Wklejanie mat z widkien weglo“wych l\‘/‘lapeWrap QUADRI-
. AX metoda "sucha
oznaczenia
380/30 380/48 760/30 760/48
_ ) T Cyfro |Litero| o| g @ o O ) o @ @
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn we we | = g s % g s g s g g s g % g s g s % g
SNl 8c£|8N| 8csE|8N|  sc2|8N|8c&
o o2 o o 3 8l o85S 9 o2
Q PR Q S0 o 22 n Q PR
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01| Robocizna 149 r-g |2,04| 245 |221| 265 |2,85| 342 |3,08| 3,70
- |RAZEM 149 r-g 2,04 245 |221| 265 |285| 342 |3,08| 3,70
20 | Zywica epoksydowa MapeWrap 31 033 kg |2,05| 205 |205| 205 |360| 360 (3,60 3,60
21 | Maty z wiékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 380/30 050 m2 |1,04| 1,04 - - - - - -
22 | Maty z wiékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 380/48 050 m2 - - 1,04| 1,04 - - - -
23 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 760/30 050 m2 - - - - 1,04| 1,04 - -
24 | Maty z wibékien weglowych MapeWrap QUADRI-AX 760/48 050 m2 - - - - - - 1,04| 1,04
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % (1,00 1,00 |1,00| 1,00 |1,00| 1,00 |1,00| 1,00
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Tabela 0309 - Wklejanie tasm z wiokien weglowych Carboplate - dlugos$¢ odcink6w: do 6 m

Wyszczegélnienie roboét

OO WNE

. Rozwiniecie i przyciecie wymaganego odcinka tasmy.
. Przygotowanie kleju epoksydowego Adesilex PG1 lub Adesilex PG2.
. Naniesienie kleju na podtoze i na taSme.

. Przyklejenie taSmy z widkien weglowych.
. Docisniecie watkiem przyklejonej tasmy i usuniecie nadmiaru kleju.
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0309
Naktad na 1m uktadanej tasmy

T Jed_nostkl Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate-, dlugosé
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - [
. odcinkéw - do 6 m
oznaczenia
tasma szerokosci tasma szerokosci tasma szerokosci
50 mm 100 mm 150 mm
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyf. Lit. ) T o ) T o ) T o
: € z 3 = z 3 : € z 3
2 o 2 o9 2 o 2 o © 2 o 2 o ©
8N o= SN S c& SN S c&
) 255 2o 255 ) 255
a 30 Q Rz Q Rz
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 |Robocizna 149 r-g 1,42 1,70 1,51 1,81 1,61 1,93
- |RAZEM 149 r-g 1,42 1,70 1,51 1,81 1,61 1,93
20 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 200 50/1,4 040 m (1,02) (1,02) - - - -
21 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 170 50/1,4 040 m 1,02 1,02 - - - -
22 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG1 033 kg 0,18 0,18 0,36 0,36 0,54 0,54
23 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG2 033 kg (0,18) (0,18) (0,36) (0,36) (0,54) (0,54)
24 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 250 50/1,4 040 m (1,02) (1,02) - - - -
25 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 170 100/1,4 040 m - - 1,02 1,02 - -
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e Jed_nostkl Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate-, dlugosé
Ip. | Wyszczegolnienie miary - L
. odcinkéw - do 6 m
oznaczenia
tasma szerokosci tasma szerokosci tasma szerokosci
50 mm 100 mm 150 mm
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyf. Lit. ) T o ) T o ) T o
= z 3 = z =2 = z 3
2 o 2 o © 2 o 2 o9 2 o 2 o ©
8RN S c& SN o= SN S c&
2o 255 2o 255 2o 255
=8 Rz Q S0 Q Rz
a b c d 01 02 03 04 05 06
26 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 200 100/1,4 040 m - - (1,02) (1,02) - -
27 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 250 100/1,4 040 m - - (1,02) (1,02) - -
28 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 170 150/1,4 040 m - - - - 1,02 1,02
29 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 200 150/1,4 040 m - - - - (1,02) (1,02)
30 | Tasma z witdkien weglowych Carboplate 250 150/1,4 040 m - - - - (1,02) (1,02)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Uwaga

Przyjeto srednie zuzycie klejow Adesilex PG1 i Adesilex PG2.
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Tabela 0310 - Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate - dlugo$¢é odcinkéw: od 6 m do 10 m

Wyszczegélnienie roboét

OO WNE

. Rozwiniecie i przyciecie wymaganego odcinka tasmy.
. Przygotowanie kleju epoksydowego Adesilex PG1 lub Adesilex PG2.
. Naniesienie kleju na podtoze i na taSme.

. Przyklejenie taSmy z widkien weglowych.
. Docisniecie watkiem przyklejonej tasmy i usuniecie nadmiaru kleju.
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0310
Naktad na 1m uktadanej tasmy

Ip. | Wyszczeablnienie ‘]igig(:St_k' Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate, dlugosé
p- WYy 9 Y- odcinkéw: od 6 m do 10 m
oznaczenia
tasma szerokosci tasma szerokosci tasma szerokosci
50 mm 100 mm 150 mm
Rodzaje zawod6w, materiatéw i maszyn Cyfr. | Lit. . g g ¢ . g g g . g g g
E) 20 ._ 09 E) 2o0_0 2 o 2o0._0
o N [o 3N = = o N [o 3N = =t o N [o RN = =t
Qo (22 3F 2o Qo 5 ) Qo 5
o o [ o o (%] o o (%]
a b c d 01 02 03 04 05 06
01| Robocizna 149 r-g 1,23 1,48 1,31 1,57 1,39 1,67
- |RAZEM 149 r-g 1,23 1,48 1,31 1,57 1,39 1,67
20 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 200 50/1,4 040 m (1,02) (1,02) - - - -
21 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 170 50/1,4 040 m 1,02 1,02 - - - -
22 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG1 033 kg 0,18 0,18 0,36 0,36 0,54 0,54
23 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG2 033 kg (0,18) (0,18) (0,36) (0,36) (0,54) (0,54)
24 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 250 50/1,4 040 m (1,02) (1,02) - - - -
25 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 170 100/1,4 040 m - - 1,02 1,02 - -
26 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 200 100/1,4 040 m - - (1,02) (1,02) - -
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Ib. \Wvszczeadinienie J?,?ig(:stkl Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate, dlugosé
p. Wy 9 Y- odcinkéw: od 6 m do 10 m
oznaczenia
tasma szerokosci tasma szerokosci tasma szerokosci
50 mm 100 mm 150 mm
i A i A i i (] () (& (] () () (] () ()
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. | Lit. £ .2 £ £ $ £ £ $ £
Ee) 2 0._ 0 E) 2o0._0 E3) 2o0._0
o N [o 3N = = o N o c =t o N [o 3N = =t
Qo (22 3F 2o Qo 5 2o Qo 5
o o [ o o (%] o o (%]
a b c d 01 02 03 04 05 06
27 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 250 100/1,4 040 m - - (1,02) (1,02) - -
28 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 170 150/1,4 040 m - - - - 1,02 1,02
29 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 200 150/1,4 040 m - - - - (1,02) (1,02)
30 | Tasma z wtdkien weglowych Carboplate 250 150/1,4 040 m - - - - (1,02) (1,02)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Uwaga

Przyjeto srednie zuzycie klejow Adesilex PG1 i Adesilex PG2.
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Tabela 0311 - Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate - dlugo$¢é odcinkéw: od 10 m do 20 m

Wyszczegélnienie roboét

OO WNE

. Rozwiniecie i przyciecie wymaganego odcinka tasmy.
. Przygotowanie kleju epoksydowego Adesilex PG1 lub Adesilex PG2.
. Naniesienie kleju na podtoze i na taSme.

. Przyklejenie taSmy z widkien weglowych.
. Docisniecie watkiem przyklejonej tasmy i usuniecie nadmiaru kleju.
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0311
Naktad na 1m uktadanej tasmy

Ip. | Wyszczeablnienie ‘]igig(:St_k' Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate, dlugosé
p- WYy 9 Y- odcinkéw: od 10 m do 20 m
oznaczenia
tasma szerokosci | tasma szerokosci | tasma szerokosci
50 mm 100 mm 150 mm
(] (] (]
Rodzaje zawodow, materiatow i maszyn Cyfr. Lit. ; E g 2 ; E ; g 2 ; E g 2
=) =328 =) =328 =) 2332
= S c& o< S c = S c=
o o o o> o o Qo S o o Qo>
= | &a’? = | &a~? a a2
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 |Robocizna 149 r-g 1,16 1,39 1,25 1,50 1,33 1,60
- |RAZEM 149 r-g 1,16 1,39 1,25 1,50 1,33 1,60
20 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 200 50/1,4 040 m (1,02) (1,02) - - - -
21 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 170 50/1,4 040 m 1,02 1,02 - - - -
22 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG1 033 kg 0,18 0,18 0,36 0,36 0,54 0,54
23 | Dwusktadnikowy klej epoksydowy Adesilex PG2 033 kg (0,18) (0,18) (0,36) (0,36) (0,54) (0,54)
24 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 250 50/1,4 040 m (1,02) (1,02) - - - -
25 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 170 100/1,4 040 m - - 1,02 1,02 - -
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Jednostki

Wklejanie tasm z widkien weglowych Carboplate, dlugosé

Ip.| Wyszczeg6lnienie miary - odcinkéw: od 10 m do 20 m
oznaczenia
tasma szerokosci | tasma szerokosci | tasma szerokosci
50 mm 100 mm 150 mm
(] (] (]
Rodzaje zawod6éw, materiatéw i maszyn Cyfr. | Lit. g ¢z g ¢z g ¢z
=) =328 =) =328 =) 2332
o< S ce 2N S ce 2N S c=
o o Qo > o o Qo S o o Qo>
= a2 = a2 = a2
a b c d 01 02 03 04 05 06
26 | Tasma z wiékien weglowych Carboplate 200 100/1,4 040 m - - (1,02) (1,02) - -
27 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 250 100/1,4 040 m - - (1,02) (1,02) - -
28 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 170 150/1,4 040 m - - - - 1,02 1,02
29 | Tasma z wtékien weglowych Carboplate 200 150/1,4 040 m - - - - (1,02) (1,02)
30 | Tasma z wtokien weglowych Carboplate 250 150/1,4 040 m - - - - (1,02) (1,02)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0312 - Wzmocnienie konstrukcji systemem FRG

Wyszczegblnienie robét

. Oczyszczenie z kurzu przygotowanego podtoza.

. Zwilzenie podtoza woda.

. Przygotowanie zaprawy Planitop HDM lub Planitop HDM Restauro poprzez wymieszanie sktadnikow A i B.
. Naniesienie warstwy zaprawy pacg stalowa.

. Natozenie i docisniecie siatki z wibkna szklanego na $wiezg zaprawe.

. Zaszpachlowanie siatki kolejng warstwg zaprawy.

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

~NO O~ WNPRE

Tabela 0312
Naktad na 1m2

o Jednostki miary - _\Nzr_nocni'enie konstrukcji systemem FRG - wklejenig
Ip. | Wyszczegolnienie - siatki z wik6kna szklanego Mapegrid G120 lub Mapegrid
oznaczenia G220

Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. Lit. powierzchnie pionowe powierzchnie sufitowe
a b c d 01 02
01 |Robocizna 149 r-g 1,98 2,38
- |RAZEM 149 r-g 1,98 2,38
20 | Siatka z wtdkna szklanego Mapegrid G220 050 m2 (1,05) (1,05)
21 | Siatka z wtdkna szklanego Mapegrid G120 050 m2 1,05 1,05
22 | Dwusktadnikowa zaprawa Planitop HDM Restauro 033 kg (17,10) (17,10)
23 | Dwusktadnikowa zaprawa cementowa Planitop HDM 033 kg 12,60 12,60
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,009 0,009
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Rozdziat 04. USZCZELNIENIA | IZOLACJE

PRZECIWWODNE

Zalozenia szczegobtowe

Zakres stosowania
Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na:

uszczelnien
zaprawy

wykonanie izolacji i
z dwukomponentowe]
cementowej Mapelastic

wykonanie zabezpieczenia farbg
elastyczng Elestocolor Waterproof
wykonanie izolacji 1  uszczelnieh

z zaprawy cementowej Idrosilex Pronto
wykonanie izolacji 1  uszczelnieh
z elastycznej membrany
hydroizolacyjnej Mapegum WPS
wykonanie izolacji 1  uszczelnieh
z dwukomponentowej, elastycznej
zywicy epoksydowej Mapegum EPX
wykonanie  izolacji 1 uszczelnieh
z trojkomponentowego preparatu
cementowo-epoksydowego Triblock P

1.2.

wykonanie izolacji 1  uszczelnieh
z trojkomponentowe;j epoksydowo-
cementowej zaprawy Triblock Finish

wykonanie izolacji 1  uszczelnieh
z emulsji bitumicznej Plastimul
wykonanie  izolacji 1  uszczelnieh
z dwukomponentowe] bitumicznej
emulsji hydroizolacyjnej Plastimul 2K
Super

wykonanie izolacji termicznej z
polistyrenu ekstrudowanego z uzyciem
emulsji bitumicznej Plastimul 2K Super
wykonanie hydroizolacji z
samoprzylepnych membran
bitumicznych Mapethene SA

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na:
- wykonanie izolacji fundamentéw z mat

bentonitowych Mapeproof i Mapeproof
LW

utozenie mat bentonitowych na statych
obudowach wykopow bedacych
deskowaniem traconym
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1.3.

1.4,

72

- zabezpieczenie przerw  roboczych
profilem bentonitowym Idrostop B25 lub
tasma ldrostop 20x25

- uzupetnienie izolacji w miejscach przejs¢
przewodow przez przegrody

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na:

- wypetnienie spoin masg silikonowg
Mapesil AC

- wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych
masg poliuretanowg Mapeflex PU45

- wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych
masg poliuretanowo-bitumiczng
Mapeflex PB25 lub Mapeflex PU30

- wypetnienie poziomych spoin i szczelin
dylatacyjnych samorozlewng,
elastyczng,  poliuretanowo-bitumiczng
masg Mapeflex PB27

Nakfady zawarte w niniejszym rozdziale
mogg by¢ stosowane do izolacji i
uszczelnien budynkow nowo
wznoszonych, jak i istniejgcych o réznych
rozwigzaniach materiatowo -
konstrukcyjnych.

2.2.

3.2.

Zalozenia kalkulacyjne

Nakfady zawarte w tablicach rozdziatu
obejmujg wykonanie robo6t podstawowych
oraz rob6t i czynnosci pomocniczych
wymienionych w zatozeniach ogoinych do

katalogu oraz w zatozeniach
szczegO6towych.

Naktady zuzycia materiatbw dotyczg
Srednich rzeczywistych zuzy¢

w warunkach budowy.

Zasady przedmiarowania
Przedmiar rob6t zawartych w tablicach
niniejszego rozdziatu sporzadza sie
w jednostkach podanych nad
poszczegdblnymi tablicami.

Powierzchnie izolacji i uszczelnien oblicza
sie w metrach kwadratowych powierzchni z
doktadnoscig do 0,1 m* Obliczong
powierzchnie pomniejsza sie 0 otwory i
elementy nieizolowane o0 powierzchni
wiekszej od 0,25 m?,



3.3.

llos¢ spoin do wypetnienia, wklejenie tasm
uszczelniajgcych oblicza sie w metrach
biezgcych z doktadnoscig do 0,1 m.

Warunki techniczne wykonania robot
Roboty zabezpieczajgce i wykonczeniowe
objete niniejszym rozdziatem powinny byc¢
wykonane zgodnie z  wytycznymi
zawartymi w  kartach  technicznych
produktow oraz instrukcjach systeméw
wydanych przez producenta tj. MAPEI
Polska Sp. z o.0.
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Tabela 0401 - Izolacje i uszczelnienia z dwuokomponentowej cementowej zaprawy Mapelastic

Wyszczegblnienie robét

. Oczyszczenie podtoza.

. Zwilzenie podioza.

. Przygotowanie zaprawy uszczelniajgcej Mapelastic.

. Wtopienie tkaniny Mepetex Sel /kol.08/
. Utozenie tasmy uszczelniajgcej Mapeband /kol.09/.
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

O©CoO~NOUDWNE

Tabela 0401 - Kolumny 01-04
Naktady na 1m2 /kol.01-08/, 1m /kol.09/

. Wykonanie uszczelnienia z obrobieniem narozy i przebi¢ /kol.01-04/.
. Wykonanie dodatkowej warstwy uszczelnienia /kol.05, 06/.
. Wtopienie siatki z wtdkien szklanych Mapenet 150 /kol.07/.

Jednostki A i
e B Utozenie warstwy gr. 2mm, Utozenie warstwy gr. 2mm,
Ip. | Wyszczegolnienie miary - . ) ;
. naktadanie reczne paca naktadanie mechaniczne (natrysk)
oznaczenia
Rodzaje zawodbw, materiatdw i maszyn Cyfr.| Lit. | pow. pozioma | pow. pionowa pow. pozioma pow. pionowa
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 | rg 0,83 0,80 0,581 0,56
- |RAZEM 149 | rg 0,83 0,80 0,581 0,56
20 Elastyczn_a dwukomponentowa cementowa zaprawa 033 | kg 345 345 446 446
Mapelastic
21 | Tasma uszczelniajaca Mapeband 040 m - - - -
22 | Siatka z wtdkna szklanego Mapenet 150 050 | m2 - - - -
23 | Widknina polipropylenowa Mapetex Sel 050 | m2 - - - -
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 | m-g 0,01 0,01 0,01 0,01
71 | Agregat do zapraw natryskowych 148 | m-g - - 0,05 0,05
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Tabela 0401 c.d. — Kolumny 05-09
Naktady na 1m2 /kol.01-08/, 1m /kol.09/

Jednostki Wykonanie warstwy
Ip. | Wyszczegolnienie miary - dodatkowej o gr. Imm Utozenie
oznaczenia
Rodzaje zawodow, materiatow i maszyn | Cyfr Lit recznie pac mechanicznie siatka tkanina tasma
! ' Y yir. ' ¢ paca (natrysk) Mapenet 150 | Mapetex Sel | Mapeband
a b c d 05 06 07 08 09
01 | Robotnicy 149 r-g 0,30 0,21 0,08 0,08 0,22
- |RAZEM 149 r-g 0,30 0,21 0,08 0,08 0,22
20 | Elastyczna dwukomponentowq 033 kg 1,73 2,23 ) ) 043
cementowa zaprawa Mapelastic
21 | Tasma uszczelniajaca Mapeband 040 m - - - - 1,05
22 | Siatka z wtbkna szklanego Mapenet 150 050 m2 - - 1,15 - -
23 | Widknina polipropylenowa Mapetex Sel 050 m2 - - - 1,15 -
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,005 0,005 0,001 0,001 0,001
71 | Agregat do zapraw natryskowych 148 m-g - 0,045 - - -
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Tabela 0402 - Zabezpieczenie powierzchni uszczelnianych za pomoca farby elastycznej Elastocolor Waterproof

Wyszczegélnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.

2. Naniesienie 3 warstw farby elastycznej Elastocolor Waterproof (jedna warstwa podstawowa i dwie warstwy wtasciwe) przez malowanie.
3. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0402
Naktady na 1m2
T Jednostki miary - Zabezpieczenie powierzchni farba elastyczng Elastocolor
Ip. | Wyszczegolnienie - S
oznaczenia Waterproof, naniesienie trzech warstw
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. powierzchnia pozioma powierzchnia pionowa
a b c d 01 02
01 | Robotnicy 149 r-g 0,15 0,19
- |RAZEM 149 r-g 0,15 0,19
20 | Farba elastyczna Elastocolor W aterproof 033 kg 0,61 0,61
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01
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Tabela 0403 - Izolacje i uszczelnienia z cementowej zaprawy Idrosilex Pronto

Wyszczegélnienie robét

~NO O~ WNPE

. Oczyszczenie podtoza.
. Przygotowanie masy uszczelniajgcej z preparatu Lamposilex i reczne wypetnienie otworu (wycieku wody) /kol. 01/.
. Nasaczenie uszczelnianej powierzchni wodg /kol. 02-07/.

. Przygotowanie zaprawy uszczelniajacej ldrosilex Pronto.

. Wykonanie uszczelnienia z obrobieniem przebié¢ i narozy /kol. 02-07/.
. Natozenie dodatkowej warstwy zaprawy ldrosilex Pronto /kol. 08/.

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0403 — Kolumny 01-03
Naktady na 1dm3 /kol.01/, 1m2 /kol. 02-08/

Ip.

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

Zamkniecie wyciekéw
wodnych (naldm3

Izolacje i uszczelnienia przy

oznaczenia h h nieznacznym przenikaniu wilgoci
wypelnianej
przestrzeni)
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. pow. pozioma pow. pionowa
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,042 0,62 0,61
RAZEM 149 r-g 0,042 0,62 0,61
20 Szybkoquac_y cement do zamykania wyciekéw 066 dm3 1,83 } }
wody Lamposilex
21 Zaprawa cementowa do uszczelniania Idrosilex 033 kg ) 2,54 2,54
Pronto
Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,01 0,01

77



Tabela 0403 c.d. — Kolumny 04-08
Naktady na 1dm3 /kol.01/, 1m2 /kol. 02-08/

. Izolacje i uszczelnienia L A
Jednostki A Izolacje i uszczelnienia
e ) w zbiornikach lub A
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - ) ; dla wody o cisnieniu | Dodatkowa
. konstrukcjach gdzie
oznaczenia : : do 1 atmosfery warstwa
wystepuje woda stojaca
gr.Imm
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. pow. pow. pow. pow.
pozioma pionowa | pozioma | pionowa
a b c d 04 05 06 07 08
01 | Robotnicy 149 r-g 0,63 0,62 0,69 0,67 0,22
- |RAZEM 149 r-g 0,63 0,62 0,69 0,67 0,22
20 Szybkov_\nqzacy cement do zamykania wyciekéw wody 066 | dm3 } ) } } )
Lamposilex
21 | Zaprawa cementowa do uszczelniania Idrosilex Pronto | 033 kg 4,31 4,31 6,60 6,60 1,62
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,005
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Tabela 0404 - Izolacje i uszczelnienia z ptynnej, elastycznej membrany hydroizolacyjnej Mapegum WPS

Wyszczegblnienie robét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Gruntowanie podtoza preparatem Primer G /kol.01/.

3. Gruntowanie podtoza preparatem Mapeprim SP /kol.02/.

4. Wykonanie uszczelnienia z ptynnej membrany Mapegum WPS /kol.03-04/.
5. Wklejenie tasmy uszczelniajgcej Mapeband /kol.05/.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0404
Naktady na 1m2 /kol.01-04/, 1m/kol.05/
Jednostki . . L .
e ; Gruntowanie podtoza | Izolacje i uszczelnienia -
Ip. |Wyszczegb6lnienie miary - reparatem warstwa ar. 1mm
oznaczenia prep ar. Wklejenie tasmy
Rodzaje zawodow, materiatdw . . Mapeprim pow. pow. uszczelniajace]
. Cyfr. | Lit. Primer G - .
i maszyn SP pozioma pionowa
a b c d 01 02 03 04 05
01 | Robotnicy 149 r-g 0,08 0,09 0,22 0,24 0,15
- |RAZEM 149 r-g 0,08 0,09 0,22 0,24 0,15
20 Wodna dys_persla s_yntet_ycznych zywic do 033 kg 0152 ) } } }
gruntowania podtozy Primer G
21 | Tasma uszczelniajaca Mapeband 040 m - - - - 1,05
22 | Elastyczna, ptynna membrana Mapegum WPS 033 kg - - 1,52 1,52 0,22
23 | Epoksydowy preparat gruntujgcy Mapeprim SP 033 kg - 0,152 - - -
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,001
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Tabela 0405 - Izolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej, elastycznej zywicy epoksydowej Mapegum EPX

Wyszczegélnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.
2. Przygotowanie zywicy Mapegum EPX.

3. Wykonanie uszczelnienia zywica Mapegum EPX na powierzchniach poziomych.

4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0405
Naktady na 1m2

Ip. | Wyszczegolnienie:

Jednostki miary -

Izolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej,

oznaczenia elastycznej zywicy epoksydowej Mapegum
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. EPX, gr.2mm, na powierzchni poziomej
a b c d 01
01 | Robotnicy 149 r-g 0,49
- |RAZEM 149 r-g 0,49
20 | Elastyczna zywica epoksydowa Mapegum EPX 033 kg 2,84
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01
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Tabela 0406 - Izolacje i uszczelnienia z trojkomponentowego preparatu cementowo-epoksydowego Triblock P

Wyszczegélnienie robét
1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.

2. Przygotowanie preparatu Triblock P.

3. Wykonanie izolacji wodoszczelnej preparatem Triblock P /kol.01-04/.
4. Szpachlowanie powierzchni mieszanka preparatu Triblock P i piasku kwarcowego /kol.05-06/.
5. Oczyszczenie miejsca pracy.

Tabela 0406
Naktady na 1m2

Izolacje i uszczelnienia,

Izolacje i uszczelnienia,

Szpachlowanie podtoza

Ip. | Wyszczegolnienie J?;jig?St_kl 2 warstwy 2 warstwy mieszanka Triblock P
. . s oznaczyenia podtoze niechtonne podtoze chtonne  piasku kwarcowego Quartz
Rodzaje zawod6w, materiatdw 0,25 (warstwa gr. 1mm)
i maszyn cyfr. | Lit. pow. pow. pow. pow. pow. pow.
pozioma pionowa pozioma pionowa pozioma pionowa
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,69 0,73 0,69 0,73 0,76 0,80
- |RAZEM 149 r-g 0,69 0,73 0,69 0,73 0,76 0,80
20 E;ﬁ’(z;%to‘;f;”fr?g‘l’(‘)’zib 033 | kg 0,56 0,56 0,91 0,91 1,52 1,52
21 | Piasek kwarcowy Quartz 0,5 033 kg - - - - - -
22 | Piasek kwarcowy Quartz 0,25 033 kg - - - - 0,76 0,76
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
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Tabela 0407 - Izolacje i uszczelnienia z trojkomponentowej epoksydowo-cementowej zaprawy Triblock Finish

Wyszczegblnienie robét
. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
. Nasaczenie podioza woda.

OO WNE

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0407
Naktady na 1m2

. Przygotowanie zaprawy epoksydowo-cementowej Triblock Finish.
. Reczne natozenie warstwy zaprawy Triblock Finish gr. 3mm /kol.01, 02/.
. Reczne natozenie dodatkowej warstwy zaprawy Triblock Finish gr. 1mm /kol.03/.

Jednostki miary -

Izolacje i uszczelnienia - warstwa gr. 3 mm

| Wyszczegélnienie: oznaczenia Dodatek za kazdy

P rodzaje zawodow, materiatow . . . 1mm grubosci
. Cyfrowe | Literowe pow. poziome pow. pionowe
i maszyn

a b c d 01 02 03

01 | Robotnicy 149 r-g 1,15 1,11 0,28

- |RAZEM 149 r-g 1,15 1,11 0,28

Zaprawa epoksydowo-cementowa

20 Triblock Finish 033 kg 6,12 6,12 2,03

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00

70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,005
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Tabela 0408 - Izolacje i uszczelnienia z bitumicznej emulsji Plastimul lub Plastimul Fiber

Wyszczegélnienie robét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
2. Gruntowanie powierzchni preparatem Plastimul Primer /kol.01-02/.
3. Wykonanie izolacji gr. 1 mm z emulsji Plastimul lub Plastimul Fiber na powierzchni pionowej /kol. 03/.
4. Wykonanie izolacji gr. 3mm na powierzchni poziomej (z zatopieniem siatki i posypaniem piaskiem warstwy izolaciji) /kol. 04/.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0408
Naktady na 1m2

Jednostki miary -

Gruntowanie podtoza preparat

Izolacje i uszczelnienia z bitumicznej

Ip. | Wyszczegdinienie: oznaczenia Plastimul Primer emulsji Plastimul lub Plastimul Fiber
. . warstwa gr. 3 mm
. . b pow. poziome, nie warstwa :
Rodzaje zawodow, materiatdw . pow. na pow. poziome
. Cyfr. Lit. . przeznaczone do gr. Imm, )
i maszyn pionowe f ] nie przeznaczone
ruchu pieszego pow. pionowe :
do ruchu pieszego
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,07 0,09 0,18 0,61
- |RAZEM 149 r-g 0,07 0,09 0,18 0,61
20 Blt_umlczny preparat gruntujacy Plastimul 033 kg 0.254 0.254 } }
Primer
21 | Bitumiczna emulsja uszczelniajgca Plastimul | 033 kg - - 1,02 3,06
22 | Piasek kwarcowy 0,2-1-mm 033 kg - - - 1,60
23 | Siatka z wtdkna szklanego Mapenet 150 050 m2 - - - 1,15
Bitumiczna emulsja z dodatkiem wtokien
24| plastimul Fiber 033 kg ] ] (1,02) (3.06)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01

Uwaga: 1. Izolacja przeciwwilgociowa - gruntowanie + 1 warstwa Plastimul Fiber
2. |zolacja przeciw wodzie bezcisnieniowej - gruntowanie + 2 warstwy Plastimul Fiber
3. Izolacja przeciw wodzie cisnieniowej - gruntowanie + 3 warstwy Plastimul Fiber
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Tabela 0409 - Izolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej bitumicznej emulsji hydroizolacyjnej Plastimul 2K Super

Wyszczegblnienie robét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Przygotowanie emulsji bitumicznej Plastiml 2K Super.

3. Wykonanie uszczelnienia z obrobieniem narozy i przebié¢ /kol. 01-04/.
4. Wykonanie dodatkowej warstwy izolacji /kol. 05/.

8. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0409
Naktad na 1m2
Jednostki Izolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej bitumicznej
Ip. | Wyszczegdlnienie miary - emulsji hydroizolacyjnej Plastimul 2K Super uszczelnienie
oznaczenia przeciwko wodzie 2 warstwy
gruntowej i nie wywierajacej przesaczajacej sie lub
cisnienia wywierajacej cisnienie natozenie
o . ca . dodatkow
grubosé izolacji 3,8 mm (po | grubosé izolacji 5 mm (po ej warstwy
Rodzaje zawod6w, materiatéw i maszyn Cyfr. | Lit. wyschnigciu 3 mm) wyschnigciu 4 mm) gr.1mm
pow. pow. pow. pow.
poziome pionowe poziome pionowe
a b c d 01 02 03 04 05
01 | Robotnicy 149 r-g 1,12 1,09 1,42 1,39 0,29
- |RAZEM 149 r-g 1,12 1,09 1,42 1,39 0,29
20 Uszc_zelnlajqca emulsja ogdlnego stosowania 033 kg 201 201 383 383 077
Plastimul 2K Super
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,005
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Tabela 0410 - Izolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej bitumicznej emuls;ji hydroizolacyjnej Plastimul 2K Super - prace
uzupetniajace

Wyszczegélnienie robét

1. WKklejenie siatki z widékna szklanego /kol. 01/.
2. Wykonanie fasety /kol. 02/.

3. Wklejenie tasmy uszczelniajgcej /kol. 03-04/.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0410
Naktad na 1m2

Jednostki Izolacje i uszczelnienia z dwukomponentowej
Ip. | Wyszczegolnienie miary - bitumicznej emulsji hydroizolacyjnej Plastimul 2K

oznaczenia Super

wklejenie | wykonani wklejenie tasmy
. ) o . siatkiz | efasety o | Uszczelniajacej Mapeband
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr.| Lit. . S TPE
widkna | promieniu
szklanego 4cm szer. 170 mm | szer. 325 mm
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,09 0,185 0,23 0,24
- |RAZEM 149 | rg 0,09 0,185 0,23 0,24
20 | Siatka Fiberglass Mesh 050 m2 1,05 - - -
21 | Siatka z wtdkna szklanego Mapenet 150 050 m2 (1,05) - - -
22 |Uszczelniajgca emulsja ogdlnego stosowania Plastimul 2K Super | 033 kg - 0,48 - -
23 | Tasma uszczelniajgca Mapeband TPE szer. 325 mm 040 m - - - 1,05
24 | Tiksotropowa zaprawa dwuwarstwowa Planitop 400 033 kg - 1,60 - -
25 | Tasma uszczelniajgca Mapeband TPE szer. 170 mm 040 m - - 1,05 -
26 Zapr_awa naprawcza o regulowanym skurczg, z dodatkiem 033 kg ) (1,60) ) )
widkien syntetycznych Mapegrout Tissotropico

27 | Tiksotropowy klej epoksydowy Adesilex PG4 033 kg - - 0,31 0,52
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 | m-g 0,001 0,001 0,001 0,001
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Tabela 0411 - Izolacje termiczne $cian plytami z polistyrenu ekstradowanego, mocowanymi emulsjg bitumiczng Plastimul 2K Super na
uprzednio zaizolowanym podtozu

Wyszczegélnienie roboét

1. Przygotowanie ptyt poliestrowych.

2. Przygotowanie emulsji bitumicznej Plastimul 2K Super.
3. Natozenie na ptyty poliestrowe emulsji bitumicznej (punktowo w 5-6 miejscach na kazdy m2).
4. Przyklejenie ptyt do podtoza.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0411
Naktad na 1m2
T Jednostki miary - Izolacje termiczne $cian plytami z
Ip. | Wyszczegdlnienie - -
oznaczenia polistyrenu ekstradowanego,
mocowanymi emulsjg bitumicznag
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. Plastimul 2K Super (mocowanie
punktowe)
a b c d 01
01 | Robotnicy 149 r-g 0,21
- |RAZEM 149 r-g 0,21
20 | Uszczelniajgca emulsja ogdinego stosowania Plastimul 2K Super 033 kg 1,25
21 | Piyty z polistyrenu ekskrudowanego 050 m2 1,05
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01
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Tabela 0412 - Izolacje z samoprzylepnych membran bitumicznych Mapethene SA

Wyszczegélnienie robét
1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
2. Jednokrotne zagruntowanie powierzchni (naniesienie preparatu Mapethene Primer lub Mapethene Primer Plus technikg malarska). kol. /01-

02/
3. Rozwinigcie membrany z rolki, przyciecie, przytozenie do miejsca izolowanego, odklejenie warstwy papieru ochronnego i docisniecie

membrany do podtoza. kol. /03-04/

Tabela 0412
Naktad na 1m2

Ip.

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

Izolacje z samoprzylepnych membran

oznaczenia bitumicznych Mapethene SA
jednokrotne _—
; przyklejenie
gruntowanie
. membrany
podtoza
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. © © © ©
. € ;2 = ;3
) 20 205 20
[el~ o c [e BN o c
23 2o 293 29
o o o o
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,065 0,07 0,43 0,54
- |RAZEM 149 r-g 0,065 0,07 0,43 0,54
20 | Preparat gruntujacy na bazie kauczukowo-bitumicznej Mapethene Primer 033 kg 0,13 0,13 - -
21 | Preparat gruntujgcy na bazie dyspersji polimeru Mapethene Primer Plus 033 kg (0,13) (0,13) - -
22 | Samoprzylepna membrana hydroizolacyjna Mapethene SA 050 m2 - - 1,12 1,12
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,001 0,005 0,005
71 |Wyciag 148 m-g 0,001 0,001 0,005 0,005
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Tabela 0413 - Izolacje z samoprzylepnych membran bitumicznych Mapethene SA - prace uzupetniajgce

Wyszczegélnienie robét

1. Odwiniecie z rolki tasmy samoprzylepnej Mapethene TW lub Mapethene TS. kol. /01/

2. Odciecie odmierzonej diugosci tasmy, odklejenie papieru ochronnego i wklejenie tasmy w naroze. kol. /01/
3. Odwiniecie z rolki membrany, wyciecie odpowiednich ksztattéw wg. wskazéwek producenta systemu, uformowanie naroznika, wklejenie w
naroznik. kol. /02/

4. Mechaniczne zamocowanie membrany za pomocg wkretow, naklejenie taSmy samoprzylepnej Mapethene ET. kol. /03/

Tabela 0413
Naktad na 1m

Jednostki miary -

Izolacje z samoprzylepnych membran bitumicznych

Ip. | Wyszczegolnienie oznaczenia Mapethene SA
. . s . wk_Iejenie W Wk!equie mocowanie
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. narozach tasmy naroznikow z brzegowe

samoprzylepnej membrany

a b c d 01 02 03

01 | Robotnicy 149 r-g 0,21 0,32 0,90

- |RAZEM 149 r-g 0,21 0,32 0,90

20 | Samoprzylepna taSma Mapethene TW (szer. 10 cm) 040 m 1,15 - -

21 | Samoprzylepna tasma Mapethene TS (szer. 30 cm) 040 m (1,15) - -

22 | Samoprzylepna taSma Mapethene ET 040 m - - 1,15

23 | Wkrety z dyblami 026 szt - - 5,50

24 | Samoprzylepna membrana hydroizolacyjna Mapethene SA 050 m2 - 0,24 -

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00

70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,0001 0,0001

71 |Wyciag 148 m-g 0,001 0,0001 0,0001
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Tabela 0414 - Izolacje fundamentdéw z maty bentonitowej Mapeproof lub Mapeproof LW
Wyszczegélnienie robét
1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.

2. Utozenie na uprzednio przygotowanym podtozu mat bentonitowych z uwzglednieniem zaktad6w /kol.01-06/.
3. Wykonanie faset o $rednicy 5 cm /kol. 07/.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0414
Naktady na 1m2 /kol. 01-06/, 1m /kol. 07/
o Jed_nostkl o B Wykonanie
Ip. | Wyszczegolnienie: miary - Wykonanie izolacji faset o
oznaczenia promieniu
£ | faw fundamentowych o szerokosci |>E ©  5¢M
. . e L |28 3 © © 2| zaprawa
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. | > T 2 —1 8 B 9 -
&St do |od060m|od080m powyzej 3 5 & Planitop
= 710,60m |do 0,80m|do1,30m| 1,30m | < 400
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 | rg | 0,12 | 0,53 0,47 0,43 0,42 0,31 0,21
20| Gwozdzie do betonu 026 | szt | 4,50 - - - - 6,50 -
Mata bentonitowa do wykonywania hydroizolacji pow.
21 | pionowych i poziomych czesci podziemnych budynkéw| 050 | m2 | 1,20 | 1,71 1,55 1,40 1,38 1,15 -
Mapeproof
22 Podkfadki do mocowania maty bentonitowej 026 | szt | 450 } } } } 6,50 }
Mapeproof CD
23 | Tiksotropowa zaprawa dwuwarstwowa Planitop 400 033 | kg - - - - - - 1,51
Mata bentonitowa do wykonywania hydroizolacji pow.
24 | pionowych i poziomych podziemnych czesci budynkéw| 050 | m2 | (1,20) | (1,71) (1,55) (1,40) (1,38) | (1,15) -
Mapeproof LW
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70| Srodek transportowy 148 | m-g | 0,007 | 0,01 0,009 0,008 0,008 | 0,007 0,001
71 |Wyciag 148 | m-g | 0,005 | 0,008 0,007 0,006 0,006 | 0,005 -
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Tabela 0415 - Ukladanie mat bentonitowych na statych obudowach wykopéw bedacych deskowaniem traconym

Wyszczegblnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.
2. Przygotowanie podtoza poprzez wypetnienie ubytkéw i skucie nieréwnosci /kol. 02/.
3. Mocowanie mat bentonitowych do powierzchni $cianek /kol.01-02/.
4. Natozenie i zamocowanie faty wycietej z osobnego kawatka maty na gtowice $ciagéw kotwigcych /kol.03/.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0415
Naktady na 1m2 /kol. 01-02/, 1 miejsce /kol. 03/

Jednostki Uktadanie mat bentonitowych na statych

Ip. | WyszczegOlnienie: miary - obudowach wykopéw bedacych deskowaniem Izolacja

| oznaczenia traconym Sciggow
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. scianki be_rlmsk|e _smankl szc_zel_mowe, kotwigcych

drewniane palisady z pali wierconych
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,26 0,42 0,53
- |RAZEM 149 r-g 0,26 0,42 0,53

20 | Gwozdzie do zamocowan na drewnie 026 szt 6,50 - -
Mata bentonitowa do wykonywania hydroizolacji

21 | powierzchni pionowych i poziomych czesci podziemnych 050 m2 1,15 1,15 0,27
budynkéw Mapeproof

22 E%dk’fadkl do mocowania maty bentonitowej Mapeproof 026 szt 6,50 6,50 }

23 |Hydroizolacyjna pasta bentonitowa Mapeproof Mastic 033 kg - - 0,00

24| Gwozdzie do betonu 026 szt - 6,50 -
Siarczanoodporna zaprawa z dodatkiem wtdkien

25 syntetycznych Mapegrout T60 033 kg ) 9,30 )
Mata bentonitowa do wykonywania hydroizolacji

26 | powierzchni pionowych i poziomych podziemnych czesci 050 m2 (1,15) (1,15) (0,27)
budynkéw Mapeproof LW
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Jednostki

Uktadanie mat bentonitowych na statych

Ip. | Wyszczegolnienie: miary - obudowach wykopéw bedacych deskowaniem Izolacja
| oznaczenia traconym $sciggow
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. | Lit. scianki be_rlmskle _smankl szc_zel_lnowe, kotwigcych
drewniane palisady z pali wierconych
a b c d 01 02 03
27 Domleszka_zmnlejszajaca skurcz i redukujgca 033 kg ) 0,023 )
powstawanie rys Mapecure SRA
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
70 | Wyciag 148 m-g 0,005 0,005 0,003
71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,007 0,007 0,005
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Tabela 0416 - Zabezpieczenie przerw roboczych w betonowaniu profilem bentonitowym Idrostop B25

Wyszczegblnienie robét

1. Montaz profili bentonitowych w miejscach przerw technologicznych.

2. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0416
Nakiady na 1m
Jednostki . . . .
P B Zabezpieczanie przerw roboczych w betonowaniu profilem
Wyszczegblnienie: miary - ]
Ip. . bentonitowym Idrostop B25
oznaczenia
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. przerwy poziome przerwy pionowe
a b c d 01 02
01 | Robotnicy 149 r-g 0,09 0,09
- |RAZEM 149 r-g 0,09 0,09
20 | Bentonitowy profil uszczelniajgcy Idrostop B25 040 m 1,05 1,05
21| Gwozdzie do betonu 026 szt 4,00 4,00
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
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Tabela 0417 - Uzupelnienie izolacji w miejscach przejs$é przewodow przez przegrody

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Utozenie pasty bentonitowej w miejscach styku przewodoéw z przegroda po ich obwodzie /kol. 01-02/.
3. Utozenie pasty bentonitowej miedzy przewodami /kol.03-04/.

4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0417
Naktady na 1m /kol. 01-02/, 1m2 /kol. 03-04/
Jednostki Uzupetnienie izolacji w miejscach | Uzupetnienie izolacji w miejscach przejsé
Wyszczegblnienie: miary - przejs$é przewodow przez przewodéw przez przegrody, grupa
| oznaczenia przegrody, przewody pojedyncze przewodéw
P . . oy . ) poziomych pionowych
Rodzaje zawod6w, materiatéw i . poziome pionowe ) . . .
Cyfr. | Lit. (na m2 izolowanej (na m2 izolowanej
maszyn (na m obwodu) (na m obwodu) . - ) -
powierzchni) powierzchni)
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,50 0,71 0,71 1,01
- |RAZEM 149 r-g 0,50 0,71 0,71 1,01
20 Hydr0|zolacyjna_pasta bentonitowa 033 kg 0.00 0.00 0.00 0.00
Mapeproof Mastic
21 Hydroizolacyjna pasta bentonitowa 066 dm? 011 011 R R
Mapeproof Swell
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0418 - Wypetnienie spoin masa silikonowa Mapesil AC

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zagruntowanie bokéw spoiny preparatem Primer FD.
3. Utozenie w spoinie sznura polietylenowego Mapefoam.
4. Wypehienie spoiny masg silikonowg Mapesil AC.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0418
Nakiady na 1m
Jednostki
Wyszczegblnienie: miary - Uszczelnienia spoin masa silikonowa Mapesil AC, spoiny o wymiarach
Ip. oznaczenia
Rodzaje zawodow, materiatdw Cvir Lit 5x5 5x10 10x10 15x10 20x10 25x10 30x15 40x20
i maszyn yir ) mm mm mm mm mm mm mm mm
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01 | Robotnicy 149 r-g 0,14 0,14 0,14 0,15 0,17 0,18 0,23 0,25
- |RAZEM 149 r-g 0,14 0,14 0,14 0,15 0,17 0,18 0,23 0,25
20 | Preparat gruntujacy Primer FD 033 kg 0,002 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,006 0,008
91 | Sznur dylatacyjny z pianki 040 | m | 105 1,05 105 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
polietylenowej Mapefoam
22 | Masa silikonowa Mapesil AC 066 | 0,0264 | 0,0527 | 0,1054 | 0,1581 | 0,2108 0,253 0,4517 0,7905
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70| Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,002 0,002
Uwaga

Rzeczywiste zuzycie preparatu gruntujacego Primer FD uzaleznione jest od rodzaju powierzchni.
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Tabela 0419 - Wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych masa poliuretanowa Mapeflex PU45

Wyszczegélnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zagruntowanie bokéw spoiny preparatem Primer AS lub Primer M.

3. Utozenie w spoinie sznura polietylenowego Mapefoam.
4. Wypetienie spoiny masg poliuretanowg Mapeflex PU45.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0419
Naktady na 1m
Jednostki Wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych masa poliuretanow
Wyszczegélnienie: miary - yp p ylatacyjnych masg p a
. Mapeflex PU45, spoiny o wymiarach
Ip. oznaczenia
. . e . 5x5 10x10 15x7,5 20x10 | 25x12,5 30x15
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit.
mm mm mm mm mm mm
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,15 0,15 0,16 0,18 0,21 0,25
- |RAZEM 149 r-g 0,15 0,15 0,16 0,18 0,21 0,25
20 | Preparat gruntujgcy Primer AS 033 kg 0,0128 0,0255 0,0191 0,0255 0,0318 0,0382
21 | Preparat gruntujacy Primer M 033 kg (0,0056) |(0,0112) | (0,0084) |(0,0112)| (0,014) (0,0168)
29 Sznur dylatacyjny z pianki polietylenowej 040 m 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
Mapefoam
23 Jednosktadnikowa masa poliuretanowa 066 | 00255 0.102 01224 0.204 034 051
Mapeflex PU45
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,002

Uwaga
Rzeczywiste zuzycie preparatéw gruntujgcych Primer AS i Primer M uzaleznione jest od rodzaju powierzchni
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Tabela 0420 - Wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych masa poliuretanowo-bitumiczng Mapeflex PB25 i Mapeflex PU30

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zagruntowanie bokéw spoiny preparatem Primer EP lub Primer PU60.
3. Utozenie w spoinie sznura dylatacyjnego Mapefoam.

4. Zabezpieczenie brzeg6w spoiny ta§ma ochronng samoprzylepna.

5. Wypetienie spoiny preparatem Mapeflex PU30 lub Mapeflex PB25.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0420
Naktady na 1m
Jednostki Wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych, spoiny o
Wyszczegblnienie: miary - yp P ; Y yjnych, spoiny
. wymiarach
Ip. oznaczenia
. . e . 5x5 | 10x10 | 15x7,5 | 20x10| 25x12,5 | 30x15 | 40x20
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit.
mm mm mm mm mm mm mm
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 0,23 0,23 0,25 0,27 0,31 0,34 0,37
- |RAZEM 149 r-g 0,23 0,23 0,25 0,27 0,31 0,34 0,37
20 | Dwusktadnikowa masa poliuretanowa Mapeflex PU30 033 kg 0,038 | 0,15 0,17 0,30 0,47 0,68 1,21
21 | Preparat epoksydowy Primer EP 033 kg 0,006 | 0,12 0,009 | 0,12 0,015 0,018 0,024
22 | Sznur dylatacyjny z pianki polietylenowej Mapefoam 040 m 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
23 | Tasma samoprzylepna 040 m 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
Dwusktadnikowa masa poliuretanowo-bitumiczna
24 Mapeflex PB25 033 kg [(0,036) | (0,14) | (0,16) | (0,29) (0,45) (0,64) (1,14)
25 | Poliuretanowy preparat gruntujgcy Primer PU60 033 kg |(0,008) |(0,016)| (0,012) | (0,16) (0,02) (0,024) | (0,032)
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70| Srodek transportowy 148 m-g | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,002 0,002 0,002 0,002
Uwaga

Rzeczywiste zuzycie preparatéw gruntujgcych Primer EP i Primer PU60 uzaleznione jest od rodzaju powierzchni.
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Tabela 0421 - Wypetnienie spoin poziomych samorozlewna, elastycznag, poliuretanowo-bitumiczng masa Mapeflex PB27

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zagruntowanie bokéw spoiny preparatem Primer PU60.

3. Utozenie w spoinie sznura dylatacyjnego Mapefoam.

4. Zabezpieczenie brzeg6w spoiny ta§mg ochronng samoprzylepna.
5. Wypetienie spoiny masg Mapeflex PB27.

6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0421
Naktady na 1m
Jednostki Wypetnienie spoin poziomych samorozlewna, elastyczna,
Wyszczegélnienie: miary - poliuretanowo-bitumiczng masg Mapeflex PB27, spoiny w
Ip. oznaczenia wymiarach
. . e . 5x5 10x10 15x7,5 | 20x10 |25x12,5| 30x15 | 40x20
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit.
mm mm mm mm mm mm mm
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 0,22 0,22 0,23 0,25 0,27 0,29 0,31
- |RAZEM 149 r-g 0,22 0,22 0,23 0,25 0,27 0,29 0,31
20 Sznur dylatacyjny z pianki polietylenowej 040 m 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
Mapefoam
21 | Poliuretanowy preparat gruntujgcy Primer PU60 033 kg 0,008 0,016 0,012 0,016 0,02 0,024 0,032
22 | Tasma samoprzylepna 040 m 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03 2,03
23 D_wus_k’fadnlkowa, samorozlewna, poliuretanowo- 033 kg 0,036 014 016 0.29 045 0,64 114
bitumiczna masa Mapeflex PB27
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70| Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,002 0,002

Uwaga: Rzeczywiste zuzycie preparatu gruntujgcego Primer PU60 uzaleznione jest od rodzaju powierzchni.
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Rozdziat 05. RENOWACJA STAREGO

BUDOWNICTWA

Zalozenia szczegobtowe

Zakres stosowania

Rozdziat zwiera naktady rzeczowe na
wykonanie izolacji poziomej metodg
iniekcji grawitacyjnej i cisnieniowej, w
murach z ceglty zwyktej, Klinkierowej,
murach mieszanych [ Scianach
betonowych z  uzyciem  preparatu
Mapestop PL.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
reczne wykonanie podktadowych tynkow
renowacyjnych Mape-Antique Rinzaffo i
PoroMap Rinzaffo wraz z przygotowaniem
podtoza.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie tynkéw renowacyjnych Mape-
Antigue MC, PoroMap Intonaco, Mape-
Antigue FC, PoroMap Finitura, Mape-
Antique Strutturale NHL.

Zalozenia kalkulacyjne

2.1.

2.2.

2.3.

3.2.

3.3.

Nakfady rzeczowe podane w rozdziale
obejmujg wykonanie robo6t podstawowych
oraz prac i czynnosci pomocniczych
wyszczegolnionych w zatozeniach
ogoblnych do katalogu oraz w niniejszych
zatozeniach szczego6towych.

Naktady zuzycia materiatbw dotyczag
Srednich zuzy¢ w warunkach budowy.

W przypadku wykonywania tynkéw na
osciezach, nalezy zwiekszy¢ naktady
robocizny stosujgc wspétczynnik 1,30 do
tych nakladow.

Zasady przedmiarowania

Wykonanie izolacji poziomej (przepony)

oblicza sie w metrach biezgcych
izolowanego muru z  doktadnoscig
do 0,10 m.

Powierzchnie przekroju poziomego muru
oblicza sie w metrach kwadratowych z
doktadnoscig do 0,10 m2.

Powierzchnie  tynkbw  renowacyjnych
oblicza sie w metrach kwadratowych z
doktadnoscig do 0,10 m2.

Warunki techniczne wykonania robot



4.1. Roboty zabezpieczajgce i wykonczeniowe
objete niniejszym rozdziatem powinny byc¢
wykonane zgodnie z  wytycznymi
zawartymi w  kartach  technicznych
produktow wydanych przez producenta
tj. MAPEI Polska Sp. z o.o.
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Tabela 0501 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly zwyktej przy uzyciu
preparatu Mapestop PL, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie robét
1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.

2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordw o srednicy 30 mm, pod katem nachylenia 30-45 stopnie od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0501
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda dodatek za
Wyszczegblnienie miary - | iniekcji grawitacyjnej w $cianach murowanych z cegly pogrubienie
Ip. oznaczenia iniekcja jednorzedowa, mur o grubosci: muru o 1/2
- - : cegly dla scian
Rodzaje zawodéw, materiatéw i maszyn | Cyfr.| Lit. 1 1i1/2 2 " 2112 3 ' 3i1/2 gr. powyzej
cegly | cegly | cegie cegly | cegie cegly 3i1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 o7
01 | Robotnicy 149 | r-g 2,18 4,16 6,10 8,06 10,05 11,98 1,955
- |RAZEM 149 | r-g 2,18 4,16 6,10 8,06 10,05 11,98 1,955
o0 |Preparat do wykonywanie izolacji poziomej | a5 | o | 383 | 570 | 765 | 960 | 11,40 | 13,35 1,95
Mapestop PL
21 iﬁé:ig‘fmo""e spoiwo hydrauliczne Mape- | (a5 | 1o | 167 | 264 | 361 | 457 | 554 6,50 0,97
22 | Wiertta 026 | szt 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,07 0,02
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Narzedzia elekiropneumatyczne do 148 | m-g | 1,93 | 382 | 581 | 7,70 9,16 11,56 1,73
wiercenia otworéw
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 | m-g | 0,14 0,14 0,15 0,15 0,18 0,18 0,08

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0502 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly klinkierowej przy uzyciu

preparatu Mapestop PL, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie roboét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordw o srednicy 30 mm, pod katem nachylenia 30-45 stopnie od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0502
Naktady na 1m
Jednostki Wy.k(.’”f”.i.e przefony poziome metr?dq dodatek za
Wyszczeg6lnienie miary - Iniekeji grawitacy|nej w scianact .| pogrubienie
. murowanych z cegly klinkierowej, iniekcja 12
oznaczenia jednorzedowa, mur o grubosci: mure o
Ip. J d g : cegly dla
. . . $cian gr.
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. 1 1i1/2 2. 2i1/2 3. i1z powyzej 3i
cegly | cegly | cegiet| cegly | cegiel | cegly
1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 2,32 | 441 | 651 | 8,60 | 11,00 | 12,95 2,11
- |RAZEM 149 r-g 2,32 | 441 | 651 | 8,60 | 11,00 | 12,95 2,11
20 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL 033 kg 3,83 | 570 | 7,65 | 9,60 | 11,40 | 13,35 1,95
21 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 1,67 | 2,64 | 3,64 | 457 | 554 | 6,50 0,97
22 | Wiertta 026 szt 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,07 0,02
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
70 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g | 205 | 429 | 6,24 | 812 | 10,26 | 12,30 1,82
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,14 | 0,14 | 0,15 | 0,15 | 0,18 | 0,18 0,08

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0503 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly i kamienia polnego (mur
mieszany) przy uzyciu preparatu Mapestop PL, iniekcja jednorzedowa

Wys

NoO A wWN R

zczegOlnienie rob o6t

. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
. Trasowanie otworow.

. Wiercenie otworéw o srednicy 30 mm, pod katem nachylenia 30-45 stopnie od poziomu, w odstgpach 15-16 cm.
. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.

. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0503
Naktady na 1m

Wykonanie przepony poziomej metoda dodatek za
Jednostki iniekcji grawitacyjnej w $cianach pogrubienie
Wyszczegblnienie miary - murowanych z kamienia polnego i cegty muru o 1/2
Ip oznaczenia (mur mieszany), iniekcja jednorzedowa, cegly dla
' mur o grubosci: $cian gr
. . o . 1 1i1/2 2 2i1/2 3 3il/2 powyzej
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. cegly | cegly | cegiet | cegly | cegiet | cegly | 3i 1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 2,60 | 493 | 7,28 | 9,63 | 12,30 | 14,50 2,35
- |RAZEM 149 r-g 2,60 | 493 | 7,28 | 9,63 | 12,30 | 14,50 2,35
20 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL 033 kg 383 | 570 | 7,65 | 9,60 | 11,40 | 13,35 1,95
21 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 1,67 | 2,64 | 364 | 457 | 554 | 6,50 0,97
22 | Wiertta 026 szt 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,07 0,02
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
70 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g | 224 | 456 | 6,93 | 9,21 | 11,83 | 13,75 2,08
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,24 | 0,214 | 0,15 | 0,15 | 0,18 | 0,18 0,08

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0504 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianie z betonu, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie robét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworéw.
3. Wiercenie otwordw o srednicy 30 mm, pod katem nachylenia 30-45 stopnie od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0504
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji
Wyszczegdlnienie miary - grawitacyjnej w $cianie z betonu, iniekcja jednorzedowa, dodatek lub
Ip. oznaczenia $ciana grubosci: potracenie
Rodzaje zawod6w, materiatow zalcm grubosci
. ! ' Cyfr. | Lit. 20cm 25cm 30cm 35cm sciany
i maszyn
a b c d 01 02 03 04 05
01 | Robotnicy 149 r-g 4,06 5,40 6,76 8,11 0,27
- |RAZEM 149 r-g 4,06 5,40 6,76 8,11 0,27
20 Preparat_do wykonywanie izolacji 033 kg 303 379 455 531 015
poziomej Mapestop PL
21 Bezcemer_ltowe spoiwo hydrauliczne 033 kg 1,29 167 2.06 2.44 008
Mape-Antique |
22 | Wiertta 026 szt 0,05 0,05 0,06 0,06 0,002
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Narzedzia elekiropneumatyczne do 148 | mg 375 5,04 6,26 7,54 0,25
wiercenia otworéw
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,16 0,20 0,24 0,28 0,009

Uwaga
Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0505 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly zwyklej przy uzyciu
preparatu Mapestop PL, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegélnienie roboét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordéw o srednicy 30 mm w dwdch poziomach, pod katem nachylenia 30-45 stopni od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0505
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metodg iniekcji dodatek za
Wyszczegblnienie miary - grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly pogrubienie
oznaczenia | zwyklej, iniekcja dwurzedowa, mur o grubosci: muru o 1/2
Ip. cegly dla scian
Rodzaje zawodow, materiatdw Cvir Lit 1 1i1/2 2 2i1/2 3 3i1/2 o grubosci
i maszyn yir. " | cegly | cegly |cegiet| cegly |cegiet| cegly | powyzej3i1/2
cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 3,11 5,93 8,70 | 11,51 | 14,36 | 17,10 2,81
- |RAZEM 149 r-g 3,11 5,93 8,70 | 11,51 | 14,36 | 17,10 2,81
20 IIzll'_eparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop 033 kg 465 701 921 11,79 | 1410 | 16,57 2.39
21 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 2,52 3,96 5,40 6,84 8,28 9,72 1,64
22 | Wiertta 026 szt 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,03
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw | 148 m-g | 2,74 5,46 8,31 11,06 | 13,08 | 16,50 2,46
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,16 0,16 0,17 0,17 0,19 0,19 0,10

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0506 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly klinkierowej przy uzyciu
preparatu Mapestop PL, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegélnienie roboét

~NO O WNPRE

. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
. Trasowanie otworow.

. Wiercenie otworéw o srednicy 30 mm w dwdch poziomach, pod katem nachylenia 30-45 stopni od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.

. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.

. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0506
Naktady na 1mb

. Wykonanie przepony poziomej metoda dodatek za
Jednostki iniekcji grawitacyjnej w $cianach ogrubienie
Wyszczeg6lnienie miary - 9 yiney S . pog
| . murowanych z cegly klinkierowej, iniekcja muru o 1/2
p. oznaczenia A o
dwurzedowa, mur o grubosci: cegly dla scian
Rodzaje zawodow, materiatdw Cvir Lit 1 1i1/2 2 2i1/2 3 3i1/2| ogr.powyzej
i maszyn yir. " | cegly | cegly |cegiet| cegly | cegiet| cegly 3i1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 3,30 6,30 9,29 | 12,30 | 18,51 | 18,51 3,01
- |RAZEM 149 r-g 3,30 6,30 9,29 | 12,30 | 18,51 | 18,51 3,01
20 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 2,52 3,95 540 | 6,84 | 8,28 | 9,72 1,64
21 | Wiertta 026 szt 0,04 0,04 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 0,03
29 IIzll'_eparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop 033 kg 465 701 921 | 11,79 | 14,10 | 16,57 2.39
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
70 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,17 0,17 0,18 | 0,18 | 0,20 | 0,20 0,08
71 |Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw | 148 m-g | 2,93 2,93 891 | 11,60 | 17,56 | 17,57 2,60
Uwaga

Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0507 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach murowanych z cegly i kamienia polnego (mur
mieszany) przy uzyciu preparatu Mapestop PL, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegélnienie robét

NoO A wWN R

. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
. Trasowanie otworow.

. Wiercenie otworéw o srednicy 30 mm w dwdch poziomach, pod katem nachylenia 30-45 stopni od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.

. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0507
Naktady na 1mb

Wykonanie przepony poziomej metoda dodatek za
Jednostki iniekcji grawitacyjnej w $cianach pogrubienie
Wyszczego6lnienie miary - murowanych z kamienia polnego i cegly muru o 1/2
Ip. oznaczenia | (mur mieszany), iniekcja dwurzedowa, mur | cegly dla $cian
0 grubosci: o0 grubosci
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. ceély té;llj cegziel iéé{j cegiel :Zé;'/j pow;::zeeéél 12
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 3,69 | 7,03 | 10,41 | 13,78 | 17,57 | 20,71 3,63
- |RAZEM 149 r-g 3,69 | 7,03 | 10,41 | 13,78 | 17,57 | 20,71 3,63
20 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL| 033 kg 465 | 7,01 | 9,21 | 11,79 | 14,10 | 16,57 2,39
21 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 252 | 395 | 540 | 6,84 | 8,28 | 9,72 1,64
22 | Wiertta 026 szt 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 0,03
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
70 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g | 3,20 | 6,51 | 9,89 | 13,15 | 16,87 | 19,66 3,34
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,47 | 0,17 | 0,18 | 0,18 | 0,21 | 0,21 0,08

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0508 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianie z betonu, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegélnienie roboét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordw o srednicy 30 mm w dwdch poziomach, pod katem nachylenia 30-45 stopnie od poziomu, w odstepach 15-16 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0508
Naktad na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji dodatek
Wyszczegblnienie miary - grawitacyjnej w scianie z betonu, iniekcja lub
| oznaczenia dwurzedowa, grubos$é sciany: potracenie
> Rodzaje zawodow, materiatdw . za 1l cm
. ' Cyfr. | Lit. 20cm 25cm 30cm 35cm grubosci
i maszyn $ciany
a b c d 01 02 03 04 05
01 | Robotnicy 149 r-g 6,355 8,50 10,60 12,74 0,37
- |RAZEM 149 r-g 6,355 8,50 10,60 12,74 0,37
20 Preparat do wykonywanie izolacji poziomej 033 kg 376 470 565 6,58 019
Mapestop PL
21 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | | 033 kg 1,94 2,51 3,09 3,67 0,12
22 | Wiertta 026 szt 0,06 0,06 0,07 0,07 0,003
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 Narzefjma elektropneumatyczne do wiercenia 148 m-g 590 7.92 983 11,84 034
otworéw
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,25 0,31 0,38 0,44 0,10

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0509 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej w scianach o grubosci powyzej 60 cm, otwory wykonane z

dwdch stron $ciany, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie robét
1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.

3. Wiercenie otwordéw o srednicy 30 mm w dwdch poziomach, pod katem nachylenia 30-45 stopnie od poziomu, w odstepach 15 cm z dwéch

stron muru.

4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.

5. Wykonanie iniekcji preparatem Mapestop PL.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0509
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej
Wyszczegblnienie miary - mur z cegly mur z cegly ) .
oznaczenia 2wykle] Klinkierowej mur mieszany | $cianaz betonu
Ip. dodatek dodatek dodatek dodatek
Rodzaje zawodow, materiatdw . o gr. za ogr. za ogr. za ogr za
. ' Cyfr. | Lit. 2i1/2 | pogrubie | 2i1/2 | pogrubie |2i1/2| pogrubie __ | pogrubie
i maszyn g h ; 60 cm h
cegly nie o cegly nie cegly | nieol nie
lcm olcm cm olcm
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
01| Robocizna 149 r-g 10,84 0,18 11,58 0,19 - - - -
02 | Robotnicy 149 r-g - - - - 12,97 0,21 18,61 0,31
- |RAZEM 149 r-g 10,84 0,18 11,58 0,19 12,97 0,21 18,61 0,31
20 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne 033 | kg | 6,27 0,16 6,27 016 | 627 | 016 | 610 | 0,16
Mape-Antique |
21 | Wiertta 026 szt 0,06 0,001 0,06 0,001 0,06 0,001 0,06 0,001
27 | Preparat do wykonywanie izolacji 033 | kg | 11,75 0,19 11,75 019 |11,75| 019 |11,45| 019
poziomej Mapestop PL
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Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji grawitacyjnej

Jednostki
Wyszczegblnienie miary - mur z cegly mur z cegly ] .
oznaczenia zwykle] Klinkierowej mur mieszany | $cianaz betonu
Ip. dodatek dodatek dodatek dodatek
Rodzaje zawodow, materiatdw ogr. za o4gr. za ogr. za ogr za
. ' Cyfr. | Lit. 2i1/2 | pogrubie | 2i1/2 | pogrubie |2i1/2| pogrubie __ | pogrubie
i maszyn . h ; 60 cm h
cegly nie o cegly nie cegly | nieol nie
lcm olcm cm olcm
a b c d 01 02 03 04 05 06 07 08
- |Materiaty inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,16 0,002 0,18 0,002 0,20 0,003 0,31 0,005
71 |Narzedzia elekiropneumatyczne do 148 | m-g | 10,47 0,13 11,03 015 |1233| 021 |1607| 029
wiercenia otworéw

Uwaga

Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0510 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianach murowanych z cegly zwyktej przy uzyciu

preparatu Mapestop PL, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie robét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.

. Trasowanie otworow.

. Wiercenie otwor6w o $rednicy 18 mm, w odstepach 12,5 cm.
. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.

. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

N A WN

Tabela 0510
Naktady na 1mb

Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajagcym 1 atm.

Wykonanie przepony poziomej metoda

Wyszczegolnienie Jigig(r);t-kl iniekcji cisnieniowej w s’c_ia_na_lch . dodate_k za
. murowanych z cegly zwyktej, iniekcja pogrubienie
Ip. oznaczenia jednorzedowa, mur o grubosci: muru o 1/2
Rodzaje zawodow, materiatow oo | L | L 1iv2| 2 2iu2] 3 3il2 cealy ggg:;d
i maszyn cegly | cegly | cegietl | cegly | cegiet | cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 2,10 | 4,02 | 592 | 7,82 | 9,78 | 11,62 191
- |RAZEM 149 r-g 2,10 | 4,02 | 592 | 7,82 | 9,78 | 11,62 191
20 | Wiertta 026 szt 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 0,02
21 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL 033 kg 383 | 570 | 7,65 | 9,60 | 11,40 | 13,35 1,95
22 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 0,58 | 0,94 | 1,30 | 1,67 | 2,02 | 2,39 0,37
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 0,03
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,14 | 0,14 | 0,45 | 0,27 | 0,18 | 0,18 0,08
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g 1,86 | 3,71 | 564 | 7,47 | 8,89 | 11,21 1,67

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0511 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSsnieniowej w scianach murowanych z cegly klinkierowej przy uzyciu
preparatu Mapestop PL, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie robét

No A wWN R

. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
. Trasowanie otworow.

. Wiercenie otwor6w o $rednicy 18 mm, w odstepach 12,5 cm.
. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajgcym 1 atm.
. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0511
Naktady na 1mb

. Wykonanie przepony poziomej metod
Wyszezegsinienie Jfgig‘r’;t_k' Y iekeji cFi)s'nignio)\/A_/'(Jej w s'ciafr_]a_ch q_ F;ioogdritgil; z
. murowanych z cegly klinkierowej, iniekcja
Ip. oznaczenia jednorzedowa, mur o grubosci: muru
0 1/2 cegly
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. Lit. ceély té;:j cegziel ié;:j cegiel :Zé;'/j 3 Fl);)zngggly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 2,24 | 426 | 6,32 | 8,36 | 10,66 | 12,57 2,04
- |RAZEM 149 r-g 2,24 | 426 | 6,32 | 8,36 |10,66 | 12,57 2,04
20 | Wiertta 026 szt 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 0,05 0,02
21 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL| 033 kg 383 | 570 | 7,65 | 9,60 | 11,40 | 13,35 1,95
22 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 0,58 | 0,94 | 1,30 | 1,67 | 2,02 2,39 0,37
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 0,08 0,03
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,12 | 0,12 | 0,23 | 0,23 | 0,14 0,14 0,06
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g 1,99 | 416 | 6,04 | 7,88 | 9,96 11,92 1,77

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0512 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianach murowanych z cegly i kamienia polnego (mur
mieszany) przy uzyciu preparatu Mapestop PL, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegélnienie robét
1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordw o srednicy 18 mm, w odstepach 12,5 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajgcym 1 atm.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0512
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji cisnieniowej dodatek za
Wyszczegblnienie miary - w $cianach murowanych z cegly i kamienia polnego (mur pogrubienie
Ip. oznaczenia mieszany), iniekcja jednorzedowa, mur o grubosci: muru o 1/2
Rodzaje zawodow, materiatdw . 1i1/2 . 2i1/2 . 3i1/2 |cegty ponad 3
i maszyn Cyfr. | Lit. 1 cegly cegly 2 cegiet cegly 3 cegiet cegly i 1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 2,51 4,77 7,24 9,36 11,93 14,07 2,29
- |RAZEM 149 r-g 2,51 4,77 7,24 9,36 11,93 14,07 2,29
20 | Wiertta 026 szt 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,02
»1 |Bezcementowe spoiwo hydrauliczne | 55 | g 0,58 0,94 1,30 1,67 2,02 2,39 0,37
Mape-Antique |
27 | Preparat do wykonywanie izolacji 033 | kg 3,83 5,70 7,65 9,60 11,40 | 13,35 1,95
poziomej Mapestop PL
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08 0,07
71 |Narzedzia elekiropneumatyczne do 148 | m-g 2,17 4,42 6,73 8,93 11,47 | 13,35 2,02
wiercenia otworéw
72 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,12 0,12 0,13 0,13 0,14 0,14 0,04

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0513 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianie z betonu, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegblnienie roboét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordw o srednicy 18 mm, w odstepach 12,5 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajgcym 1 atm.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0513
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda dodatek lub
Wyszczegblnienie miary - iniekcji cisnieniowej w $cianie z betonu, potracenie za 1
Ip. oznaczenia iniekcja jednorzedowa, $ciana gr.: cm gr.
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. 20cm 25cm 30cm 35cm (w s_(:l_anach
powyzej 35 cm)
a b c d 01 02 03 04 05
01 | Robotnicy 149 r-g 3,88 5,17 6,48 7,79 0,27
- |RAZEM 149 r-g 3,88 5,17 6,48 7,79 0,27
20 | Wiertta 026 szt 0,05 0,05 0,06 0,06 0,002
21 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL| 033 kg 3,03 3,79 4,55 531 0,15
22 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 0,44 0,58 0,72 0,87 0,03
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,07 0,07 0,08 0,08 0,003
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,12 0,12 0,13 0,13 0,006
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g 3,42 4,56 5,70 6,86 0,23

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0514 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianach murowanych z cegly zwyktej przy uzyciu

preparatu Mapestop PL, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegélnienie roboét
. Trasowanie otworéw.

. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.

~NOoO O~ WNPRE

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0514
Naktady na 1mb

. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.

. Wiercenie otworéw o $rednicy 18 mm w dwdch poziomach, w odstepach 12,5 cm.

. Wykonanie iniekcji cisnieniowej preparatem Mapestop PL pod ci$nieniem nie przekraczajacym 1 atm.
. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .

Jednostki | Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji
Wyszczegblnienie miary - ci$nieniowej w $cianach murowanych z cegly dog_ate_k za
Ip. oznaczenia | zwyklej, iniekcja dwurzedowa, mur o grubosci: E))O]_g/;uceleme ?:;3
Rodzaje zawod6w, materialow i maszyn Cyfr Lit L 1i12 2 21172 3 3i1/2 3 ig:'L);Zp
! ' y yir. " | cegly | cegly |cegiet| cegly |cegiet| cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 |Robocizna 149 r-g 3,02 | 575 | 8,43 11,14 | 13,92 | 16,59 2,71
- |RAZEM 149 r-g 3,02 | 575 | 8,43 11,14 | 13,92 | 16,59 2,71
20 | Wiertta 026 szt 0,04 | 0,04 | 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02
»1 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej 033 | kg | 465 | 701 | 921 | 11,79 | 14,10 16,57 2,39
Mapestop PL
22 iﬁégig‘fmo""e spoiwo hydrauliczne Mape- 033 | kg | 0,72 | 1,17 | 1,63 | 207 | 253 | 298 0,45
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g | 0,09 | 0,09 | 0,09 0,09 0,10 0,10 0,04
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,16 | 0,16 | 0,17 0,17 0,19 0,20 0,08
72 glti‘;éfg;'a elektropneumatyczne do wiercenia 148 | m-g | 2,66 | 529 | 805 | 10,72 | 12,67 | 16,00 2,38

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0515 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianach murowanych z cegly klinkierowej przy uzyciu
preparatu Mapestop PL, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegblnienie robét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworow.
3. Wiercenie otwordéw o srednicy 18 mm w dwdch poziomach, w odstepach 12,5 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajgcym 1 atm.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0515
Naktady na 1mb
Jednostki . . . .| dodatek za
e ) ) Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji o
Wyszczegoinienie miary - ci$nieniowej, mur o grubosci: pogrubienie
Ip. oznaczenia muru o 1/2
) . P . 1 1i1/2 2 2i1/2 3 3i1/2 |cegty ponad 3
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. cegly | cegly |cegiet| cegly |cegiet| cegly i 1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01| Robocizna 149 r-g 321 | 6,12 | 9,03 | 11,94 | 15,24 | 17,95 2,92
- |RAZEM 149 r-g 321 | 6,12 | 9,03 | 11,94 | 15,24 | 17,95 2,92
20 | Wiertta 026 szt 0,04 | 0,04 | 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02
21 IIzll'_eparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop 033 kg 465 | 701 | 921 11,79 | 1410 | 16,57 2.39
22 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 0,72 | 1,17 | 1,63 2,07 2,53 2,98 0,45
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g | 0,09 | 0,09 | 0,10 0,10 0,11 0,11 0,04
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,16 | 0,16 | 0,17 0,17 0,19 0,19 0,08
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw | 148 m-g | 273 | 594 | 8,65 11,26 | 14,23 | 17,04 2,53

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0516 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSsnieniowej w scianach murowanych z cegly i kamienia polnego (mur
mieszany) przy uzyciu preparatu Mapestop PL, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegblnienie roboét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
2. Trasowanie otworéw.
3. Wiercenie otwordéw o srednicy 18 mm w dwdch poziomach, w odstepach 12,5 cm.
4. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
5. Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajgcym 1 atm.
6. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique I.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0516
Naktady na 1mb
Jednostki Wykonanie przepony poziomej metod dodatek za
Wyszczegblnienie miary - vykonanie przeépony p ! . q pogrubienie
. iniekcji cisnieniowej, mur o grubosci:
Ip oznaczenia ;nuru b
' . . . 0 1/2 ceg
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. 1 1i1/2 2. 2i1/2 3. 3il2 ponad
cegly | cegly | cegiet | cegly | cegiet| cegly .
31i1/2 cegly
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 |Robocizna 149 r-g 3,58 | 6,83 | 10,10 | 13,36 | 17,05 | 20,09 2,56
- |RAZEM 149 r-g 3,58 | 6,83 | 10,10 | 13,36 | 17,05 | 20,09 2,56
20 | Wiertta 026 szt 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 0,06 0,02
21 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL| 033 kg 465 | 7,01 | 9,21 | 11,79 | 14,10 | 16,57 2,39
22 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 0,72 | 1,17 | 1,63 | 2,07 | 2,53 2,98 0,45
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g | 0,09 | 0,09 | 0,10 | 0,20 | 0,11 0,11 0,04
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g | 0,16 | 0,16 | 0,17 | 0,17 | 0,19 0,19 0,08
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g | 3,10 | 6,32 | 9,61 | 12,77 | 16,38 | 18,68 2,27

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.

116




Tabela 0517 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianie z betonu, iniekcja dwurzedowa

Wyszczegblnienie robét

~NO U WNRE

. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.
. Trasowanie otworow.

. Wiercenie otwor6éw o $rednicy 18 mm w dwdch poziomach, w odstepach 12,5 cm.
. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.
. Wykonanie iniekcji cisnieniowej preparatem Mapestop PL pod ci$nieniem nie przekraczajacym 1 atm.
. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .
. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0517
Naktady na 1mb

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

Wykonanie przepony poziomej
metoda iniekcji cis$nieniowej

dodatek lub
potracenie za

oznaczenia w $cianie z betonu, iniekcja .
. . 1 cm grubosci
Ip. dwurzedowa, sciana grubosci: e
(w $cianach
. . s . powyzej
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. 20cm | 25cm | 30cm | 35cm 35 cm)
a b c d 01 02 03 04 05
01| Robocizna 149 r-g 5,91 7,75 9,73 11,68 0,40
- |RAZEM 149 r-g 5,91 7,75 9,73 11,68 0,40
20 | Wiertta 026 szt 0,05 0,05 0,06 0,06 0,003
21 | Preparat do wykonywanie izolacji poziomej Mapestop PL 033 kg 3,76 4,70 5,65 6,58 0,19
22 | Bezcementowe spoiwo hydrauliczne Mape-Antique | 033 kg 0,54 0,71 0,88 1,07 0,04
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Pompa do iniekcji cisnieniowej 148 m-g 0,09 0,09 0,09 0,10 0,004
71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,16 0,16 0,16 0,16 0,008
72 | Narzedzia elektropneumatyczne do wiercenia otworéw 148 m-g 5,13 6,82 8,55 11,24 0,29

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0518 - Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji ciSnieniowej w scianach o grubosci powyzej 60 cm, otwory wykonane z

dwdch stron s$ciany, iniekcja jednorzedowa

Wyszczegélnienie roboét

1. Wyznaczenie trasy linii przebiegu wiercen otworéw.

. Trasowanie otworéw.

. Odpylenie otworéw sprezonym powietrzem.

N A WN

. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0518 — Kolumny 01-04
Naktady na 1mb

. Wiercenie otwor6éw o $rednicy 18 mm w odstepach 12,5 cm z dwdch stron muru.

Wykonanie iniekcji ci$nieniowej preparatem Mapestop PL pod cisnieniem nie przekraczajgcym 1 atm.
. Wypetnienie otworéw spoiwem Mape-Antique .

Jednostki Wykonanie przepony poziomej metoda iniekcji cisnieniowej w

Wyszczeg6lnienie miary - scianach o grubosci powyzej 60 cm

Ip. oznaczenia mur z cegly zwyklej mur z cegly klinkierowej
Rodzaje zawodow, materiatdw . ogr.2i1/2 dodatek za ogr.2i1/2 dodatek za
. Cyfr. | Lit. L L
i maszyn cegly pogrubienieo 1 cm cegly pogrubienieo 1 cm

a b c d 01 02 03 04

01 | Robotnicy 149 r-g 10,51 0,16 11,23 0,18

- |RAZEM 149 r-g 10,51 0,16 11,23 0,18

20 | Wiertta 026 szt 0,06 0,001 0,06 0,001

21 Preparat do wykonywanie izolacji poziomej 033 kg 11,75 019 11,75 019
Mapestop PL

22 Bez_cementowe spoiwo hydrauliczne Mape- 033 kg 238 0,06 238 0,06
Antique |

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00

70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,16 0,002 0,16 0,002

71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,16 0,002 0,18 0,002

72 Narzefjna elektropneumatyczne do wiercenia 148 m-g 9,03 013 10,82 015
otworéw

Uwaga: Zuzycie preparatu Mapestop PL zalezy od struktury muru i moze odbiega¢ od zatozonych norm.
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Tabela 0518 — Kolumny 05-08
Naktady na 1mb

Jednostki Wykonanie przepony poziomej metodg iniekcji cisnieniowej w $cianach o
Wyszczegdlnienie miary - grubosci powyzej 60 cm
oznaczenia mur mieszany $ciana betonowa

P- Rodzaje zawod6w, materiatow dodatek za dodatek za
. ! ' Cyfr. | Lit. ogr.2i1/2cegly | pogrubienieo 1 ogr.60cm pogrubienie
i maszyn

cm olcm

a b c d 05 06 07 08

01 | Robotnicy 149 r-g 12,58 0,20 18,05 0,30

- |RAZEM 149 r-g 12,58 0,20 18,05 0,30

20 | Wiertta 026 szt 0,06 0,001 0,06 0,001

21 Preparat_do wykonywanie izolacji 033 kg 11,75 019 11,53 019
poziomej Mapestop PL

22 Bezcemer_ltowe spoiwo hydrauliczne 033 kg 238 0,06 2.29 007
Mape-Antique |

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00

70 | Pompa do iniekcji ci$nieniowej 148 m-g 0,16 0,002 0,28 0,005

71 | Sprezarka powietrzna 0.2-0.4-m3/min 148 m-g 0,20 0,003 0,31 0,005

72 N_arzedz_la elektrppneumatyczne do 148 m-g 12,07 0.20 17,44 0.30
wiercenia otworéw
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Tabela 0519 - Przygotowanie podtoza pod wykonanie tynkéw renowacyjnych

Wyszczegélnienie robét

1. Usuniecie (skucie) istniejgcego tynku.
2. Wykucie spoin na gtebokos$¢ 2 cm.

3. Oczyszczenie muru i spoin.

4. Naprawa podtoza zaprawg Mape-Antique Strutturale NHL /kol. 03/.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0519
Naktady na 1m2

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

oznaczenia

| Usuniecie z muru Wykume stary_ch spoin Naprawa podtoza

P-IRodzaje zawodéw, materiatow odpadajgcego tynku | oczyszezenie mur, wypelnienie spoin
. ; ' Cyfr. Lit. spoiny gtebokosci 2 cm
i maszyn

a b c d 01 02 03

01 | Robotnicy 149 r-g 0,32 0,58 0,49

- |RAZEM 149 r-g 0,32 0,58 0,49
Bezcementowa zaprawa Mape-Antique } )

20 Strutturale NHL 033 kg 34,30

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % - - 1,00

70 | Srodek transportowy 148 m-g - - 0,015
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Tabela 0520 - Reczne wykonanie tynkéw renowacyjnych Mape-Antique MC i PoroMap Intonaco

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Zwilzenie podioza.

3. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej.

4. Natozenie warstwy tynku podktadowego gr. 5 mm /kol.01/.

5. Natozenie 1 warstwy tynku renowacyjnego gr. 20 mm/kol.02/.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0520
Naktad na 1m2

Jednostki miary -

Wykonanie tynku

Wykonanie tynku
jednowarstwowego Mape-Antique

Ip. | Wyszczegolnienie - podktadowego MC lub PoroMap Intonaco gr. 20 mm
oznaczenia . -
Mape-Antique na uprzednio przygotowanym
Rinzaffo lub podtozu
PoroMap Rinzaffo dodatek za 5
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. gr.5mm mm pogrubienia
tynku
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,32 0,48 0,14
- |RAZEM 149 r-g 0,32 0,48 0,14
20 | Bezcementowa zaprawa Mape-Antique Rinzaffo 033 kg 7,58 - -
21 | Zaprawa PoroMap Rinzaffo 033 kg (7,83) - -
22 | Zaprawa odporna na dziatanie soli PoroMap Intonaco 033 kg - (23,35) (11,67)
23 | Zaprawa osuszajgca Mape-Antique MC 033 kg - 30,45 15,23
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,012 0,016 0,008
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Tabela 0521 - Mechaniczne wykonanie tynku renowacyjnego Mape-Antique Strutturale NHL

Wyszczegblnienie robét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.

2. Wykonanie obrzutki zaprawa Mape-Antique Strutturale NHL gr. 5 mm /kol. 02/.

3. Natozenie tynku podktadowego gr. 10 mm.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0521
Naktad na 1m2
Jednostki . . . .
e ) Mechaniczne wykonanie tynku renowacyjnego Mape-Antique
Ip. | Wyszczegolnienie miary - Strutturale NHL
oznaczenia
wykonanie 1 warstwy dwie warstwy dodatek za 5 mm
. . s . tynku gr. 10 mm na tynku (5 mm L
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. . . pogrubienia tynku
uprzednio wykonanej obrzutka + 10 mm do arubosci 25 mm
warstwie podkiadowej tynk) 9
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,36 0,55 0,13
- |RAZEM 149 r-g 0,36 0,55 0,13
20 EleHchementowa zaprawa Mape-Antique Strutturale 033 kg 17,77 26,65 8.8
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
70 | Agregat tynkarski 148 m-g 0,09 0,014 0,04

122




Tabela 0522 - Szpachlowanie tynk6éw renowacyjnych

Wyszczegélnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.
2. Zwilzenie podioza.

3. Przygotowanie zaprawy do wykonania szpachlowania.

4. Szpachlowanie tynkéw renowacyjnych.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0522
Naktad na 1m2

Ip. | Wyszczegdlnienie

Jednostki miary -

Szpachlowanie tynkéw renowacyjnych

oznaczenia
dodatek za1l mm
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. grubos$é¢é warstwy szpachli 1 mm pogrubienia warstwy
szpachli

a b c d 01 02

01 | Robotnicy 149 r-g 0,20 0,09

- |RAZEM 149 r-g 0,20 0,09

20 | Drobnoziarnista zaprawa Mape-Antiqgue FC 033 kg 1,47 1,47

21 | Drobnoziarnista zaprawa Mape-Antique FC/R 033 kg (1,47) (1,47)

22 | Drobnoziarnista zaprawa PoroMap Finiture 033 kg (1,42) (1,42)

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,011 0,011
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1.2,

1.3.

1.4

124

Rozdziat 06 - OCHRONA |
WYKONCZENIE DEKORACYJNE
POWIERZCHNI BETONU, TYNKOW |
ELEWACJI

Zalozenia szczegobtowe

Zakres stosowania

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie impregnacji Scian preparatami
Antipluviol, Antipluviol W lub Antipluviol S.
Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie malowania Scian farbami
akrylowymi (Elastocolor Pittura, Colorite
Performance, Colorite Beton), silikonowymi
(Silancolor Pittura, Silancolor Pittura Plus)
lub silikatowymi (Silexcolor Pittura).
Rozdziat zawiera naktady na wykonanie
tynku  cienkowarstwowego  Silancolor
Tonachino.

Rozdziat zawiera naktady na wykonanie
powtoki zabezpieczajgcej farbami
epoksydowymi Mapecoat W i Mapecoat T.

1.5.

1.6.

2.2.

2.3.

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie powloki zabezpieczajgcej beton
przed dziataniem czynnikédw chemicznych
preparatem Mapecoat | 24, Mapecoat DW
25 lub Duresil EB.

Rozdziat zawiera naktady na wykonanie
zabezpieczenie antygraffiti preparatem
WallGard Graffiti Barrier oraz usuwanie
graffiti  preparatem WallGard Graffiti
Remover Gel.

Zalozenia kalkulacyjne

Nakfady rzeczowe podane w rozdziale
obejmujg wykonanie robo6t podstawowych
oraz prac i czynnosci pomocniczych
wyszczegolnionych w zatozeniach
ogolnych do katalogu oraz w niniejszych
zatozeniach szczego6towych.

Naktady zuzycia materialtbw dotyczg
Srednich zuzy¢ w warunkach budowy.

W przypadku wykonywania prac wewnatrz
zbiornikow, zasobnikéw i siloséw
zamknietych do nakfadéw robocizny
i sprzetu nalezy zastosowacé wspotczynnik
1,10.



2.2.

3.2.

3.3.

Wszelkie prace zwigzane z
przygotowaniem i wyréwnaniem podtoza
nalezy kalkulowa¢ wg tablic zawartych w
Rozdziale 1 niniejszego katalogu.

Zalozenia przedmiarowe

Przedmiar rob6t objetych niniejszym
rozdzialem sporzadza sie w jednostkach
podanych nad poszczegoinymi tablicami.
Dla robét objetych niniejszym rozdziatem
przyjeto nastepujaca doktadnos¢
przedmiaru: dla powierzchni (wyrazanych
w m®) - 0,1 m?, dla dlugosci (mierzonych w
m) - 0,1 m.

Powierzchnie zabezpieczong (malowang)
nalezy obliczaé w m* w $wietle krawedzi

3.4.

lub ptaszczyzn ograniczajgcych
zabezpieczane powierzchnie.

Z zabezpieczanych powierzchni nie
potrgca sie otworéw o powierzchniach
mniejszych niz 0,50 m?,

Warunki techniczne wykonania robot
Roboty zabezpieczajgce i wykonczeniowe
objete niniejszym rozdziatem powinny byc¢
wykonane zgodnie z wytycznymi
zawartymi w  kartach  technicznych
produktow wydanych przez producenta
tj. MAPEI Polska Sp. z 0.0. Impregnacja
elewacji (scian) preparatem Antipluviol,
Antipluviol W lub Antipluviol S
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Tabela 0601 - Impregnacja elewacji ($cian) preparatem Antipluviol, Antipluviol W lub Antipluviol S

Wys

zczegOlnienie rob o6t

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
2. Natozenie jednej warstwy preparatu do impregnacji Antipluviol /kol.01-03/.

3. Natozenie dwoch warstw preparatu Antipluviol W lub Antipluviol S /kol.04-11/.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0601 — Kolumny 01-06
Naktady na 1m2

Wyszczegblnienie: J$n<ji2;)yst_l<| Impregnacja elewacji (§cian) preparatem
oznaczenia Antipluviol Antipluviol S, 2 warstwy
Ip. tynk
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn cyfr. | Lit. beton celmentowy kamien beton tynk kamien
ub mur naturalny cementowy | naturalny
ceglany
a b c d 01 02 03 04 05 06
01 | Robotnicy 149 r-g 0,08 0,08 0,08 0,15 0,15 0,15
- |RAZEM 149 r-g 0,08 0,08 0,08 0,15 0,15 0,15
20 i;}(;p;)?trsitocljo impregnacji powierzchni mienralnych 033 kg 0.102 0.204 013 } } )
21 |Impregnacyjny preparat hydrofobowy Antipluviol S | 033 kg - - - 0,46 0,87 0,41
22 |Impregnacyjny preparat hydrofobowy Antipluviol W | 033 kg - - - - - -
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Zuraw okienny 148 m-g 0,001 0,001 0,001 0,01 0,01 0,01
71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,001 0,001 0,01 0,01 0,01
Uwaga

Preparaty Antipluviol W i Antipluviol S nalezy nanosi¢ do calkowitego nasycenia powierzchni. W tablicy przyjeto srednie normy zuzycia tych
materiatdw. Rzeczywiste zuzycie nalezy ustalié podczas wykonywania prac.
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Tabela 0601 c.d. Kolumny 07-11
Naktady na 1m2

Jednostki Impregnacja elewacji (§cian) preparatem
Wyszczegblnienie: miary — preg A 1€ [uvi I\JN 5 prep ) N
oznaczenia ntipluviol W, 2 warstwy Impregnacja elewacji
| ($cian)2 warstwy,
p- tvnk tadz oktadzina
Rodzaje zawodow, materiatdw i maszyn Cyfr. | Lit. ynK tuf 9 marmur ceramiczna
tradycyjny cementowa
a b c d 07 08 09 10 11
01 | Robotnicy 149 r-g 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
- |RAZEM 149 r-g 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
20 Pr_eparat do impregnacji powierzchni 033 kg } } } } }
mineralnych Antipluviol
21 Imp_regn_acyjny preparat hydrofobowy 033 kg } } } } 133
Antipluviol S
29 Imp_regn_acyjny preparat hydrofobowy 033 kg 133 153 0,61 071 (1,28)
Antipluviol W
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Zuraw okienny 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
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Tabela 0602 - Malowanie elewacji

Wyszczegblnienie robét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Natozenie jednej warstwy preparatu gruntujacego /kol.01/.
3. Dwukrotne malowanie przygotowanego podtoza /kol.02-04/.
4. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0602
Naktad na 1m2

Ip. | Wyszczegolnienie

Jednostki miary -

Gruntowanie

Malowanie elewacji, dwukrotne

oznaczenia powierzchni
. ) o . scian przed farb farb farb
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. malowaniem akrylo)\//ve silikongwe silikatgwe
a b c d 01 02 03 04
01 | Robotnicy 149 r-g 0,08 0,30 0,30 0,30
- |RAZEM 149 r-g 0,08 0,30 0,30 0,30
20 | Preparat gruntujacy na bazie zywic akrylowych Malech 033 kg 0,13 - - -
21 IIz:'jsparat do zabezpieczania powierzchni Silancolor Primer 033 kg (0,13) } ) }
22 Pr_eparat do gruntowania podtozy mineralnych Elastocolor 033 kg (01,3) ) } }
Primer
23 | Farba silikonowa Silancolor Pittura Plus 033 kg - - 0,26 -
24 E:ierres:at gruntujacy na bazie zywic silikonowych Silancolor 033 kg (0,13) ) } }
o5 Preparat grunt_Lqucy na ba_me modyfikowanego krzemianu 033 kg (0,13) } ) }
potasowego Silexcolor Primer
26 Elastyczna fa_rba ochronna na bazie zywicy akrylowej 033 kg } 061 } )
Elastocolor Pittura
27 | Wodna dyspersja farby akrylowej Colorite Performance 033 kg - (0,36) - -
W odna dyspersja farby ochronnej dla powierzchni } } )
28 betonowych Colorite Beton 033 kg (0.28)
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Ip. | Wyszczegélnienie Jednostki miary - Gruntowanie Malowanie elewacji, dwukrotne
oznaczenia powierzchni
. ) o . scian przed farb farb farb
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. malowaniem akrylo)\//ve siIikongwe siIikatgwe

a b c d 01 02 03 04
29 | Farba silikonowa Silancolor Pittura 033 kg - - (0,26) -
30 | Silikatowa farba ochronna i dekoracyjna Silexcolor Pittura 033 kg - - - 0,41
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,0007 0,0007 0,0007
71 | Zuraw okienny 148 m-g 0,001 - - -
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Tabela 0603 - Wyprawa elewacyjna z cienkowarstwowego tynku silikonowego Silancolor Tonachino o fakturze "baranka" wykonywana
na przygotowanym podtozu

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.

2. Naniesienie na podtoze podkfadu gruntujacego pod cienkowarstwowe tynki silikonowe Silancolor Base Coat /kol.01/.
3. Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy elewacyjnej z tynku silikonowego Silancolor Tonachino /kol.02-05/.

4. Dodatek za wykonanie pas6w tynku innej barwy /kol.06-07/.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0603
Naktady na 1m2
Jednostki L . -
Wyszczeg6inienie: miary - Wykonanie menkowar_stwowej wyprawy z tynku silikonowego
y ' oznaczenia | Wykonanie Silancolor Tonachino
Ip podkiadu $ciany oscieza o0 dodatek za pasy
Rodzaje zawod6w, materiatdw . gruntujace plaskie i szer. do: belki, stupy . o innej barwie
. Cyfr. | Lit. go ; hni (prostokatnei
I maszyn pOWIE!’ZC nie 15 ¢m |30 em cyIindryczne) szer. do | szer. do
poziome 30cm | 100cm
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 r-g 0,10 0,26 0,37 | 0,35 0,35 0,10 0,05
- |RAZEM 149 r-g 0,10 0,26 0,37 | 0,35 0,35 0,10 0,05
20 Barwiony podkfad gruntujgcy na bazie 033 kg 046 } } ) } } }

zywic silikonowych Silancolor Base Coat

Silikonowa masa tynkarska o fakturze
21 |"baranka" Silancolor Tonachino, 033 kg - 3,25 3,58 | 3,58 3,67 - -
uziarnienie 2,0 mm

Silikonowa masa tynkarska o fakturze

22 |"baranka" Silancolor Tonachino, 033 kg - (2,75) (3,03) | (3,03) (3,11) - -
uziarnienie 1,5 mm

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00 | 1,00 1,00 - -

70 | Zuraw okienny 148 m-g - 0,01 0,01 | 0,01 0,01 - -

71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,001 0,01 0,01 | 0,01 0,01 - -
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Tabela 0604 - Wykonanie powtoki zabezpieczajacej przy uzyciu farby epoksydowej Mapecoat W lub epoksydowo-akrylowej Mapecoat T

Wyszczegélnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza.

2. Przygotowanie farby ochronnej.

3. Dwukrotne malowanie farbg ochronnymi za pomocga watka lub pedzla /kol.01-02/.
4. Naniesienie dodatkowej warstwy powtoki ochronnej /kol.03/.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0604
Naktady na 1m2
Jednostki
Wyszczegélnienie: miary - Malowanie dwukrotne Dodatkowa
Ip. oznaczenia warstwa powtoki
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. pow!erzchm pQW|erzchn| ochronnej
poziomych pionowych
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,29 0,29 0,11
- |RAZEM 149 r-g 0,29 0,29 0,11
20 Epoks_ydowa, wodorozcienczalna farba do ochrony 033 kg 028 028 014
poditozy cementowych Mapecoat W
21 Epoksydowo-akrylowa farba ochronna do podtozy 033 kg ) (0,41) (0,204)
cementowych Mapecoat T
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
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Tabela 0605 - Wykonanie powtoki zabezpieczajacej powierzchnie betonu przed dziataniem chemicznych czynnikéw agresywnych przy
uzyciu farby epoksydowej Mapecoat | 24, zywicy epoksydowej Mapecoat DW 25 lub powtoki bitumiczno-epoksydowej Duresil EB

Wyszczegblnienie roboét

1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.

2. Przygotowanie farby zabezpieczajace;.

3. Naniesienie dwoch warstw powtoki ochronnej za pomocga watka lub pedzla /kol.01-02/.
4. Wykonanie dodatkowej warstwy powtoki ochronnej /kol.03/.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0605
Naktady na 1m2

P Jednostki miary - | Wykonanie dwuwarstwowej
Wyszczegblnienie:

oznaczenia powloki zabezpieczajacej Dodatkowa
Ip. powierzchnie owierzchnie warstwa powloki
Rodzaje zawod6w, materialéw i maszyn Cyfr. Lit. poziome P sufitowe zabezpieczajacej
i pionowe
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,31 0,36 0,10
- |RAZEM 149 r-g 0,31 0,36 0,10
20 W odorozciehnczalna zywica epoksydowa do ochrony 033 kg 1,02 1,02 051

podtozy mineralnych Mapecoat DW 25

Epoksydowa farba do zabezpieczania powierzchni betonu
21 |przed dziataniem chemicznych czynnikéw agresywnych 033 kg (1,02) (1,02) (0,51)
Mapecoat | 24

Bitumiczno-epoksydowa powtoka do ochrony powierzchni
betonowych i stalowych Duresil EB 033 kg ©.87) ©.87) 0.43)

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00

22
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Tabela 0606 - Wykonanie zabezpieczenia elewacji kamiennych oraz innych podtozy mineralnych powtoka antygraffiti oraz usuwanie

graffiti

Wyszczegblnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.

2. Wykonanie powtoki antygraffiti poprzez jednokrotne naniesienie preparatu WallGard Graffiti Barrier /kol. 01/.

3. Wykonanie dodatkowej warstwy powtoki antygraffiti /kol.02/.

4. Usuniecie graffiti /kol. 03/.

5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0606
Naktady na 1m2
Jednostki Wykonanie .
P ) . . Wykonanie
Wyszczegblnienie: miary - zabezpieczenia . - "
. " ) zabezpieczenia elewacji .
oznaczenia | elewacji kamiennych : . Usuwanie
Ip. . . kamiennych oraz innych L
oraz innych podtozy dios . | h graffiti
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr Lit mineralnych powtoka podiozy minerainych -
' ) : o dodatkowa warstwa
antygraffiti
a b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,11 0,08 0,22
- |RAZEM 149 r-g 0,11 0,08 0,22
20 Preparat do_ ochrony podtozy mineralnych WallGard 033 kg 0,091 0,091 )
Graffiti Barrier
Preparat do usuwania graffiti i czyszczenia powierzchni
21 |\WallGard Graffiti Remover Gel 033 kg ] ] 0153
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00

Uwaga

Podane zuzycie preparatu antygraffiti WallGard Graffiti Barrier jest $rednie i zalezy od chtonnosci poditoza. Rzeczywiste zuzycie preparatu nalezy
ustali¢ dla konkretnej powierzchni
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Rozdziat 07. POSADZKI PRZEMYSLOWE

1.2.

1.3.

1.4,

134

Zalozenia szczegobtowe
Zakres stosowania
Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na

wykonanie impregnaciji podtoza
mineralnego dwukomponentowym
preparatem pielegnacyjnym, na bazie

zywicy epoksydowej Biblock

Rozdziat zawiera naktady rzeczowe na
wykonanie powtoki ochronnej przy uzyciu
dwukomponentowego lakieru
epoksydowego Mapecoat | 620 W.
Rozdziat zawiera naktady na wykonanie
posadzki odpornej na scieranie o grubosci
od 5 do 40 mm z zastosowaniem
samopoziomujgcej zaprawy Ultratop.
Rozdziat zawiera naktady na wykonanie
jastrychu wyrbwnawczego na bazie zywicy
epoksydowej Mapefloor | 914

Zalozenia kalkulacyjne

Nakfady rzeczowe podane w rozdziale
obejmujg wykonanie robo6t podstawowych
oraz prac i czynnosci pomocniczych

2.2.

2.2.

wyszczegolnionych w zatozeniach
ogoblnych do katalogu oraz w niniejszych
zatozeniach szczego6towych.

Naktady zuzycia materialtbw dotyczag
Srednich zuzy¢ w warunkach budowy.
Wszelkie prace zZwigzane
z przygotowaniem i wyréwnaniem podfoza
nalezy kalkulowa¢ wg tablic zawartych w
Rozdziale 1 niniejszego katalogu.
Zalozenia przedmiarowe

Przedmiar rob6t objetych niniejszym
rozdzialem sporzgdza sie w jednostkach
podanych nad poszczegoinymi tablicami.
Powierzchnie podfozy i posadzek oblicza
sie  w metrach kwadratowych z
doktadnoscig do 0,1 m?. Z obliczonej
powierzchni potrgca sie powierzchnie
elementéw wieksze od 0,25 m?.

Warunki techniczne wykonania robot

Roboty objete niniejszym rozdziatem
powinny by¢ wykonane zgodnie z
wytycznymi zawartymi w kartach

technicznych produktéw wydanych przez
producenta tj. MAPEI Polska Sp. z o0.0.



Tabela 0701 - Wykonanie impregnacji podtoza mineralnego dwukomponentowym preparatem pielegnacyjnym, na bazie zywicy

epoksydowej Biblock

Wyszczegblnienie robét
1. Oczyszczenie podtoza.

2. Przygotowanie preparatu Biblock (wymieszanie sktadnikow A i B oraz wody).
3. Jednokrotne naniesienie preparatu za pomoca watka lub pedzla.

4. Natozenie dodatkowej warstwy /kol. 02/.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0701
Naktady na 1m2

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

Impregnacja i zabezpieczenie

| oznaczenia podtozy mineralnych preparatem Dodatek za kolejne

p. . . s . Biblock, jednokrotne gruntowanie gruntowanie
Rodzaje zawod6w, materialow i maszyn Cyfr. Lit. .

podioza

a b c d 01 02

01 | Robotnicy 149 r-g 0,15 0,078

- |RAZEM 149 r-g 0,15 0,078

20 I?wgkomponentowy_pr_eparat pielegnacyjny na bazie 033 kg 013 0.10
zywicy epoksydowej Biblock

- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00

70 | Wyciag 148 m-g 0,002 0,002

71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,002 0,002
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Tabela 0702 - Wykonanie powtoki ochronnej przy uzyciu dwukomponentowego lakieru epoksydowego Mapecoat | 620 W

Wyszczegélnienie robét
1. Oczyszczenie podtoza z kurzu.
2. Przygotowanie lakieru Mapecoat | 620 W (wymieszanie skfadnikéw A i B oraz wody).
3. Jednokrotne naniesienie lakieru na podioze za pomocg waika.
4. Dodatkowe malowanie podioza /kol. 02/.
5. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0702
Naktady na 1m2

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

Wykonanie powtoki ochronnej przy

oznaczenia uzyciu dwukomponentowego

Ip. lakieru epoksydowego Dodatkowa warstwa

Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. Mapecoat | 620 W, jednokrotne

malowanie

a b c d 01 02
01 | Robotnicy 149 r-g 0,12 0,08
- |RAZEM 149 r-g 0,12 0,08
20 GD;\(/)U\I;\?mponentowy lakier epoksydowy Mapecoat | 033 kg 021 0.102
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00
70 | Wyciag 148 m-g 0,002 0,002
71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,002 0,002
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Tabela 0703 - Wykonanie posadzki odpornej na scieranie o grubosci od 5 do 40 mm z zastosowaniem samopoziomujacej zaprawy

Ultratop

Wyszczegélnienie roboét

1. Przygotowanie podtoza.
2. Srutowanie, frezowanie lub szlifowanie podtoza /kol. 01-03/.
3. Gruntowanie odpowiednimi dla danego rodzaju podtoza preparatami do gruntowania /kol. 04-06/.
4. Utozenie siatki z wtdkna szklanego /kol. 06/.
5. Wykonanie posypki z piasku kwarcowego /kol. 06/.
6. Przygotowanie zaprawy Ultratop.
7. Wykonanie wylewki.
8. Odpowietrzenie wylewki watkiem z kolcami.
7. Uporzadkowanie miejsca pracy.
Tabela 0703
Naktady na 1m2
Jednostki Wykonanie posadzki z zastosowaniem Dodatek
Wyszczegblnienie miary - ® © ® samopoziomujacej zaprawy Ultratop - lub
oznaczenia 'E 3 'E 3 'E S wylewka gr. 10 mm na podtozu potracenie
v TIEEE za kazdy
Rodzaje zawod6w, materiatow : 528|288 ceramicznym | Zroznicowanym 1mm
. Cyfr.| Lit. @ T 3 betonowym | . . (beton/kamien, L
i maszyn i kamiennym beton/ceramika) grubosci
warstwy
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
01 | Robotnicy 149 | rg | 1,15 | 1,25 | 0,92 0,55 0,56 0,72 0,03
- |RAZEM 149 | rg | 1,15 | 1,25 | 0,92 0,55 0,56 0,72 0,03
20 | Piasek kwarcowy Quartz 1,2 033 | kg - - - - - 1,50 -
21 Epoksyt.jowy preparat gruntujacy 033 | kg ) ) ) ) 0153 ) )
Mapeprim SP
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Jednostki Wykonanie posadzki z zastosowaniem Dodatek
Wyszczegblnienie miary - i o ® samopoziomujacej zaprawy Ultratop - lub
oznaczenia| S 8 | 58| 5§ wylewka gr. 10 mm na podtozu potracenie
I 2 =2 /=2 kazd
p- 2T |23|8%T . za kazdy
. P o S 0| NO|® o . zréznicowanym
Rodzaje zawod6w, materiatow . S 3|loa|= 8 ceramicznym o 1mm
. Cyfr.| Lit. @ T 3 betonowym | . ) (beton/kamien, L
i maszyn i kamiennym beton/ceramika) grubosci
warstwy
a b c d 01 02 03 04 05 06 07
Skoncentrowany preparat gruntujacy na
22 | bazie dyspersji wodnej zywic 033 | kg - - - 0,153 - - -
syntetycznych Primer G
23 Dvyukomponentowa zywica epoksydowa 033 | kg ) ) ) ) ) 0.48 )
Primer SN
Szybkotwardniejaca zaprawa
24 | SZYDROIWATANIECA ZADTAW 033 | kg | - ; ; 16,75 16,75 16,75 1,67
samopoziomujaca Ultratop
25 | Siatka z wtdkna szklanego Mesh 320 050 | m2 - - - - - 1,15 -
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % - - - 1,00 1,00 1,00 1,00
70 | Srutownica 148 | m-g | 0,98 - - - - - -
71 | Szlifierka 148 | m-g - - 0,80 - - - -
72 | Srodek transportowy 148 | m-g - - - 0,04 0,04 0,05 0,002
73 | Wyciag 148 | m-g - - - 0,04 0,04 0,05 0,002
74 | Frezarka elektryczna 148 | m-g - 1,06 - - - - -
Uwaga

1. Przy zastosowaniu pompy do zapraw nalezy zmniejszy¢ naktady robocizny o 0,15 r-g.
2. Normy zuzycia dla piasku kwarcowego podane w liczniku stuzg do ustalenia naleznosci za zuzyty materiat, normy podane w mianowniku stuza

do ustalenia ilosci materiatu, ktérg nalezy dostarczy¢ na plac budowy.
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Tabela 0704 - Wykonanie jastrychu wyréwnawczego na bazie zywicy epoksydowej Mapefloor | 914

Wyszczegélnienie roboét
1. Oczyszczenie podtoza.
2. Przygotowanie zywicy (wymieszanie sktadnikow A i B).
3. Dwukrotne zagruntowanie podtoza zywicg epoksydowg Mapefloor |1 914 metodg malarskg przy uzyciu watka lub pedzla kol./01/.
4. Wymieszanie zywicy z piaskiem kwarcowym kol./02/.
5. Naniesienie jastrychu na zagruntowane podtoze, zageszczenie i wygtadzenie jego powierzchni kol./02/.
6. Uporzadkowanie miejsca pracy.

Tabela 0704
Naktad na 1m2

Ip.

Wyszczegblnienie

Jednostki miary -

Wykonanie jastrychu wyréwnawczego na bazie zywicy

oznaczenia epoksydowej Mapefloor |1 914
dwukrotne dodatek za
Rodzaje zawod6w, materiatdw i maszyn Cyfr. Lit. gruntowanie grubos$é 10 mm kazdy 1 mm do
podioza grubosci 20 mm
a|b c d 01 02 03
01 | Robotnicy 149 r-g 0,15 0,73 0,025
- |RAZEM 149 r-g 0,15 0,73 0,025
20 | Zywica epoksydowa Mapefloor | 914 033 kg 0,40 2,54 0,254
21 | Piasek kwarcowy do jastrychéw 1,0-2,0 mm 033 kg - 5,08 0,51
22 | Piasek kwarcowy do jastrychéw 0,1-0,5 mm 033 kg - 5,08 0,51
23 | Piasek kwarcowy do jastrychéw 0,5-1,0 mm 033 kg - 10,15 1,02
- | Materialy inne (Materiaty) 147 % 1,00 1,00 1,00
70 | Wyciag 148 m-g 0,002 0,018 0,003
71 | Srodek transportowy 148 m-g 0,002 0,04 0,004
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Specjalistyczne produkty linii budowlanej

i
4

Specjalistyczne rozwiazania techniczne pomocne przy
wznoszeniu nowych konstrukcji zelbetowych oraz
wykonywaniu prac naprawczych w obiektach
uzytecznosci publiczne] | przemystowych, inkynierii
komunikacyjnej i budowlach hydrotechnicznych

a takze obiektach zabytkowych.

= [omigszki do betonu (MAPEFLUID, DYNAMON, VISCOFLUID,
CHRONOS)

* Preparaty antyadheryine do form | szalunkdw (DISABMANTE)

 Preparaty plelggnacyjne do betonu (MAPECURE)

= Systemy naprawy i ochrony betonu (linia MAPEGROUT, linia
PLANITOP)

= Systemy renowac)i | wzmacniania konstrukeji murowych
(linia MAPE-ANTIQUE, linia POROMAP, PLANITOF HDM,
MAPEGRID G220)

= Systemy hydroizolacji | uszczelnien (linia PLASTIMUL,
MAFELASTIC, linla MAPEPROOF, linia MAPEFLEX)

* Systemy specjalnych powink ochronnych {linia MAPECOAT,
linia ELASTOCOLOR)

» Systemy FRP wzmacniania konstrukcji tasmami i matami
z wiokien weglowych (linia CARBOFLATE, linia MAPEWRAF)

v/ | s
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